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i ksztattuje sie na powierzchni potfabrykatu (15) przewezenie oraz
oddziela sie od potfabrykatu (15) objetos¢ materiatu réwnga obje-
tosci ksztattowanej kuli (16), nastepnie zgniata sie potfabrykat (15)
Srubowymi wystepami (83, 8b).

(2 zastrzezenia)

Al (21) 404416 (22) 2013 06 24
(51) B22C 1/18(2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE,
Krakow

(72) STYPULA BARBARA; HUTERA BARBARA;
STAROWICZ MARIA; DROZYNSKI DARIUSZ;
SMYKSY KRZYSZTOF; KMITA ANGELIKA;
HAJOS MICHAL

(54) Sposob otrzymywania nieorganicznego
spoiwa odlewniczego na bazie szkta wodnego
modyfikowanego nanoczastkami

(57) Sposéb otrzymywania nieorganicznego spoiwa odlewni-
czego na bazie szkta wodnego modyfikowanego koloidalnym
roztworem, zawierajacym nanoczastki tlenku metalu, otrzymanym
w procesie anodowego roztwarzania metalu podczas polaryzadji
anodowej w alkoholowych roztworach soli, gtéwnie chlorku litu,
przy jego stezeniu wynoszacym 0,01-0,05 M, charakteryzuje sie
tym, ze do szkta wodnego jako modyfikator wprowadza sie 3-7%
masowych koloidalnego roztworu mieszaniny nanoczastek gli-
nu i jego tlenku (Al/ALO,) w rozpuszczalniku organicznym o ste-
zeniu 5% - 10% masowych, przy czym ilo$¢ glinu w mieszaninie
(AI/ALO,) wynosi 30-50% molowych, po czym spoiwo poddaje sie
homogenizacji.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 404460 (22) 2013 06 26

(51) B22D 11/055 (2006.01)
B22D 11/22(2006.01)

1) BARCINSKA HANNA EUROSTICK, Pruszkédw
(72) BARCINSKI KRZYSZTOF

(54) Sposob wytwarzania kanatéw chtodzacych
konformalnych w narzedziach formujacych
w przetworstwie tworzyw sztucznych
i odlewnictwie

(57) Zaproponowany sposéb wytwarzania kanatéw chtodzacych
konformalnych polega na wykonaniu naktadki na stempel i wktadki
w matrycy (11). Powierzchnia zewnetrzna naktadki stempla i po-
wierzchnia wewnetrzna wktadki matrycy (13) stanowig powierzch-
nie formujace. Kanaty chtodzace zostajg wykonane na powierzchni
zewnetrznej rdzenia stempla oraz na powierzchni zewnetrznej
wktadki formujacej matrycy (11). Mozliwe s modyfikacje tego spo-
sobu, nie wptywajace na zmiane jego istoty, np. przez uproszcze-
nie ksztattu powierzchni mocujacych nakfadki formujacej i wktadki

formujacej (11). Wktadka (11) i naktadka moga by¢ hartowane nieza-
leznie od podstawy matrycy (12) i rdzenia stempla.
(2 zastrzezenia)

AT (21) 404435 (22) 201306 25

(51) B22D 17/02(2006.01)
B22D 18/00(2006.01)

(71) MAGNA
NOWOCZESNE TECHNOLOGIE PRODUKCJI
SPOEKA AKCYINA, Kedzierzyn-Kozle

(72) HEJNE MARIUSZ

(54) Nagrzewnica do stabilizacji temperatury dyszy
wtryskowej i syfonu do odlewania cisnieniowego

(57) Nagrzewnica do stabilizacji temperatury dyszy wtrysko-
wej i syfonu do odlewania cisnieniowego stopow niezelaznych
a zwlaszcza stopdw magnezu zbudowana jest z grzatek indukcyj-
nych opasajacych pierscien syfonu (3) i dysze wtryskowa (1) z obu-
dowa (2), posiada na korpusie dyszy wtryskowej (1), wewnatrz obu-
dowy (2) i pierécienia syfonu (3) zabudowane zwoje indukcyjnej
nagrzewnicy, przy czym praca zwojow (4) opasajacych wewnatrz
obudowy (2) dysze wtryskowa (1) oraz zwojow (5) opasajacych
pierscien syfonu (3), sterowane sg centralnie za pomoca czujnikow
temperatury (6) umieszczonych w newralgicznych punktach syfo-
nu (3) i w obudowie dyszy wtryskowej (1) i utrzymywane w zakresie
temperatur 640 - 680°C. Czujniki (6) osadzone s3 w korpusie grzat-
ki (5) w poblizu wierzchotka kata syfonu i w obudowie (2) dyszy (1)
i sterowane sg programem komputerowym.

(2 zastrzezenia)
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