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Stop odlewniczy na bazie aluminium

Zastrzezenie patentowe

Stop odlewniczy na bazie aluminium, zawierajacy wagowo: 7,0 - 11,0% krzemu, 0,7 -
3,0% - miedzi, 0,1 - 0,5% manganu, cynk i magnez reszta aluminium oraz jako zanieczyszczenia
do 1,0% zelaza, do 0,3% niklu,do 0,20% tytanu, do 0,1% cyny i do 0,2% otowiu,znamienny tym,
ze zawiera wagowo: 0,4 - 2,5% wagowych cynku i 0,2 - 1,2% magnezu.

* %k %

Przedmiotem wynalazku jest stop odlewniczy na bazie aluminium, przeznaczony do odle-
wania do form piaskowych, metalowych oraz na odlewy ci$nieniowe, uzyskiwany z materiatéw
wtornych.

Znany z niemieckiej normy DIN 1725 stop odlewniczy AIS 19 Cu 3, o symbolu 226 A za-
wiera wagowo: 8,0 - 11,0% krzemu, 2,0 - 3,5% miedzi, 0,1 - 0,5% manganu, 0,1 - 0,5% magnezu
reszta aluminium. Dopuszczalne maksymalne zawartosci zanieczyszczen w tym stopie wynosza:
zelazo - 0,80%, nikiel - 0,3%, otéw - 0,2%, cyn - 0,1%, tytan - 0,15%, cynk - 1,2%, pozostate po-
jedynczo do 0,05%, pozostate razem do 0,15%. Stop ten, w zaleznosci od sposobu odlewania,
charakteryzuje si¢ nast¢pujacymi wiasnosciami mechanicznymi:

Wytrzymatos¢ Wydtuzenie, ! Twardos¢
Sposdb odlewania na rozciaganie, A, | Brinella HB
R, MPa % l
do form 160 - 200 1-3 65-90
piaskowych - Lp (140) 0,5) (60)
do form 180 - 240 1-3 70- 110
metalowych - Lk : (160) (0,5) (65)

Znany jest réwniez z francuskiej normy NF A 57-702 stop, o symbolu A - STU3G, zawie-
rajagcy wagowo: 6,5 - 8,0% krzemu, 2,8 - 3,8% miedzi, 0,25 - 0,60% magnezu, 0,20 - 0,60% man-
ganu 1 jako zanieczyszczenia do 0,50% cynku, do 0,80% zelaza, do 0,25% tytanu, do 0,30%
niklu, do 0,10% otowiu i do 10% cyny.

Wymienione stopy charakteryzuja si¢ wysokimi wiasnosciami mechanicznymi, jednak za-
sadniczym ich mankamentem jest to, Ze nie sa podatne na obrobke cieplna.

Stop wedlug wynalazku zawiera wagowo: 7,0 - 11,0% krzemu, 0,7 - 3,0% miedzi, 0,1 -
0,5% manganu, 0,4 - 2,5 cynku 10,2 - 1,2% magnezu reszta aluminium oraz jako zanieczyszcze-
mia do 1,0% zelaza, do 0,3% niklu, do 0,20% tytanu, do 0,1% cyny 1 do 0,2% otowiu.

Stop odlewniczy wedtug wynalazku charakteryzuje si¢ dobra stabilnoscia wiasnosci wy-
trzymatosciowych po odlaniu, jak i po obrobce cieplnej. Wprowadzone do stopu, w obecnosci
7,0 - 11,0% krzemu, dodatki magnezu, miedzi i cynku powoduja znaczne podwyzszenie wlasno-
sc1 wytrzymatosciowych, a przede wszystkim umozliwiaja silne umocnienie stopu droga obrob-
ki cieplnej, to jest przesycania i sztucznego starzenia. Dodatki magnezu i cynku w stopie wedhug
wynalazku podwyzszaja efekty umocnienia po obrébee cieplnej. Jednoczesnie dodatki cynku
1 miedzi wplywaja na poprawe wlasnos$ci technologicznych stopu. Dodatek manganu wprowa-
dzany jestdla korzystnego zwiazania faz zelazowych i poprawienia odpornosci korozyjnej stopu.
W pewnym zakresie zelazo i cynk poprawiajg wlasciwosci technologiczne stopu. Analogiczny
wplyw wykazuje obecnos¢ tytanu w stopie. Wymienione dodatki stopowe zwigkszaja jego lej-
nos¢, szezelnosc i jednolitos¢ struktury. Dodatek stopowy w postaci cynku podwyzsza dodatko-
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wo lejnos¢ 1 zdolno$¢ do wypelniania formy. Istotnym elementem stopu jest to, ze mozna go
wytwarza¢ z materiatow wtornych, to jest odpadow 1 zlomow.
Przyktad I Stop wedlug wynalazku zawiera wagowo: Si - 9%, Cu - 1,5%, Mn - 0,3%,
Mg - 0,8%, Zn - 0,9%, reszta Al oraz Fe - 0.8%, N1 - 0,3%, Pb - 0,2%, Sn - 0,1% 1 Ti - 0,20%.
Po odlaniu wykazuje wiasnosci:

l

i Wytrzymato$é¢ Wydtuzenie, Twardzos¢
_ : na rozcigganie, | As, Brinella HB
Sposob odlewania R, Mpa %
) min min min
do form piaskowych - LP 170 1,3 80
do form metalowych - Lk 180 2,0 90

Przyktad I Stop wedlug wynalazku zawiera wagowo: Si - 9%, Cu - 1,5%, Mn - 0,3%,
Mg - 0,8%, Zn - 2,0%, reszta Al oraz Fe - 0,9%, Ni - 0,3%, Pb - 0,2%, Sn - 0,1% i Ti -0,20%.
Po odlaniu wykazuje wiasnosci:

Wytrzymatos¢ Wydtuzenie, Twardosé
Sposob odlewania na r*zicﬁ%;me’ [ /;0‘ Brinella HB
, min min min
do form piaskowych - Lp | 170 1,3 85
do form metalowych - Lk l 190 i 1,3 95

Przyktad III Stop wedtug wynalazku zawiera wagowo: Si - 9%, Cu - 2,8%, Mn - 0,4%,
Mg - 0,9%, Zn - 1,0%, reszta Al oraz Fe - 0.7%, Ni - 0,3%, Pb - 0,2%, Sn - 0,1% 1 Ti - 0,20%.
Po odlaniu wykazuje wlasnosci:

T T
! !
!

Wyirzymalo§é Wydhuzenie, }‘ Twardos¢
. . na rozciaganie, ; As, 1 Brinella HB
Sposob odlewania R,., Mpa % |
i min min ! min
do form piaskowych - Lp | 170 1,0 ! 90
do form metalowych - Lk l 190 1,0 90

Po obrdbce cieplnej, polegajacej na przesycaniu w temperaturze 450 - 490°C przez 2h i sta-
rzeniu przez 6h w temperaturze 150°C, stop o srednim skfadzie chemicznym wykazuje wlasnosci:
- wytrzymato$¢ na rozcigganie, Rm = 300 - 350 MPa
- wydluzenie, A5 =2 - 4%
- twardos¢ Brinella = 120 - 150 HB
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