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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest matryca do kucia w procesie bezwyptywkowego kucia elek-
trod nasadkowych typu F, w szczegdlnosci do kucia elektrod ze stopu CuCr oraz CuCr z dodatkowymi
pierwiastkami.

Znany jest z opisu wynalazku PL215668 sposob kucia bezwyptywkowego odkuwek precyzyjnych
na prasie polegajacy na kuciu w zwartej matrycy goérnej z matrycg dolng, gdzie matryca dolna zwigzana
jest poprzez urzgdzenie dociskowe dolne ze stotem prasy. Przemieszczajgca sie w kierunku stotu prasy
wraz z suwakiem prasy matryca gorna, zwarta z matrycg dolng powoduje, ze stempel dolny wbija sie
w materiat wsadowy, zamkniety w wykroju ksztattujgcym obu matryc, ktéry przy wzrastajgcym tréjosio-
wym stanie naprezen sciskajgcych wciska sie w miejsce wypychanego kompensatora wewnetrznego,
podtrzymywanego przez urzadzenie dociskowe kompensatora.

Z patentu P.387859 ,Sposob bezwyptywkowego kucia odkuwek w jednej operacji na prasie kuz-
niczej oraz przyrzad do kucia bezwyptywkowego na prasie kuzniczej” znany jest sposob kucia bezwy-
ptywkowego odkuwek na prasie polegajgcy na kuciu w zwartej matrycy gornej z matrycg dolng, gdzie
do matrycy gérnej matryca dolna dociskana jest niezaleznym przeciwnaciskiem urzgadzenia docisko-
wego matrycy. Przemieszczajgca sie w kierunku stotu prasy wraz z suwakiem prasy matryca gorna,
zwarta z matrycg dolng, powoduje, ze stempel dolny, podtrzymywany niezaleznym przeciwnaciskiem
urzadzenia podporowego, wbija sie w materiat wsadowy, zamkniety w wykroju ksztattujgcym obu matryc
i weiska uplastyczniony materiat wsadowy w miejsce wypychanego wypychacza.

Istotg rozwigzania jest matryca do kucia bezwyptywkowego elektrod nasadkowych ze stopu
CuCr, posiadajgca matryce gorng i matryce dolng charakteryzujgca sie tym, ze matryce gérng stanowi
ttok, do ktérego przymocowana jest sprezyna, pod ktdérg znajduje sie ruchoma tuleja.

Sprezyna jest 5-zwojowa.

Zaletg matrycy wedtug wzoru jest to, ze otrzymana elektroda odkuta jest w technologii kucia bez-
wyptywkowego, a wysokos¢ elektrody determinowana jest przez tuleje osadzong na trzpien matrycy
goérnej. Ponadto zastosowana sprezyna na trzpieniu matrycy gérnej utatwia zdejmowanie gotowego ele-
mentu po zakonczeniu operacji kucia.

Przedmiot wzoru uzytkowego uwidoczniony jest na rysunku Fig. 1, ktéry przedstawia matryce do
kucia elektrod nasadkowych w widoku 3D, gdzie 1 — tlok, 2 — zwojowa sprezyna, 3 — ruchoma tuleja,
4 — matryca dolna. Fig. 2 przedstawia przekroje wzdtuzne: matrycy i odkutej elektrody, gdzie 1 — ttok,
2 — zwojowa sprezyna, 3 — ruchoma tuleja, 4 — matryca dolna, 5 — odkuta elektroda.

Matryce przedstawiono w przyktadzie realizacji.

Matryca wedtug wzoru zawiera matryce gérng oraz matryce dolng 4. Do ttoka 1 matrycy goérnej
przymocowana jest 5-zwojowa sprezyna 2 wykonana z drutu o srednicy 2 mm ze stali 60SGH. Pod
sprezyng 2 na koncu ttoka 1 znajduje sie ruchoma tuleja 3. Ttok 1, ruchoma tuleja 3 i matryca dolna 4
wykonane sg ze stali narzedziowej WNLV.

Matryca dziata w nastepujacy sposob.

Materiat wsadowy w ksztalcie przedkuwki w postaci walca ze stopu CuCrZr/CuCrZr z dodatko-
wymi pierwiastkami o srednicy 16 mm i wysokosci 14 mm nagrzewa sie w piecu w zakresie temperatur
450—-480°C, w czasie do 10 minut, nastepnie nagrzany materiat wsadowy umieszcza sie w wykroju
roboczym matrycy dolnej 4, po czym wprawia sie ttok 1 w ruch postepowy w kierunku matrycy dolnej 4
i kuje sie materiat wsadowy ttokiem 1 matrycy gornej ksztattuje sie potfabrykat, gdzie tuleja 3 przemiesz-
czajgca sie wraz z ttokiem 1 matrycy gornej determinuje wysokos¢ elektrody. Dalsze przemieszczanie
sie ttoka 1 powoduje wgtebianie sie tloka 1 w materiat wsadowy do gtebokosci determinowanej przez
Sciskang sprezyne 2, przyczynia sie do nadania ostatecznego ksztattu wewnetrznej czesci elektrody.

Zastrzezenia ochronne

1. Matryca do kucia bezwyptywkowego elektrod nasadkowych ze stopu CuCr, posiadajgca ma-
tryce goérng i matryce dolng znamienna tym, ze matryce gorng stanowi ttok (1), do ktérego
przymocowana jest sprezyna (2), pod ktérg znajduje sie ruchoma tuleja (3).

2. Matryca do kucia wedtug zastrz. 1 znamienna tym, ze sprezyna (2) jest 5-zwojowa.
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Rysunki

Fig. 1
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Fig. 2
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