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Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb pochwytu
i prowadzenia ksztattownikéw wyciskanych na
wybiegu prasy, ktory charakteryzuje sie tym, ze
pochwyt konca ksztaltownika opuszczajgcego
zespot matrycowy realizuje sie bezposrednio za
zespotem matrycowym za pomocg elementu
pochwytowo-naprowadzajgcego (1), ktéry kieru-
je ksztattownik do rynnowego zespotu prowa-
dzacego (2), skad dalej przekazywany jest do
zespotu rolek (5) chwytajgco-prowadzgcych,
przy czym pochwyt i prowadzenie ksztattownika
przeprowadza sie¢ w warunkach wymuszonych
drgan elementu pochwytowo-naprowadzajg-
cego (1) oraz rynnowego zespotu prowadzgce-
go (2) i zespotu rolek (5) chwytajgco-prowadzg-
cych o czestotliwosci z zakresu od 10Hz do
50Hz. Wynalazek ujawnia rowniez urzadzenie
do realizacji tego sposobu.
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Sposéb pochwytu i prowadzenia ksztattownikéw wyciskanych
na wybiegu prasy oraz urzadzenie do pochwytu i prowadzenia

ksztattownikow wyciskanych na wybiegu prasy

Przedmiotem wynalazku jest sposoéb pochwytu
i prowadzenia ksztattownikéw wyciskanych na wybiegu prasy
oraz urzadzenie do pochwytu i prowadzenia ksztattownikow
wyciskanych na wybiegu prasy, majgce zastosowanie

w procesach obrébki cieplno-plastycznej metali i stopdw.

Znany jest sposéb chwytania i prowadzenia
ksztattownikow wyciskanych na wybiegu prasy, polegajacy
na zastosowania wozka prowadzgcego, zwanego powszechnie
pullerem, ktory jest wyposazony w szczeki chwytajace
ksztattowniki. Puller przemieszcza sie wraz
z ksztattownikiem, lub wieloma ksztattownikami
jednoczesnie po specjalnej prowadnicy wzdiuz catego
wybiegu prasy. Takie rozwigzanie opisane zostato
w podreczniku Extrusion Press Maintenance Manual, red.
Al Kennedy (https://www.pressmanual.online/). Réwniez

w literaturze patentowe]j znalez¢ mozna rozwigzania
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pulleréw, ktdore wyposazone s3 w giowice wyposazong
w szczeki zaciskowe i wézek jezdny, ktoéry moze poruszac
sie po szynach, jak to zostato ujawnione np. w patencie
amerykanskim US4307597A, w ktérym usytuowana jest gtowica
ze szczekami zaciskowymi, z ktérych jedna jest stata, zas
druga - ruchoma. Gtowica przystosowana Jjest do ruchu
obrotowego wokétr osi pionowej tak, ze giowice Sciggacza
mozna wychyli¢ na bok z przenosnika wyptywowego. Takze
w amerykanskim opisie patentowym US4628719A, ujawniona
zostata konstrukcja urzadzenia do chwytania 1 prowadzenia
ksztattownika na wybiegu prasy wyciskajgcej profile,
zawierajgcego wodzek Jjezdny zaopatrzony w szczeki, przy
czym wozek porusza sie na szynie prowadzgcej, usytuowanej
ponad profilem, na ktérej Jjest podwieszony za pomocg
wyprofilowanych kéx jezdnych.

W rozwigzaniach powyzszych puller rozpoczyna chwyt
ksztattownika w odlegtosci okoto 1 + 1,5 m od matrycy,
z ktérej wyptywa ksztattownik 1lub kilka ksztattownikéw
w przypadku stosowania wyciskania przez matryce
wielootworowe. Ksztaitownik po opuszczeniu matrycy ulega
wygieciu na skutek nierdéwnomiernej predkosci wyptywu
z otworu matrycy i jego ruch odbiega od prostoliniowosci.
Aby chwyt ksztattownikéw przez puller byl mozliwy, nalezy
zastosowa¢ obstuge reczng, polegajgcg na tym, ze pracownik
przy pomocy prostych narzedzi naprowadza konce
ksztattownikéw do szczeki pullera. Ponadto, w przypadku
wielu ksztattownikow wyciskanych roéwnoczesnie,
ich potozenie wzgledem szczeki pullera Jjest zmienne,

co sprawia Zze nie mogg one byc¢ samoczynnie chwycone przez
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szczeki pullera. Praca obstugi jest trudna i niebezpieczna
z uwagi na wysokg temperature ksztattownika,
przekraczajgcg 400°C.

Najczesciej, na wybiegu 2z prasy wyciskajgcej, profile
prowadzone sg po stole rolkowym, bez dodatkowego
prowadzenia z boku i z goéry.

Znane Jjest rozwigzanie konstrukcyjne, opisane w polskim
opisie patentowym PL242599B1, z systemem rolek
prowadzgcych, gdzie pobocznice rolek pierwszego i drugiego
zespotu rolkowego majg taki ksztait, ze przestrzen
przelotowa pomiedzy tymi rolkami ma ksztait  figury
geometrycznej przystajgcej i usytuowanej wspotosiowo
z oczkiem matrycy. Rolki obu zespoidéw rolkowych nie sg
napedzane a w ruch obrotowy wprowadzane s3 tylko tarciem
tocznym o przesuwajgcy sie miedzy nimi profil. Sposéb
prowadzenia profilu polega na przechwyceniu bezposrednio
za wyjsciem z matrycy kohca wycisnietego profilu przez
rolki podporowg i dociskowg pierwszego zespoiu rolkowego,
nastepnym przeprowadzeniu profilu przez komore chiodzenia
i na wyjsciu z niej, na kolejnym przechwyceniu profilu
przez drugi zespot rolkowy. Nastepnie profile
po wprowadzeniu w szczeki naciggarki  naprezane Sq
w kierunku wyciskania z predkoscig liniowg réwng predkosci
wyptywu profilu z matrycy, przez co osiagga sie

prostoliniowos¢ profilu.

Z amerykanskiego opisu patentowego US10363588B2 znane jest
rozwigzanie zawierajgce dwa zespoly rolek prowadzgcych.
Bezposrednio za wyjsciem z matrycy koniec wycisnietego

profilu przechwytywany jest przez pierwszy zespdét rolkowy,
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miedzy dolng rolkg podporowg i goérng dociskowg. Nastepnie
profil przeciggany Jjest przez komore chtodzenia drugim
zespotem  rolkowym, usytuowanym za komorg chtodzenia
i ktérego rolki napedzane sg tak, aby ich predkosc

obwodowa byta roéwna predkosci wypiywu profilu z matrycy.

Celem wynalazku Jjest opracowanie sposobu i wurzadzenia
do samoczynnego pochwytu wyciskanego ksztattownika
lub ksztattownikdéw bezposrednio za weziem matrycowym prasy
do wyciskania 1 prowadzenia ich do momentu, kiedy bedzie

mozliwe przejecie ich przez puller.

Istota sposobu pochwytu i prowadzenia
ksztattownikow wyciskanych na wybiegu prasy,
charakteryzujgcego sie tym, ze bezposrednio po wyjsciu
z zespotu matrycowego prasy, chwyta sie koniec
wycisnietego ksztattownika 1 prowadzi do przejecia ich
przez szczeki wézka prowadzacego, polega na tym,
ze pochwyt konca ksztattownika opuszczajgcego zespét
matrycowy realizuje sie bezposrednio za zespotem
matrycowym za pomocg stozkowej tulejki, zwrdconej szerszym
kohcem w kierunku zespolu matrycowego, stanowigcej element
pochwytowo-naprowadzajgcy, a nastepnie kieruje sie
ksztattownik do rynnowego zespoitu prowadzgcego, skad dalej
przekazywany jest do zespotu rolek chwytajgco-
prowadzgcych, przy czym pochwyt i prowadzenie
ksztattownika przeprowadza sie w warunkach wymuszonych
drgan elementu pochwytowo-naprowadzajgcego oraz rynnowego
zespoztu prowadzgcego i zespotu rolek chwytajaco-

prowadzgcych o czestotliwosci z zakresu od 10Hz do 50Hz.
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Korzystnym jest gdy wymuszenie drgan wykonuje sie
za pomocg co najmniej Jjednego elementu wibracyjnego,
a jego wypadkowa sita wymuszajgca drgania lezy
w ptaszczyZnie pionowej stanowigcej ptaszczyzne symetrii
elementu pochwytowo-naprowadzajgcego 1 rynnowego zespotu

prowadzgcego.

Istota urzagdzenia do pochwytu i prowadzenia
ksztattownikow wyciskanych na wybiegu prasy, zawierajgcego
rame nosng oraz zespét rolek chwytajgco-prowadzgcych,
zawierajgcy co najmniej Jjedng rolke goérng i co najmniej
jedng rolke gbérng, osadzonych w korpusach mocujgcych,
polega na tym, Zze posiada dodatkowo: co najmniej Jjeden
element wibracyjny, rynnowy zespol prowadzacy oraz element
pochwytowo-naprowadzajacy, przy czym rynnowy  zespoil
prowadzgcy utworzony jest z dwéch profili U-ksztattnych:
goérnego oraz dolnego, zachodzacych na siebie krawedziami
i od strony wlotowe]j potgczony Jjest z wezszym Kkoncem
stozkowej tulejki, stanowiagcej element pochwytowo-
naprowadzajgcy, a od strony wylotowej rynnowy zespoit
prowadzgcy polgczony Jjest 2z zespotem rolek chwytajgco-
prowadzgcych, tak ze gérny profil U-ksztattny jest
przymocowany do goérnego korpusu mocujgcego za pomocg
wspornika goérnego, potaczonego sztywno 2z tym profilem,
a dolny profil U-ksztattny jest przymocowany do dolnego
korpusu mocujgcego za pomocg wspornika dolnego,
potgczonego sztywno =z tym profilem, zas do gérnego
lub dolnego korpusu mocujgcego zamocowany Jjest element

wibracyjny, a ponadto co najmniej Jjeden korpus mocujacy
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osadzony jest w ramie nosnej przesuwnie w kierunku

pionowym i wyposazony jest w mechanizm dociskowy.

Korzystnym jest, gdy wsporniki zamocowane sg, za pomocg
potgczenia Srubowego, w otworach podiuznych o dtuzszej osi

pionowej, wykonanych w korpusach mocujacych.

Réwniez korzystnym jest, gdy rolki chwytajgco-prowadzace
osadzone s3g na korpusach mocujacych w sposob sprezyscie
podatny, za pomocg znanych mechanizméw prowadnikowo-

sprezynowych.

Ponadto, korzystnym jest, gdy ze korpusy mocujgce osadzone
sg przesuwnie w pionowych szczelinach, wykonanych
w kolumnach mocujacych, stanowigcych cze$S¢ ramy nosnej

i zawieraja Srubowy mechanizm wstepnego pozycjonowania.

Korzystnym Jjest, gdy urzadzenie zawiera dwa elementy
wibracyjne, ktoére stanowig przeciwbiezne wibratory

inercyjne.

Zwtaszcza korzystnym Jjest, gdy elementy wibracyjne sg
usytuowane na korpusach mocujgcych tak, ze 1ich siza
wypadkowa dziata w ptaszczyznie pionowej, stanowigcej
jednoczesnie ptaszczyzne symetrii elementu pochwytowo-

naprowadzajgcego i zespotu szyn prowadzgcych.

Korzystnym jest, gdy, ze elementy wibracyjne, stanowig

wibratory elektromagnetyczne.

Korzystnym Jjest, gdy mechanizm dociskowy stanowig znane

rodzaje sterowanych sitownikéw 1lub innych mechanizméw
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wyposazonych w naped 1 rozpartych pomiedzy korpusem

mocujgcym a ramg nhosng.

Zwtaszcza korzystnym Jjest, gdy urzadzenie =zawiera dwa
mechanizmy dociskowe, tak Zze kazdy korpus mocujacy posiada

niezalezny mechanizm dociskowy.

Korzystnym Jjest, gdy potaczenie elementu pochwytowo-
naprowadzajgcego z rynnowym zespotem prowadzgcym,
Zrealizowane jest za pomocg obejmy osadzonej nieruchomo na
elemencie pochwytowo-naprowadzajgcym, 2z ktérg w sposdb

przegubowy potgczone sg korice wspornikéw.

Alternatywnie, korzystnym Jjest, gdy poigczenie elementu
pochwytowo-naprowadzajgcego z rynnowym zespotem
prowadzgcym, zrealizowane jest tak, ze element pochwytowo-
naprowadzajacy, potgczony jest sztywno z jednym z profili
U-ksztattnych rynnowego zespoitu prowadzgcego, bezposSrednio

lub poprzez pozgczony z nim wspornik.

Przedmiot wynalazku jest wuwidoczniony w przyktadzie
realizacji na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
fragmentarycznie urzgdzenie pochwytowo - prowadzgce
w widoku perspektywicznym, fig. 2 - widok z boku fragmentu
urzgdzenia, przedstawiajgcy mocowanie elementdow urzgdzenia
na korpusach mocujgcych, a fig. 3 przedstawia w sposéb
perspektywiczny widok urzadzenia od strony elementow

wibracyjnych.

Spos6b pochwytu 1 prowadzenia ksztattownikéw wyciskanych
na wybiegu prasy, polega na tym, ze wyciskany

ksztattownik, opuszczajagcy zespdét matrycowy chwyta sie
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za pomocg stozkowej tulejki zwrdéconej szerszym koncem
w kierunku zespotu matrycowego. Za pomocg stozkowej
tulejki, stanowigcej element pochwytowo-naprowadzajacy 1,
kieruje nastepnie ksztattownik do rynnowego zespoitu
prowadzgcego 2, skad dalej przekazuje sie profil
do zespotu rolek 5 chwytajgco-prowadzacych. Kierunek
przemieszczania sie ksztattownika w urzgdzeniu zaznaczono
strzatkg przerywang (fig. 1). Pochwyt i prowadzenie
ksztattownika wykonuje sie w warunkach wymuszonych drgan
elementu naprowadzajgcego 1 i zespoiu szyn prowadzacych 2
oraz zespotu rolek 5 chwytajgco-prowadzgcych.
Po opuszczeniu zespotu rolek 5 chwytajgco-prowadzgcych,
koniec wyciskanego ksztattownika przejmowany Jjest przez
szczeki standardowego wézka prowadzgcego. Wymuszenie drgan
o0 czestotliwosci 25Hz wykonuje sie za pomocg elementu
wibracyjnego 6, usytuowanego na dolnym korpusie mocujgcym
8, tak ze sita wymuszajgca drgania lezy w ptaszczyzZnie
pionowej stanowigcej ptaszczyzne symetrii elementu
pochwytowo-naprowadzajgcego 1 i rynnowego zespotu

prowadzgcego 2.

W kolejnym, analogicznym przyktadzie realizacji sposobu
wedtug wynalazku, wymuszenie drgan realizuje sie za pomoca
dwéch elementédw wibracyjnych 6, usytuowanych na dolnym
i gérnym korpusie mocujgcym 8, a 1ich wypadkowa sita
wymuszajgca drgania eliptyczne, o czestotliwosci 10Hz,
lezy w ptaszczyznie pionowej, stanowigcej ptaszczyzne
symetrii elementu pochwytowo-naprowadzajgcego 1

i rynnowego zespoiu prowadzgcego 2.
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Urzgdzenie do pochwytu i prowadzenia ksztattownikow
wyciskanych na wybiegu prasy (fig. 1, fig. 2), miesci sie
w catosci w wolnej przestrzeni pomiedzy wylotem prasy
do wyciskania a wybiegiem prasy. Urzadzenie zawiera
element pochwytowo-naprowadzajgcy 1, ktéry znajduje sie
tuz za matrycg, w otworze wylotowym prasy. Element
pochwytowo-naprowadzajgcy 1 posiada ksztait stozkowej
tulei, zwrdconej szerszym kohcem ku matrycy 1 zwezajgcej
sie w kierunku rynnowego zespoiu prowadzgcego 2, ktéry
sktada sie z dwoch profili U-ksztattnych: gérnego
i dolnego, ktére usytuowane sg jeden nad drugim
i zwrdécone przeciwnie do siebie tak, Zze tworzg zamkniety
profil o ksztaicie zbliZzonym do eliptycznego. Krawedzie
ich bocznych $cian zachodzg na siebie, na catej dtugosci.
Do dna gornego profilu U-ksztaztnego, od strony
zewnetrznej 1 réwnolegle do jego diugosci, przytwierdzony
jest w sposob sztywny wspornik 3 goérny, zas do dna dolnego
profilu U-ksztattnego, od strony zewnetrznej 1 roéwnolegle
do Jjego ditugosSci, przytwierdzony jest w sposdéb sztywny
wspornik 3 dolny. Element pochwytowo-naprowadzajacy 1
potgczony Jjest wezszym kohcem 2z wlotem do rynnowego
zespotu prowadzgcego 2 poprzez obejme osadzong nieruchomo
na elemencie pochwytowo-naprowadzajgcym 1, z ktoéra
W sposob przegubowy potgczone sg konce wspornikéw 3,
majacych mozliwos¢ obrotu w ptaszczyzZnie pionowej.
0d strony wylotowej, rynnowy zespdl prowadzgcy 2 poxgczony
jest z zespotem rolek 5 chwytajgco-prowadzgcych poprzez
korpusy mocujgce 8 tak, ze gorny wspornik 3 jest poigczony

z goérnym korpusem mocujgcym 8, a dolny wspornik 3 jest
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potgczony z dolnym korpusem mocujgcym 8. Oba wsporniki 3
zamocowane sg w otworach podiuznych 4 o diuzszej osi
pionowej, znajdujgcych sie w korpusach mocujgcych 8,
za pomocg poigczenia Srubowego. Wydiuzony w pionie ksztatt
otworéw podiuznych 4 umozliwia rozsuniecie profili
w zaleznosci od rozmiaru prowadzonego ksztattownika
lub ksztattownikow. Rolki 5 chwytajgco-prowadzgce,
utozyskowane sg na poziomych osiach i osadzone sg
na korpusach mocujgcych 8 w sposéb sprezysScie podatny,
Za pomocyg mechanizmow prowadnikowo-sprezynowych,
umozliwiajacych  ich powrot po zwolnieniu  docisku.
Na dolnym korpusie mocujgcym 8 znajdujg sie dwie rolki 5
chwytajgco-prowadzgce, zas na gornym korpusie mocujgcym 8,
znajduje sie jedna rolka 5 chwytajgco-prowadzjca,
usytuowana centralnie wzgledem rolek 5 dolnych. Oba
korpusy mocujgce 8 osadzone s3g przesuwnie w pionowych
szczelinach 7, wykonanych w kolumnach mocujacych 10,
stanowigcych czes¢ ramy nosnej urzadzenia 1 zawieraja
srubowe mechanizmy wstepnego pozycjonowania. Pomiedzy
kazdym korpusem mocujgcym 8 a ramg nosng znajdujg sie
niezalezne mechanizmy dociskowe 9 (fig. 3), ktdére stanowig
pionowe, sterowane sitowniki hydrauliczne, ktérych
cylindry zamocowane sg do ramy nosnej. Na konicach korpuséw
mocujgcych 8, po przeciwnej stronie wzgledem wspornikow 3
usytuowane sg elementy wibracyjne 6, ktore stanowig
przeciwbiezne wibratory inercyjne, a ktérych siia
wypadkowa dziata w ptaszczyznie pionowe]j, stanowigcej
jednoczesnie ptaszczyzne symetrii elementu pochwytowo-

naprowadzajgcego 1 i zespotu szyn prowadzacych 2.

11/21



PL 450240 A1

Mechanizmy wstepnego pozycjonowania blokujg potozenie
korpusow mocujgcych 8 w kolumnach mocujgcych 10,
a po rozparciu mechanizméw dociskowych 9, s3 poluzowane
i stanowig prowadzenie korpusdéw mocujgcych 8 w szczelinach
7. Wewnetrzna przestrzen elementu pochwytowo-
naprowadzajgcego 1 oraz wewnetrzna przestrzen rynnowego
zespotu prowadzgcego 2 tworzg gtadki kanat, przez ktoéry
wyciskane ksztattowniki przemieszczajg sie do zespotu
rolek 5 chwytajgco-prowadzacych. Rolki 5 dolne i gobrna,
majg mozliwos¢ ustawienia wstepnego za pomocg Srub
w pionowej szczelinie 7, a po poluzowaniu sSrub, s3
dociskane do wyciskanego ksztattownika za pomocg pionowych
mechanizméw  dociskowych 9. Elementy wibracyjne 6,
usytuowane na korpusach mocujgcych 8, wywolujg drgania
eliptyczne o czestotliwosci 50 Hz, w ptaszczyznie
pionowej, rownolegtej do kierunku przemieszczania sie
wyciskanego profilu, wutatwiajgce przemieszczenie sie
ksztattownika w elemencie pochwytowo-naprowadzajgcym 1
oraz w rynnowym zespole prowadzgcym 2 dzieki zmniejszeniu
opordw ruchu. Po opuszczeniu urzadzenia, ksztattowniki
mogg by¢ przejete samoczynnie przez puller prasy

i prowadzone dale]j przez caty wybieg prasy.

W innym przyktadzie wykonania wynalazku, Jjako mechanizm
rozpierajgcy 9 zastosowane zostatly sitowniki pneumatyczne,
zas Jjako elementy wibracyjne 6 zastosowane zostaty
wibratory elektromagnetyczne, usytuowane na korpusach
mocujgcych 8, na ktérych zamocowane sg takze rolki 5
chwytajgco-prowadzace, po dwie na kazdym korpusie

mocujgcym 8.
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W kolejnym przyktadzie wykonania wynalazku, jako mechanizm
rozpierajgcy 9 zastosowano mechanizm sSrubowy 2z napedem
elektrycznym, a uktad rolek 5 chwytajgco-prowadzacych
zawiera dwie rolki, po jednej na kazdym korpusie mocujgcym

8.

W analogicznych do powyzszych przyktadach wykonania
wynalazku mozliwe jest roéwniez zastosowanie mechanizmu
rozpierajgcego 9, ktéry stanowig inne, znane rodzaje

sitownikoéw - sitowniki pneumatyczne lub elektryczne.

W nastepnym przyktadzie wykonania wynalazku, element
pochwytowo-naprowadzajgcy 1 potgczony jest sztywno
z dolnym profilem U-ksztattnym rynnowego zespotu
prowadzgcego 2, zas element wibracyjny 6 zainstalowany

jest na dolnym korpusie mocujacym 8.

Mozliwy Jjest rodwniez przykiad wykonania wynalazku,
w ktérym urzadzenie zawiera jeden mechanizm dociskowy 9,
usytuowany pomiedzy gérnym korpusem mocujacym 8 a ramg
nosng. Gorny korpus mocujacy 8 jest osadzony przesuwnie
w pionowych szczelinach 7, wykonanych w kolumnach
mocujgcych 10 1 zawiera Srubowy mechanizm wstepnego
pozycjonowania, zas korpus mocujgcy 8 dolny, po ustaleniu
potozenia w szczelinach 7 pozostaje dokrecony do kolumny
mocujgcej 10 za pomocg potgczenia Srubowego, za pomocy

ktorego zostato wstepnie ustawione.

Zalety wynalazku jest catkowita eliminacja niebezpiecznej
pracy ludzkiej przy wprowadzaniu gorgcego ksztattownika

do pullera prasy. CzynnosSci obstugi wymagajg zwykle
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zatrzymania prasy, nawet na kilka minut, przez co wzrasta
czas Jjatowy pracy 1 obniza sie wydajnos¢ procesu

wyciskania.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb pochwytu i prowadzenia ksztattownikow

wyciskanych na wybiegu prasy, polegajacy na tym,
ze bezposrednio po wyjsciu 2z zespoiu matrycowego
prasy, chwyta sie koniec wycisnietego ksztattownika
i prowadzi do przejecia ich przez szczeki wdzka
prowadzgcego, znamienny  tym, ze pochwyt konca
ksztattownika opuszczajgcego zespot matrycowy
realizuje sie bezposSrednio za zespoitem matrycowym
za pomocg stozkowej tulejki, zwrdconej szerszym
koncem w kierunku zespotu matrycowego, stanowigcej
element pochwytowo-naprowadzajacy (1), a nastepnie
kieruje sie ksztaitownik do rynnowego zespoztu
prowadzgcego (2), skad dalej przekazywany jest
do zespotu rolek (5) chwytajgco-prowadzacych, przy
czym pochwyt 1 prowadzenie ksztattownika przeprowadza
sie w warunkach wymuszonych drgan elementu
pochwytowo-naprowadzajgcego (1) oraz rynnowego
zespotu prowadzgcego (2) 1 zespoiu rolek (5)
chwytajgco-prowadzgcych o czestotliwosci z =zakresu
od 10Hz do 50Hz.

. Sposéb wediug zastrz. 1, znamienny tym, Zze wymuszenie
drgan wykonuje sie za pomocg co najmniej jednego
elementu wibracyjnego (6), a wypadkowa sita
wymuszajgca drgania lezy w ptaszczyZznie pionowe],

stanowigcej ptaszczyzne symetrii elementu pochwytowo-
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naprowadzajgcego (1) i rynnowego zespoitu prowadzgcego
(2).

. Urzadzenie do pochwytu i prowadzenia ksztattownikéw
wyciskanych na wybiegu prasy, zawierajgce rame nosng
oraz zespot rolek chwytajgco-prowadzacych,
zawierajacy co najmniej jedna rolke gorng
i co najmniej jedna rolke gorng, osadzonych
w korpusach mocujgcych, znamienne tym, Ze posiada
dodatkowo: co najmniej jeden element wibracyjny (6),
rynnowy zespot prowadzgcy (2) oraz element
pochwytowo-naprowadzajacy (1), przy czym  rynnowy
zesp6t prowadzgcy (2) utworzony jest z dwéch profili
U-ksztattnych: goérnego oraz dolnego, zachodzgcych
na siebie krawedziami 1 od strony wlotowej potaczony
jest z wezszym koricem stozkowej tulejki, stanowigcej
element pochwytowo-naprowadzajgcy (1), a od strony
wylotowej rynnowy zespdét prowadzacy (2) poigczony
jest z zespotem rolek (5) chwytajgco-prowadzgcych,
tak Zze gorny profil U-ksztattny Jjest przymocowany
do goérnego korpusu mocujgcego (8) za pomocg wspornika
(3) goérnego potaczonego sztywno z tym profilem,
a dolny profil U-ksztattny jest przymocowany
do dolnego korpusu mocujgcego (8) za pomocg wspornika
(3) dolnego, pozgczonego sztywno z tym profilem,
zas do goérnego lub dolnego korpusu mocujgcego (8)
zamocowany Jjest element wibracyjny (6), a ponadto
co najmniej jeden korpus mocujgcy (8) osadzony jest
w ramie nosnej przesuwnie w kierunku pionowym

i wyposazony jest w mechanizm dociskowy (9).
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. Urzadzenie wedtug zastrz. 3, zamienne tym,

ze wsporniki (3) zamocowane sg, za pomocg poxgczenia
Srubowego, w otworach podtuznych (4) o diuzszej osi

pionowej, wykonanych w korpusach mocujacych (8).

. Urzadzenie wediug zastrz. 3, zamienne tym, ze rolki

(5) chwytajgco-prowadzgce osadzone s3 na korpusach
mocujacych (8) w sposéb sprezyscie podatny, za pomocag

znanych mechanizméw prowadnikowo-sprezynowych.

. Urzgdzenie wediug zastrz. 3, zamienne tym, ze korpusy

mocujgce (8) osadzone s3 przesuwnie w pionowych
szczelinach (7) wykonanych w kolumnach mocujacych
(10), stanowigcych «czes¢ ramy nosnej 1 zawieraja

Srubowy mechanizm wstepnego pozycjonowania.

. Urzadzenie wediug zastrz. 3, zamienne tym, Ze zawiera

dwa elementy wibracyjne (6), ktére  stanowig

przeciwbiezne wibratory inercyjne.

. Urzadzenie wedtug zastrz. 7, zamienne tym,

ze elementy wibracyjne (6) sg usytuowane tak, ze ich
sita wypadkowa dziata w ptaszczyZznie pionowej,
stanowigcej jednoczesnie ptaszczyzne symetrii
elementu pochwytowo-naprowadzajgcego (1) 1 zespotu
szyn prowadzgcych (2).

Urzgdzenie  wedtug zastrz. 3, zamienne  tym,
ze elementy wibracyjne (6), stanowig wibratory
elektromagnetyczne.

Urzgdzenie  wedtug zastrz. 3, zamienne  tym,
ze mechanizm dociskowy (9) stanowia znane rodzaje

sterowanych sitownikoéw lub innych  mechanizméw
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wyposazonych w naped i rozpartych pomiedzy korpusem
mocujgcym (8) a ramg nosng.

Urzgdzenie  wedlug zastrz. 3, zamienne  tym,
ze zawiera dwa mechanizmy dociskowe (9), tak ze kazdy
korpus mocujgcy (8) posiada niezalezny mechanizm
dociskowy (9).

Urzgdzenie  wedlug zastrz. 3, zamienne  tym,
ze potaczenie elementu pochwytowo-naprowadzajgcego
(1) z rynnowym zespoiem prowadzgcym (2), zrealizowane
jest za pomocy obejmy osadzonej nieruchomo
na elemencie pochwytowo-naprowadzajgcym (1), z ktérg
W Sposob przegubowy poigczone sg konce wspornikow
(3).

Urzgdzenie wediug zastrz. 3, zamienne tym,
ze potaczenie elementu pochwytowo-naprowadzajgcego
(1) z rynnowym zespotem prowadzgcym (2), zrealizowane
jest tak, Zze element pochwytowo-naprowadzajgcy (1),
potgczony Jjest sztywno z jednym z profili U-
ksztattnych rynnowego zespoiu prowadzgcego (2)

bezposrednio lub poprzez wspornik (3).
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