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profilu listwy znajdują się otwory (5) służące do mocowania listwy 
do korpusu maszyny i otwory (7) znajdujące się w górnej części (2) 
profilu, nad osią (8) o kształcie prostokątnym, poprzez które rolki (6) 
wystają z profilu.

(1 zastrzeżenie)

DZIAŁ C

CHEMIA I METALURGIA

A1 (21) 438133 (22) 2021 06 11

(51) C01B 3/02 (2006.01) 
 C01B 3/32 (2006.01)

(71) AKADEMIA GÓRNICZO-HUTNICZA  
IM. STANISŁAWA STASZICA W KRAKOWIE, Kraków

(72) PAJĄK MARCIN; BRUS GRZEGORZ;  
MOŹDZIERZ MARCIN; SZMYD JANUSZ

(54) Reaktor reformingu parowego oraz sposób 
produkcji wodoru z mieszanki paliwowej 
z wykorzystaniem reaktora reformingu parowego

(57) Przedmiotem zgłoszenia jest reaktor reformingu parowego 
z heterogenicznym pierścieniowym wkładem katalitycznym, który 
charakteryzuje się tym, że ma postać podłużnego walca wykona-
nego z koncentrycznych rur cylindrycznych, umieszczonych jedna 
w drugiej oraz z umieszczonego w ich środku walca środkowego (3). 
Kolejne rury cylindryczne i walec środkowy (3) począwszy od walca 
środkowego (3) wykonane są naprzemiennie z materiału katalitycz-
nego Ni/YSZ (1) o porowatości 50% oraz z piany metalicznej (2). Cały 
reaktor ma długość od 10 do 100 cm i promień od 2,5 do 10 cm, 
przy czym wszystkie składowe rury cylindryczne wydrążone posia-
dają w przekroju poprzecznym, tę samą grubość pierścienia. Przed-
miotem zgłoszenia jest też sposób produkcji wodoru z mieszanki 
paliwowej z wykorzystaniem reaktora reformingu parowego z he-
terogenicznym pierścieniowym wkładem katalitycznym obejmu-
jący przepuszczanie mieszanki paliwowej przez reaktor, w wysokiej 
temperaturze, który charakteryzuje się tym, że przez reaktor prze-
puszcza się mieszankę paliwową złożoną z węglowodorów w formie 
gazowej. Równocześnie doprowadza się przepuszczaną mieszankę 
paliwową złożoną z węglowodorów w formie gazowej do tempera-
tury w zakresie od 600 do 900 stopni Celsjusza.

(2 zastrzeżenia)

A1 (21) 438111 (22) 2021 06 08

(51) C02F 1/28 (2006.01) 
 B01D 39/06 (2006.01) 
 B01J 20/04 (2006.01) 
 B01J 20/30 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA RZESZOWSKA  
IM. IGNACEGO ŁUKASIEWICZA, Rzeszów

(72) GUBERNAT SYLWIA; MASŁOŃ ADAM;  
CZARNOTA JOANNA; KOSZELNIK PIOTR

(54) Materiał filtracyjny oraz sposób wytwarzania 
materiału filtracyjnego

(57) Przedmiotem zgłoszenia jest materiał filtracyjny drobnoziarni-
sty, który wykonany jest z trawertynu i zawiera co najmniej 95% wag. 
węglanu wapnia CaCO3 oraz zawiera on krzemian wapnia CaSiO3, 
ortokrzemian wapnia CaSiO4 i tlenek wapnia CaO. Jego gęstość wła-
ściwa jest z zakresu od 2,6 do 2,8 g/cm3. Zgłoszenie obejmuje także 
sposób otrzymywania materiału filtracyjnego, który prowadzi się 
w czterech etapach z wykorzystaniem trawertynu w postaci skały 
surowej. W pierwszym etapie trawertyn kruszy się i przesiewa się 
go do uzyskania ziaren o wielkości od 1 do 5 mm, zaś w drugim 
etapie ten trawertyn przemywa się co najmniej dwukrotnie. Kolejno 
w trzecim etapie przemyty trawertyn suszy się, a następnie w czwar-
tym etapie wysuszony trawertyn wypraża się w temperaturze  
od 500 do 1000°C.

(6 zastrzeżeń)

Data wprowadzenia zmiany zastrzeżeń: 2022 08 23

A1 (21) 438112 (22) 2021 06 08

(51) C02F 1/28 (2006.01) 
 B01D 39/06 (2006.01) 
 B01J 20/04 (2006.01) 
 B01J 20/30 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA RZESZOWSKA  
IM. IGNACEGO ŁUKASIEWICZA, Rzeszów

(72) GUBERNAT SYLWIA; MASŁOŃ ADAM;  
CZARNOTA JOANNA; KOSZELNIK PIOTR

(54) Materiał filtracyjny i sposób wytwarzania materiału 
filtracyjnego

(57) Przedmiotem zgłoszenia jest materiał filtracyjny drobnoziarni-
sty, który wykonany jest z margla. Zawiera on co najmniej 25% wag. 
węglanu wapnia CaCO3, co najmniej 20% wag. krzemianu wapnia 
CaSiO3, co najmniej 20% wag. ortokrzemianu wapnia CaSiO4 oraz 
co najmniej 20% wag. tlenku wapnia CaO, a ponadto jego gęstość 
właściwa jest z zakresu od 2,6 do 3,0 g/cm3. Przedmiotem zgło-
szenia jest też sposób otrzymywania materiału filtracyjnego, który 
prowadzi się w pięciu etapach z wykorzystaniem margla w postaci 
skały macierzystej. W pierwszym etapie margiel kruszy się mecha-
nicznie. Kolejno w drugim etapie skruszony margiel przesiewa się 
do uzyskania ziaren o wielkości od 1 do 6 mm, a następnie w trze-
cim etapie przesiany margiel przemywa się. W czwartym etapie 
przemyty margiel suszy się, zaś w piątym etapie wysuszony margiel 
wypraża się w temperaturze od 500 do 1000°C.

(9 zastrzeżeń)

Data wprowadzenia zmiany zastrzeżeń: 2022 08 23

A1 (21) 438146 (22) 2021 06 11

(51) C04B 28/04 (2006.01) 
 C04B 14/36 (2006.01) 
 C04B 14/06 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA WROCŁAWSKA, Wrocław
(72) CHAJEC ADRIAN; SADOWSKI ŁUKASZ; MOJ MATEUSZ

(54) Mieszanina cementowa w postaci zaprawy 
cementowej do otrzymywania posadzek

(57) Istotą wynalazku jest cementowa mieszanina - zaprawa 
posadzkowa wykorzystywana w budownictwie przemysłowym 


