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profil iglicowy przekuwa sie w szyne rozpoczynajac kucie w tem-
peraturze 1100°C - 1200°C, a nastepnie profil schtadza sie i pod-
daje utwardzaniu. Sposob charakteryzuje sie tym, ze przekuwanie
ksztattownika iglicowego prowadzi sie nieprzerwanie do momen-
tu gdy temperatura ksztattownika wynosi nie wiecej niz 950°C,
nastepnie profil iglicowy poddaje sie chtodzeniu w spokojnym
powietrzu, po czym poddaje sie go wyzarzaniu normalizujagcemu
w temperaturze 830 - 860°C i ponownie schtadza w spokojnym
powietrzu, a kolejno poddaje sie utwardzaniu poprzez nagrzanie
do temperatury 830 - 860°C i schtodzenie nadmuchem powietrza
z szybkoscig 1 - 5°C/s.

(7 zastrzezen)

Al (21) 437406 (22) 2021 03 25

(51) C23C4/12(2016.01)
C€23C 24/00 (2006.01)
C€23C 24/04 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA WROCLAWSKA, Wroctaw
(72)  WINNICKI MARCIN; JASIORSKI MAREK;
BASZCZUK AGNIESZKA

(54) Sposob nanoszenia funkcjonalnych powtok
Z zawiesin

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposob nanoszenia funkcjonal-
nych powtok zawiesin w szczegdlnosci z materiatéw proszkowych
o wielkosci submikronowej lub manometrycznej, ktére znajduja
zastosowanie w szeroko pojetej dziedzinie inzynierii materiatowe).
Sposob wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze powierzchnie
bedaca podtozem oczyszcza sie poprzez ptukanie ciecza, a nastep-
nie poddaje sie jg obrébce strumieniowo - sciernej, po czym na-
nosi sie warstwe znang metodg natryskiwania zimnym gazem, przy
Czym warstwe nanosi sie poprzez wprowadzenie zawiesiny, najko-
rzystniej w postaci fluidalnej, przy odpowiednim cisnieniu w zakre-
sie od 0,01 do 5 MPa do strumienia doprowadzonego przez dysze
napylajaca gazu roboczego, prowadzacego do rozpylenia zawiesiny
i bombardowania podtoza cze$ciowo odparowanymi czastkami,
zawierajgcymi submikronowe lub manometryczne elementy na-
noszonego materiatu tworzacego warstwe, przy czym temperatura
gazu roboczego nie przekracza potowy $redniej temperatury top-
nienia czastek materiatu powtoki i nie jest wyzsza niz 1500°C przy
jednoczesnym cisnieniu do 10 MPa, a rozpylone czastki uderzajg
z predkoscig od 100 m/s do 1000 m/s o powierzchnie podfoza

(11 zastrzezer)

Al (21) 437374 (22) 2021 03 23

(51) C25B9/00(2021.01)
C25B 1/04(2021.01)
C25B 1/02 (2006.01)

(71) HABRYN ANDRZEJ, Wolbrom
(72) HABRYN ANDRZEJ

(54) Sposob intensyfikacji produkcji wodoru z uzyciem
elektrolizy zwtaszcza zasadowej elektrolizy wody

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposob intensyfikacji pro-
dukcji wodoru z uzyciem elektrolizy, zwtaszcza zasadowej
elektrolizy wody. Wynalazek rozwiazuje problem ograniczenia
wydajnosci i sprawnosci procesu produkcji wodoru z uzyciem elek-
trolizy powodowane fizyczng polaryzacjg powierzchni elektrod
przez pecherzyki gazu wydzielone w procesie elektrolizy. W obec-
nie stosowanych rozwigzaniach stosuje sie bardzo duze rozwi-
niecie powierzchni elektrod wykonywanych w postaci pakietow
siatek, porowatych spiekéw, blach z mikro ttoczeniami itd. Sposéb
intensyfikacji produkgji wodoru z uzyciem elektrolizy, zwfaszcza
zasadowej elektrolizy wody, charakteryzuje sie tym, ze: w wannie
elektrolizera (1), w kazdej z sekcji (3) wytwarzany jest przeptyw
elektrolitu od dna do powierzchni goérnej elektrolitu, strumien kté-
rego (6) omywa elektrody (4) od dotu do gory, przy czym w rejo-
nie naptywu na dolna krawedz? elektrody (7) generowane sg wiry
powodujace turbulentny optyw powierzchni elektrod od dotu
do gory. Generowanie wirbw powodowane jest przez odpowied-
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nie uksztattowanie dolnej krawedzi elektrody (7) albo poprzez
dodatkowe elementy wbudowane miedzy dnem wanny i dolna
krawedzig elektrod (7). Przeptyw elektrolitu w kierunku od dolnej
krawedzi elektrod (7) do gérnej swobodnej powierzchni elektrolitu
wywotywany jest przez zespdt turbin (8) umieszczonych pod dolng
krawedzig elektrod (7) albo poprzez uktad cyrkulacji z pionowym
kanatem cyrkulacji elektrolitu (10), wbudowang w ten kanat pompe
obiegowa (9). W procesie elektrolizy wykorzystuje sie turbulentny
optyw do odrywania pecherzykéw gazu wydzielonego na elektro-
dzie iich transport do powierzchni swobodnej elektrolitu.

(7 zastrzezeri)
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Al (21) 437388 (22) 2021 03 24

(51) E03B 3/00(2006.01)
F24T 10/00(2018.01)
F28D 20/00 (2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakow
(72) SOLECKI MAREK; SOLECKI TADEUSZ; STOPA JERZY;
WISNIOWSKI RAFAL; HAJTO MAREK; SMULSKI RAFAL

(54) Ukfad urzadzen do akumulacji ciepta
nadmiarowego w naturalnej warstwie
wodoprzepuszczalnej oraz do jego odzysku

(57) Przedmiotem zgloszenia jest uklad urzgdzen do akumulagji
ciepta nadmiarowego w naturalnej warstwie wodoprzepuszczalnej
oraz do jego odzysku, ktérego zasadniczym elementem jest napet-
niony woda akumulator (1) ciepta, stanowiacy zamkniety obszar,
wydzielony z warstwy wodoprzepuszczalnej (2), zawierajacy wyko-
nana w tym obszarze co najmniej jedna studnie wydobywczg (8)
i co najmniej jedna studnie zrzutowg (8) oraz instalacje umozliwia-
jacg wydobycie i zrzut wody oraz odbidr i dostarczenie ciepta nad-
miarowego do akumulatora (1) ciepta poprzez wymiennik ciepta,
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a takze instalacje, zapewniajaca kontrole temperatury i poziomu
wody w akumulatorze (1) ciepta oraz automatyzacje i optymaliza-
Cje procesu magazynowania i poboru ciepta nadmiarowego.

(7 zastrzezers)
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Al (21) 437358 (22) 2021 03 20

(51) E04C 1/00(2006.01)
E04C 1/41(2006.01)
E04B 2/06 (2006.01)

(71)  HENKOR J.M. KORDYLAK SPOtKA JAWNA, Debianki
(72) KORDYLAK MARIUSZ
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4) Zintegrowany system prefabrykowany
do budownictwa pasywnego

(57) Zintegrowany system prefabrykowany do budownictwa pa-
sywnego obejmujacy sposob wykonywania konstrukgji murowej
fundamentu, scian i stropéw oraz nadprozy i podokiennikow z ele-
mentéw budowlanych w postaci pustakéw, charakteryzuje sie tym,
Ze system obejmuje nie mniej niz trzy wezty z ktorych pierwszy
wezet systemu stanowi pustak fundamentowy (1) z pustakiem co-
kotowym (2) izolowanym, drugi wezet obejmuje pustak scienny (3)
izolowany w potaczeniu z pustakiem nadproza (8) izolowanym, trze-
cim weztem systemu jest pustak $cienny (3) izolowany z pustakiem
wiencowym (9) izolowanym, a czwartym weztem jest pustak wien-
cowy (9) izolowany z pustakiem prefabrykowanym stropowym (11)
modutowym, przy czym konstrukcja murowa $ciany wykonana jest
na zasadzie uktadanych na sucho klockéw z pustakéw $ciennych (3)
izolowanych wykonanych z lekkiego betonu zawierajacych wkfad-
ke (4) z materiatu izolacyjnego osadzong wewnatrz jego objetosdi,
a pustaki stropowe (11) prefabrykowane modutowe maja wbudowa-
ne zbrojenie zalane do okreslonej wysokosci jego wnetrza oraz ele-
menty izolacyjne stanowigce zakoriczenie w postaci dekla, ponad-
to system w otworze okna (20) posiada podokiennik (7) wykonany
z materiatu izolacyjnego.

(9 zastrzezen)

Al (21) 437353 (22) 2021 0319

(51) EO4F 13/04(2006.01)
E04G 23/02 (2006.01)

(71)  ISK ENGINEERING SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Lublin
(72) PALUCH ANDRZEJ

(54) System mostkujacy rysy w przegrodach
budowalnych i sposéb mostkowania rys

(57) Przedmiot zgtoszenia stanowi system mostkujacy rysy
w przegrodach budowalnych, do stosowania na podfoze nosne
i pod wyprawe tynkarska, ktory sktada sie z podtuznych profili
$rodkowych (1) i skrajnych (1a) o przekroju poprzecznym zblizonym
do trojkata, przy czym na wierzchotku pomiedzy bocznymi $ciana-
mi kazdy profil (1, 1a) ma wykonang szczeline i profile (1, 1a) s3 pofa-
czone ze sobg poprzez wsuniecie przez szczeline do wnetrza pro-
filu (1, 1a) bocznych scian profili (1, 1a) sgsiadujacych. Przedmiotem
zgtoszenia jest rowniez sposdb mostkowania rys w przegrodach
budowalnych, w ktérym z miejsca, gdzie powstata rysa, usuwa sie
spekang wyprawe tynkarska, a zbrojenie mostkujace uktada sie
na podtozu no$nym. Sposob charakteryzuje sie tym, ze zbroje-
nie mostkujgce skfadajace sie z podtuznych profili srodkowych (1)
i skrajnych (1a) o przekroju poprzecznym zblizonym do tréjkata
uktada sie na rysie, w kierunku réwnolegtym do niej, przy czym
kazdy profil (1, 17a) ma na wierzchotku pomiedzy bocznymi scia-
nami wykonang szczeline i profile (1, 1a) faczy sie ze soba poprzez
wsuniecie przez szczeline do wnetrza profilu (1, 1a) bocznych $cian
profili (1, 1a) sgsiadujacych.

(11 zastrzezer)

. T N

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer:: 2022 02 03

Al (21) 437378 (22) 2021 03 23

(51) EO04F 15/022(2006.01)
B27M 3/04 (2006.01)
B32B 21/13(2006.01)

(71) HOLZEXPORT SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Kielce
(72) GRZEGORCZYK ZBIGNIEW

(54) Sposob wykonania parkietu przemystowego
z odpaddw twardego drewna lisciastego,
powstatych zwtaszcza przy produkgji parkietu
tradycyjnego oraz parkiet przemystowy wykonany
tym sposobem

(57) Sposéb wykonania parkietu przemystowego z odpadéw
twardego drewna lisciastego, powstatych zwitaszcza przy produkgji
parkietu tradycyjnego, polegajacy na posortowaniu drewna od-
padowego, a nastepnie na wykonaniu lamelek o jednakowej gru-
bosci z wtdknami drzewnymi utozonymi w kierunku wzdtuznym,
polega na tym, ze poszczegdlne lamelki (1) uktada sie warstwowo
w bloki (2) na wysoko$¢ odpowiadajaca zatozonej szerokosci deski
parkietowej, przy czym kazda warstwa (7) sktada sie co najmniej
z jednej lamelki (1) i w kazdej warstwie (7) oraz w catym bloku (2)
witokna drzewne lamelek (1) utozone sg w kierunku wzdtuznym,
przy czym poszczegodine warstwy faczy sie pomiedzy soba w catej
objetosci bloku (2), za pomocg spoiwa wodoodpornego (3), a na-
stepnie blok (2) prasuje sie na zimno i tnie wzdtuznie na lamele
wierzchnie parkietu przemystowego, po czym tak przygotowane
lamele stanowigce warstwe wierzchnia, przykleja sie za pomoca
spoiwa wodoodpornego (3) na warstwe nosng wykonang z litego
drewna o gorszej jakosci lub ze sklejki i otrzymuje sie deske par-
kietu przemystowego. Parkiet przemystowy z odpadéw z twardego



