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profil iglicowy przekuwa się w szynę rozpoczynając kucie w tem-
peraturze 1100°C - 1200°C, a  następnie profil schładza  się i  pod-
daje utwardzaniu. Sposób charakteryzuje się tym, że przekuwanie 
kształtownika iglicowego prowadzi się nieprzerwanie do momen-
tu gdy temperatura kształtownika wynosi nie  więcej niż 950°C, 
następnie profil iglicowy poddaje  się chłodzeniu w  spokojnym 
powietrzu, po czym poddaje się go wyżarzaniu normalizującemu 
w  temperaturze 830 - 860°C i  ponownie schładza w  spokojnym 
powietrzu, a kolejno poddaje się utwardzaniu poprzez nagrzanie 
do temperatury 830 - 860°C i schłodzenie nadmuchem powietrza 
z szybkością 1 - 5°C/s.

(7 zastrzeżeń)

A1	 (21)	 437406	 (22)	 2021 03 25

(51)	 C23C 4/12 (2016.01) 
	 C23C 24/00 (2006.01) 
	 C23C 24/04 (2006.01)

(71)	 POLITECHNIKA WROCŁAWSKA, Wrocław
(72)	 WINNICKI MARCIN; JASIORSKI MAREK;  

BASZCZUK AGNIESZKA

(54)	 Sposób nanoszenia funkcjonalnych powłok 
z zawiesin

(57)	 Przedmiotem wynalazku jest sposób nanoszenia funkcjonal-
nych powłok zawiesin w szczególności z materiałów proszkowych 
o  wielkości submikronowej lub manometrycznej, które znajdują 
zastosowanie w szeroko pojętej dziedzinie inżynierii materiałowej. 
Sposób według wynalazku charakteryzuje się tym, że powierzchnię 
będącą podłożem oczyszcza się poprzez płukanie cieczą, a następ-
nie poddaje  się ją  obróbce strumieniowo - ściernej, po  czym na-
nosi się warstwę znaną metodą natryskiwania zimnym gazem, przy 
czym warstwę nanosi się poprzez wprowadzenie zawiesiny, najko-
rzystniej w postaci fluidalnej, przy odpowiednim ciśnieniu w zakre-
sie od 0,01 do 5 MPa do strumienia doprowadzonego przez dyszę 
napylającą gazu roboczego, prowadzącego do rozpylenia zawiesiny 
i  bombardowania podłoża częściowo odparowanymi cząstkami, 
zawierającymi submikronowe lub manometryczne elementy na-
noszonego materiału tworzącego warstwę, przy czym temperatura 
gazu roboczego nie przekracza połowy średniej temperatury top-
nienia cząstek materiału powłoki i nie  jest wyższa niż 1500°C przy 
jednoczesnym ciśnieniu do  10 MPa, a  rozpylone cząstki uderzają 
z prędkością od 100 m/s do 1000 m/s o powierzchnię podłoża 

(11 zastrzeżeń)

A1	 (21)	 437374	 (22)	 2021 03 23

(51)	 C25B 9/00 (2021.01) 
	 C25B 1/04 (2021.01) 
	 C25B 1/02 (2006.01)

(71)	 HABRYŃ ANDRZEJ, Wolbrom
(72)	 HABRYŃ ANDRZEJ

(54)	 Sposób intensyfikacji produkcji wodoru z użyciem 
elektrolizy zwłaszcza zasadowej elektrolizy wody

(57)	 Przedmiotem wynalazku jest sposób intensyfikacji pro-
dukcji wodoru z  użyciem elektrolizy, zwłaszcza zasadowej 
elektrolizy wody. Wynalazek rozwiązuje problem ograniczenia 
wydajności i sprawności procesu produkcji wodoru z użyciem elek-
trolizy powodowane fizyczną polaryzacją powierzchni elektrod 
przez pęcherzyki gazu wydzielone w procesie elektrolizy. W obec-
nie stosowanych rozwiązaniach stosuje  się bardzo duże rozwi-
nięcie powierzchni elektrod wykonywanych w  postaci pakietów 
siatek, porowatych spieków, blach z mikro tłoczeniami itd. Sposób 
intensyfikacji produkcji wodoru z  użyciem elektrolizy, zwłaszcza 
zasadowej elektrolizy wody, charakteryzuje się tym, że: w wannie 
elektrolizera (1), w  każdej z  sekcji (3) wytwarzany jest przepływ 
elektrolitu od dna do powierzchni górnej elektrolitu, strumień któ-
rego (6) omywa elektrody (4) od dołu do góry, przy czym w rejo-
nie napływu na dolną krawędź elektrody (7) generowane są wiry 
powodujące turbulentny opływ powierzchni elektrod od  dołu 
do góry. Generowanie wirów powodowane jest przez odpowied-

nie ukształtowanie dolnej krawędzi elektrody (7) albo poprzez 
dodatkowe elementy wbudowane między dnem wanny i  dolną 
krawędzią elektrod (7). Przepływ elektrolitu w kierunku od dolnej 
krawędzi elektrod (7) do górnej swobodnej powierzchni elektrolitu 
wywoływany jest przez zespół turbin (8) umieszczonych pod dolną 
krawędzią elektrod (7) albo poprzez układ cyrkulacji z pionowym 
kanałem cyrkulacji elektrolitu (10), wbudowaną w ten kanał pompę 
obiegową (9). W procesie elektrolizy wykorzystuje się turbulentny 
opływ do odrywania pęcherzyków gazu wydzielonego na elektro-
dzie i ich transport do powierzchni swobodnej elektrolitu.

(7 zastrzeżeń)

DZIAŁ E

BUDOWNICTWO; GÓRNICTWO;  
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

A1	 (21)	 437388	 (22)	 2021 03 24

(51)	 E03B 3/00 (2006.01) 
	 F24T 10/00 (2018.01) 
	 F28D 20/00 (2006.01)

(71)	 AKADEMIA GÓRNICZO-HUTNICZA  
IM. STANISŁAWA STASZICA W KRAKOWIE, Kraków

(72)	 SOLECKI MAREK; SOLECKI TADEUSZ; STOPA JERZY; 
WIŚNIOWSKI RAFAŁ; HAJTO MAREK; SMULSKI RAFAŁ

(54)	 Układ urządzeń do akumulacji ciepła 
nadmiarowego w naturalnej warstwie 
wodoprzepuszczalnej oraz do jego odzysku

(57)	 Przedmiotem zgłoszenia jest układ urządzeń do  akumulacji 
ciepła nadmiarowego w naturalnej warstwie wodoprzepuszczalnej 
oraz do jego odzysku, którego zasadniczym elementem jest napeł-
niony wodą akumulator (1) ciepła, stanowiący zamknięty obszar, 
wydzielony z warstwy wodoprzepuszczalnej (2), zawierający wyko-
naną w tym obszarze co najmniej jedną studnię wydobywczą (8) 
i co najmniej jedną studnię zrzutową (8) oraz instalację umożliwia-
jącą wydobycie i zrzut wody oraz odbiór i dostarczenie ciepła nad-
miarowego do  akumulatora (1) ciepła poprzez wymiennik ciepła, 
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a  także instalację, zapewniającą kontrolę temperatury i  poziomu 
wody w akumulatorze (1) ciepła oraz automatyzację i optymaliza-
cję procesu magazynowania i poboru ciepła nadmiarowego.

(7 zastrzeżeń)

A1	 (21)	 437358	 (22)	 2021 03 20

(51)	 E04C 1/00 (2006.01) 
	 E04C 1/41 (2006.01) 
	 E04B 2/06 (2006.01)

(71)	 HENKOR J.M. KORDYLAK SPÓŁKA JAWNA, Dębianki
(72)	 KORDYLAK MARIUSZ

(54)	 Zintegrowany system prefabrykowany 
do budownictwa pasywnego

(57)	 Zintegrowany system prefabrykowany do  budownictwa pa-
sywnego obejmujący sposób wykonywania konstrukcji murowej 
fundamentu, ścian i stropów oraz nadproży i podokienników z ele-
mentów budowlanych w postaci pustaków, charakteryzuje się tym, 
że  system obejmuje nie  mniej niż trzy węzły z  których pierwszy 
węzeł systemu stanowi pustak fundamentowy (1) z pustakiem co-
kołowym (2) izolowanym, drugi węzeł obejmuje pustak ścienny (3) 
izolowany w połączeniu z pustakiem nadproża (8) izolowanym, trze-
cim węzłem systemu jest pustak ścienny (3) izolowany z pustakiem 
wieńcowym (9) izolowanym, a czwartym węzłem jest pustak wień-
cowy (9) izolowany z pustakiem prefabrykowanym stropowym (11) 
modułowym, przy czym konstrukcja murowa ściany wykonana jest 
na zasadzie układanych na sucho klocków z pustaków ściennych (3) 
izolowanych wykonanych z  lekkiego betonu zawierających wkład-
kę (4) z  materiału izolacyjnego osadzoną wewnątrz jego objętości, 
a pustaki stropowe (11) prefabrykowane modułowe mają wbudowa-
ne zbrojenie zalane do określonej wysokości jego wnętrza oraz ele-
menty izolacyjne stanowiące zakończenie w postaci dekla, ponad-
to system w otworze okna (20) posiada podokiennik (7) wykonany 
z materiału izolacyjnego.

(9 zastrzeżeń)

A1	 (21)	 437353	 (22)	 2021 03 19

(51)	 E04F 13/04 (2006.01) 
	 E04G 23/02 (2006.01)

(71)	 ISK ENGINEERING SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ 
ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ, Lublin

(72)	 PALUCH ANDRZEJ

(54)	 System mostkujący rysy w przegrodach 
budowalnych i sposób mostkowania rys

(57)	 Przedmiot zgłoszenia stanowi system mostkujący rysy 
w  przegrodach budowalnych, do  stosowania na  podłoże nośne 
i  pod wyprawę tynkarską, który składa  się z  podłużnych profili 
środkowych (1) i skrajnych (1a) o przekroju poprzecznym zbliżonym 
do trójkąta, przy czym na wierzchołku pomiędzy bocznymi ściana-
mi każdy profil (1, 1a) ma wykonaną szczelinę i profile (1, 1a) są połą-
czone ze sobą poprzez wsunięcie przez szczelinę do wnętrza pro-
filu (1, 1a) bocznych ścian profili (1, 1a) sąsiadujących. Przedmiotem 
zgłoszenia jest również sposób mostkowania rys w  przegrodach 
budowalnych, w którym z miejsca, gdzie powstała rysa, usuwa się 
spękaną wyprawę tynkarską, a  zbrojenie mostkujące układa  się 
na  podłożu nośnym. Sposób charakteryzuje  się tym, że  zbroje-
nie mostkujące składające się z podłużnych profili środkowych (1) 
i  skrajnych (1a) o  przekroju poprzecznym zbliżonym do  trójkąta 
układa  się na  rysie, w  kierunku równoległym do  niej, przy czym 
każdy profil (1, 1a) ma na  wierzchołku pomiędzy bocznymi ścia-
nami wykonaną szczelinę i profile (1, 1a) łączy się ze sobą poprzez 
wsunięcie przez szczelinę do wnętrza profilu (1, 1a) bocznych ścian 
profili (1, 1a) sąsiadujących.

(11 zastrzeżeń)

Data wprowadzenia zmiany zastrzeżeń:	 2022 02 03

A1	 (21)	 437378	 (22)	 2021 03 23

(51)	 E04F 15/022 (2006.01) 
	 B27M 3/04 (2006.01) 
	 B32B 21/13 (2006.01)

(71)	 HOLZEXPORT SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ 
ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ, Kielce

(72)	 GRZEGORCZYK ZBIGNiEW

(54)	 Sposób wykonania parkietu przemysłowego 
z odpadów twardego drewna liściastego, 
powstałych zwłaszcza przy produkcji parkietu 
tradycyjnego oraz parkiet przemysłowy wykonany 
tym sposobem

(57)	 Sposób wykonania parkietu przemysłowego z  odpadów 
twardego drewna liściastego, powstałych zwłaszcza przy produkcji 
parkietu tradycyjnego, polegający na  posortowaniu drewna od-
padowego, a następnie na wykonaniu lamelek o jednakowej gru-
bości z  włóknami drzewnymi ułożonymi w  kierunku wzdłużnym, 
polega na tym, że poszczególne lamelki (1) układa się warstwowo 
w bloki (2) na wysokość odpowiadającą założonej szerokości deski 
parkietowej, przy czym każda warstwa (7) składa  się co  najmniej 
z jednej lamelki (1) i w każdej warstwie (7) oraz w całym bloku (2) 
włókna drzewne lamelek (1) ułożone są  w  kierunku wzdłużnym, 
przy czym poszczególne warstwy łączy się pomiędzy sobą w całej 
objętości bloku (2), za pomocą spoiwa wodoodpornego (3), a na-
stępnie blok (2) prasuje  się na  zimno i  tnie wzdłużnie na  lamele 
wierzchnie parkietu przemysłowego, po  czym tak przygotowane 
lamele stanowiące warstwę wierzchnią, przykleja  się za  pomocą 
spoiwa wodoodpornego (3) na warstwę nośną wykonaną z litego 
drewna o  gorszej jakości lub ze  sklejki i  otrzymuje  się deskę par-
kietu przemysłowego. Parkiet przemysłowy z odpadów z twardego 


