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w hermetycznym naczyniu z olejem izolacyjnym o objętości 
nie większej niż 10-krotność łącznej objętości próbek preszpa-
nu elektrotechnicznego. Następnie wycina się wzorcową próbkę 
z wysuszonego próżniowo preszpanu elektrotechnicznego. Po-
zostawia się wzorcową próbkę preszpanu elektrotechnicznego 
w próżni do czasu uzyskania zawilgocenia w przedziale od 0,6% 
do 0,8% wagowych i impregnuje się wzorcową próbkę preszpanu 
elektrotechnicznego olejem izolacyjnym. Następnie umieszcza się 
zaimpregnowaną próżniowo wzorcową próbkę preszpanu elektro-
technicznego na okres od 6 do 18 miesięcy w hermetycznym na-
czyniu z olejem izolacyjnym i źródłem wilgoci, w którym zachodzi 
zawilgocenie wzorcowej próbki preszpanu elektrotechnicznego.

(1 zastrzeżenie)
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(57) Przedmiotem zgłoszenia przedstawionym na rysunku jest 
sposób pomiaru grubości warstewki i kinetyki narastania war-
stewki produktów korozji na powierzchni metalu, zwłaszcza w ru-
rociągach transportujących medium korozyjne. Sposób pomiaru 
grubości warstewki i kinetyki narastania warstewki produktów 
korozji na powierzchni metalu, zwłaszcza w rurociągach transpor-
tujących medium korozyjne, z zastosowaniem elektrochemicznej 
spektroskopii impedancyjnej i z użyciem czujników elektrodo-
wych, polega na umieszczeniu rekordów parametrów pomiaro-
wych dla układu elektrochemicznego elektroda badana/medium 
korozyjne, będących wynikiem przetworzenia sygnałów prądu 
I(ω) z elektrod czujnika elektrodowego umieszczonego w gnieź-
dzie rurociągu transportującego, do których przykłada się sygnały 
napięcia U(ω) o zmienianej częstotliwości ω gdzie ω = 2 πƒ, przy 
czym powierzchnie badawcze elektrod mają kontakt ze środowi-
skiem korozyjnym wewnątrz rurociągu, i połączone są z potencjo-
statem lub galwanostatem zawierającym analizator impedancji 
gromadzonych sygnałów: częstotliwości ƒ, rzeczywistej składowej 
impedancji ReZ i urojonej składowej impedancji ImZ, w urządze-
niu przetwarzająco-wizualizującym analizującym przy pomocy 
programu komputerowego składową urojoną impedancji trans-
portu Zim,T, charakteryzuje się tym, że zbiera się zależności w funk-
cji częstotliwości ω, następnie oblicza się pierwsze pochodne tych 
impedancji transportu ZT w funkcji częstotliwości ω przy modelu 
transportu w warstewce opisanym równaniem, według zależno-
ści dZim,T*/dƒ = F(ƒ) przy znormalizowanej (Zim,T* = Zim,T/Zim,T

max) 
urojonej składowej impedancji transportu Zim,T*, po czym wyzna-
cza się grubość δ warstewki wykorzystując częstotliwość punktu 
przegięcia ƒinfl pochodnych urojonej składowej impedancji trans-
portu Zim,T*, będącej maksimum zależności dZim,T*/dƒ = F(ƒ) przy 
znormalizowanej Zim,T* poprzez odniesienie mierzonej wartości 
ƒinfl do zależności log δ – log ƒinfl krzywej kalibracyjnej, którą 
tworzy się uprzednio z uwzględnieniem parametrów dla danego 
układu elektrochemicznego metal/warstewka/medium korozyjne 
przy znanym oporze właściwym ρ warstewki i średnim współ-
czynniku dyfuzji D jonów w warstewce.

(4 zastrzeżenia)
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(57) Cienkowarstwowa elektroda w układzie zasilająco-sterują-
cym do zastosowania w analizach elektrochemicznych, posiada-
jąca elektrodę roboczą osadzoną na pręcie (2) suwliwie prowa-
dzonym przez tłok siłownika, pokrytym chemoodporną powłoką 
i obudowanym przeźroczystą rurką, zakończonym u dołu odsło-
niętym roboczym końcem, przesuwanym po wykonaniu pomiaru 
do wydzielonej przez zatyczki lub pierścienie uszczelniające prze-
strzeni regeneracyjnej charakteryzuje się tym, że wyposażona jest 
w siłownik pneumatyczny (3), napędzany gazem obojętnym, pod 
którym usytuowany jest łącznik (5) wyprowadzający obudowany 
pręt nośny elektrody roboczej z siłownika, a tuż przed odsłoniętym 
końcem roboczym (4) elektrody, znajduje się osadzona na pręcie 
współosiowo, cylindryczna komora regeneracyjna sensora (6), 
w górnej części której znajduje się rozłączne miejsce elektrody, ści-
śle obudowane samozaciskową tulejką, a pod nią, co najmniej dwie 
samozaciskowe membrany silikonowe, o różnych średnicach otwo-
rów przez które przechodzi oczyszczająca się elektroda, a następ-
nie cylindryczny zbiorniczek z amalgamatem srebra pod którym 
również umieszczone są dwie silikonowe membrany z otworkami 
do usuwania nadmiaru ciekłego amalgamatu z powierzchni koń-
cówki elektrody, przy czym pod tłokiem siłownika znajduje się koń-
cówka (11), który poprzez elektrozawór (15) jest sprzężony z butlą, 
a od śruby mikrometrycznej, będącej jednocześnie ogranicznikiem 
ruchu tłoka, wyprowadzone jest elektro złącze (13) do transmisji 
potencjału z potencjostatu (14) sterującego polaryzacją elektrody 
oraz elektrozaworem (15) dozującym gaz do siłownika, stosownie 
do techniki pomiarowej.

(4 zastrzeżenia)


