20 BIULETYN URZEDU

PATENTOWEGO Nr 18/2022

Al (21) 435801 (22) 20201028

(51) E04F 21/08 (2006.01)
E04F 21/02 (2006.01)
B05C 11/02 (2006.01)

(71) GRZEMSKI JAROSELAW, Poznan
(72) GRZEMSKI JAROSt AW; GORECKI JAN;
WALESA KRZYSZTOF

(54) Przystawka do maszyny tynkarskiej i sposob
dziatania przystawki do maszyny tynkarskiej
pofaczonej z automatyczng maszynga tynkarska

(57) Przystawka maszyny tynkarskiej charakteryzuje sie tym,
Ze zawiera belke dolng prawa (1) i belke dolng lewa (1') oraz uktad
napinajacy zawierajacy po obu stronach wspornik dolny (7), wspor-
nik gérny (3) pomiedzy, ktérymi znajduje sie tuleja blokujaca (5)
oraz dzwignie (6), ktorej 0$ obrotu stanowi sworzer blokujacy (9)
znajdujacy sie w tulei blokujacej (5) a takze sitownik (4), ktory po-
taczony jest z jednej strony z wspornikiem gérnym (3) a z drugiej
strony z dzwignig (6). Sposob dziatania przystawki do maszyny
tynkarskiej potaczonej z automatyczng maszyna tynkarska cha-
rakteryzuje sie tym, ze po potaczeniu belki dolnej prawej (1), belki
dolnej lewej (1') i wspornika gornego (3) z automatyczng maszy-
na tynkarska i po rozparciu prowadnic miedzy sufitem a podtoga,
nastepuje obrét dzwigni (6) i jej ustalenie za pomocga sworznia za-
bezpieczajacego (10) oraz napiecie sitownika (4), przy czym wspor-
nik gérny (3) i powierzchnia czotowa tulei blokujacej (5) pozostaja
w pewnej odlegtosci od siebie, pozostawiajac mozliwos¢ wyko-
nania ruchu wspornika gérnego (3) wzgledem tulei (5), a po prze-
mieszczeniu sie zasobnika automatycznej maszyny tynkarskiej
w gére na prowadnicach, napiecie prowadnic pomiedzy sufitem
a podtoga wytwarzane za pomocg uktadu hydraulicznego auto-
matycznej maszyny tynkarskiej jest luzowane, dzieki czemu sitow-
nik (4) powoduje przyciggniecie wspornika gérnego (3) do tulei
blokujacej (5), a tym samym odchylenie automatycznej maszyny
tynkarskiej w kierunku przeciwnym do tynkowanej $ciany.

(10 zastrzezen)

Al (21) 435832 (22) 20201030
51) E06B 3/667(2006.01)

1) GRZYWACZ CEZARY PPH.U. PLASTMAX, Reczno
72) GRZYWACZ CEZARY

54) tacznik do faczenia wydrazonych profili
miedzyszybowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest tacznik (1) do tgczenia wydrazo-
nych profili miedzyszybowych, ktéry zawiera czeé¢ srodkowa (2),
od ktérej odchodza dwa ramiona (3), przy czym kazde ramie ma
podstawe (4) z wystajacymi z niej paskowymi lamelami (5), usytu-
owanymi pod katem (a) do podstawy (4). Wybrane lamele (5) kaz-
dego ramienia (3) zawierajg wystep (7), wystajacy ponad krawedz

czotowa (6) danej lameli (5), o grubosci wiekszej niz grubos¢ lame-
li (5) w miejscu osadzenia wystepu (7), ktéry to wystep (7) zawiera
powierzchnie natarcia nachylong pod katem (a) od 5° do 15° w sto-
sunku do osi wzdtuznej podstawy (4) danego ramienia (3).

(12 zastrzezeri)

DZIAt F

MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

Al (21) 435784 (22) 2020 10 27

(51) F02B 37/16(2006.01)
F02D 9/02 (2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakdw
(72) JANOWSKI MIROSLAW

(54) Sposéb sterowania predkoscig obrotowa
turbosprezarki dotadowujacej ttokowy silnik
spalinowy, zwtaszcza pojazdu drogowego

(57) Sposéb polega na zmianie przeptywu powietrza przez kanat
bocznikowy (4) wyprowadzony z kanatu dolotowego (10) za spre-
zarka (3) i chtodnica posrednia (12) oraz przez zawor cyrkulacyjny (5a)
zwrotnie przyfaczony przed sprezarke (3). Zawér cyrkulacyjny (5a)
sterowany jest obrotowym sitownikiem elektrycznym (13) z enkode-
rem przez sygnat (y) z uktadu obliczeniowego (11), ktory analizuje
parametry pracy silnika spalinowego, w tym sygnaty od wbudowa-
nych w kanat dolotowy (10): czujnika przeptywu powietrza w silniku
z zaptonem iskrowym ZI albo czujnika cisnienia (6a) w silniku z za-
ptonem samoczynnym ZS (8a). Dla warunkédw pracy silnika - na wol-
nych obrotach, po catkowitym zdjeciu i przy niskim obcigzeniu
silnika - zawor cyrkulacyjny (5a) przesterowany zostaje w potozenie
czedciowo lub catkowicie otwarte, natomiast przy gwattownym
zwiekszeniu obcigzenia silnika zawor ten zostaje zamkniety.

(2 zastrzezenia)




