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PATENTOWEGO 21

do owijania w zaleznosci od konstrukgji i uniwersalnosci, o dtugo-
$ci klamki czyli okoto 15 - 25 cm.
(1 zastrzezenie)
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(71)  ALIPLAST SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Lublin
72) FLASINSKI RYSZARD; KROL KRZYSZTOF

(
(54) Regulowany zawias do drzwi lub okien
(

57) Zawias zawiera czlony polaczone przegubowo walcowym
sworzniem (3), gdzie w czfonie wsporczym osadzona jest, obroto-
wo ale nieprzesuwnie, tuleja mimosrodowa, a w niej wsunieta jest
tuleja tozyskowa wsparta na wkrecie dociskowym. W wybraniu (5)
w cztonie wahadtowym (2) umieszczony jest srubowy mechanizm,
ktérego $ruba (11) wkrecona jest w poprzeczny otwor w walcowym
sworzniu (3) a czofa tej Sruby (11) stykajg sie z powierzchniami (12)
zagtebien na bocznych $cianach wybrania (5). Na przeciwlegtych
$cianach wybrania (5) sa zebatki (15) a na walcowym sworzniu (3)
natozone sa dwa segmenty zebate (20) majace posta¢ katowego
fragmentu cylindrycznej tulei z zgbkami (21), przy czym, w stanie
zmontowanym, zabki (21) zazebiaja sie z zebatkami (15). Jedne z po-
wierzchni czotowych segmentéw zebatych (20) stykajg sie z po-
wierzchnig podktadki (17) osadzonej w kanatku. Sruba (11) mecha-
nizmu srubowego posiada obwodowy rowek o $rednicy ma w nim
osadzona jest réwnolegfoboczna, sprezysta ptytka blokujaca (24)
zklinowym wycieciem zakoriczonym okregiem o $rednicy m" mniej-
szej od $rednicy m obwodowego rowka a szerokos¢ w tej ptytki (24)
miedzy jej rownolegtymi bokami jest wieksza od odlegtosci w’
miedzy dnami pierwszych rowkdéw (26) zebatek (15) na przeciwle-
gtych $cianach wybrania (5). Tuleja mimosrodowa, w gwintowanym
otworze na czesci ponizej wkretu dociskowego, posiada uksztatto-
wane w szesciokat gniazdo a na czotowej krawedzi posiada katowe
znaczniki natomiast w $cianie cztonu wsporczego jest nagwinto-
wany otwor z wkretem blokujacym. Miedzy cztonami wsporczym
i wahadtowym (2) jest elastomerowa tulejka ostonowa.
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Filtr otworu wiertniczego i sposob wykonania filtru
otworu wiertniczego

(57) Filtr $ciany kolumny rury filtracyjnej ma wykonane wytgcz-
nie jako warstwa (4) strukturyzowana. Utworzony jest ze scianek
tworzacych puste, pofaczone ze sobg przestrzenie otwarte do we-
wnatrz i na zewnatrz. Wielkos¢ otwordw po stronie zewnetrznej
dostosowana jest do specyfiki gorotworu w miejscu montazu,
a przeswit pustych przestrzeni i otworéw po stronie wewnetrznej
jest co najmniej wielkosci otworéw warstwy po stronie zewnetrz-
nej. Struktura przestrzenna $ciany filtru dostosowana jest do moz-
liwosci drukowania 3D. Filtr moze by¢ wykonany z materiatu ela-

stycznego. Moze miec¢ forme pozbawiona potaczen roztacznych.
Ponadto ukfad $cianek tworzacych strukture jest modularny, z ele-
mentéw (1), powtarzanych cyklicznie wzdtuz lub na obwodzie rury
filtru. TakZe na diugosci rury moze mie¢ strukture zmienna. Otwory
i puste przestrzenie maja ksztatty geometryczne, utworzone, mie-
dzy, innymi przez gyroid. Przyktadem sa teZ przesuniete wzgledem
siebie profile o czterech scianach lub przesuniete wzgledem siebie
pierscienie z rurek. Innym rozwigzaniem jest strukturyzowana rura,
ktorej scianka zewnetrzna i wewnetrzna sa gtadkie z przelotowymi
otworami w postaci poziomych rurek, a pomiedzy tymi sciankami
utworzona jest kratownica. Sposéb wykonania filtru otworu wiert-
niczego, charakteryzuje sie tym, ze za pomoca urzadzen drukuja-
cych 3D naktada sie w sposéb ciagty kolejne warstwy materiatu
w odpowiednich miejscach strukturyzowanej sciany filtru. Filtry
wykonuje sie za pomocg urzadzen drukujacych 3D w systemie
kroczacym, a takze za pomoca urzadzen drukujacych 3D zainstalo-
wanych na ramionach robotéw przemystowych. Filtry wykonuje sie
za pomocg laserowych drukarek 3D wykorzystujgcych materiaty
proszkowane, a takze materiaty elastyczne utwardzane nad otwo-
rem wiertniczym.
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CENTRUM HYDRAULIKI DOH SPOEKA

7 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Bytom
BAZAN tUKASZ; GAJDA WOJCIECH; ROSOt MATEUSZ;
SZULC TOMASZ; ZYCH KRZYSZTOF

(54) Uktad kontroli stabilnosci sekcji obudowy gorniczej

(57) Zgtoszenie dotyczy ukfadu kontroli stabilnosci rozparcia
sekcji obudowy gorniczej, przydatnego w szczegdlnosci w sek-
cjach wielostojakowych obudowy gorniczej. Kazdy ze stojakdw
hydraulicznych (2a, 2b) sekcji (1) obudowy gérniczej ma czujnik
cisnienia (4a, 4b) pofaczony z przetwornikiem cisnienia (5a, 5b),
ktéry potaczony jest z lokalnym wskaZnikiem cisnienia (8a, 8b)
za posrednictwem komparatora cisnienia (7a, 7b), oraz z modutem
komunikacyjnym (6a, 6b). Komparatory cisnienia (7a, 7b) stojakow
hydraulicznych (2a, 2b) potaczone sg ze sobg szeregowo torem
transmisyjnym (9a). Sekcja (1) ma jednostke sygnalizacyjng (10)
z modutem komunikacyjnym (11), wspotpracujacym z modutami
komunikacyjnymi (6a, 6b) stojakéw hydraulicznych (2a, 2b), oraz

(71)

(72)

11

14a 14b v/
2a /
a 8b
- ww 9a ; (

6a 15a 15b 6b 75

15¢
2b
9b

7a

4a  5a 5b  4b



