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cia na kalandrach, tak aby otrzymac wydtuzenie 5 + 20-krotne,
co skutkuje powstaniem mikroporéw, w ktorych immobilizuje sie
fondaparynuks.

(8 zastrzezery)

Al (21) 436106 (22) 2020 11 27

(51) C08L 69/00(2006.01)
C08L 67/03 (2006.01)
C08L 59/02 (2006.01)
Co8L 81/06 (2006.01)
C08L 23/12(2006.01)
Co8L 27/12 (2006.01)
C08L 83/04 (2006.01)
A61L 33/10(2006.01)
BO1D 69/02 (2006.01)

(71)  UNIWERSYTET SLASKI' W KATOWICACH, Katowice;
AKADEMIA WYCHOWANIA FIZYCZNEGO
IM. JERZEGO KUKUCZKI' W KATOWICACH, Katowice
(72) SWINAREW ANDRZEJ; GABOR JADWIGA;
OKt A HUBERT; SKOCZYNSKI SZYMON;
TREJNOWSKA EWA; SZPIKOWSKA-SROKA BARBARA;
POPCZYK MAGDALENA; STANULA ARKADIUSZ

(54) Organiczny materiat o whasciwosciach
porotwoérczych, przeciwzapalnych
i przeciwkrzepliwych oraz sposéb jego
otrzymywania

(57) Przedmiotem wynalazku jest materiat o wiasciwosciach po-
rotworczych, przeciwzapalnych i przeciwkrzepliwych oraz spo-
sob jego otrzymywania polegajacy na tym, ze do reaktora wpro-
wadza sie w atmosferze gazu inertnego rozpuszczalnik polarny
oraz kwas wybrany sposréd: kwas siarkowy VI, kwas chlorowodo-
rowy lub kwas octowy, w proporcjach od 2 + 0,002 do 7 + 0,002,
a nastepnie na 50 mL tak powstatej mieszaniny dodaje sie 4-(di-
fenyloamino)benzaldehyd w ilosci od 0,2 g do 0,7 g oraz 1,3-in-
dandion w ilosci od 0,01 g do 0,08 g i miesza do uzyskania jed-
norodnej mieszaniny, po czym zawiesine przemywa sie gazem
inertnym, podgrzewa doprowadzajac do wrzenia pod chtodnicag
zwrotng w atmosferze gazu inertnego i miesza intensywnie przy
100 - 1000 obr./min w czasie co najmniej 18 godzin, a po procesie
mieszania powstatg mieszanine chtodzi sie do temperatury od 20
do 35°Ci poddaje chromatografii kolumnowej w ztozu SiO, i w fa-
zie ruchomej mieszaniny heksanu i chlorku metylenu, nastepnie
suszy sie prézniowo w czasie co najmniej 20 godzin do statej
masy, po czym rekrystalizuje sie z chloroformu, po czym rekrysta-
lizat umieszcza sie w homogenizatorze i wprowadza baze w po-
staci: polipropylenu (PP) lub poliuretanu (PU) lub politereftalanu
etylenu (PET) lub poliweglanu (PC) lub polioksymetylenu (POM)
lub polisulfonu (PSU) lub silikonu lub polimeru fluorowego, ko-
rzystnie poli(tetrafluoroetylenu) (PTFE) lub polifluorku winylide-
nu (PVDF) lub kopolimeru tetrafluoroetylenu i heksafluoropropy-
lenu (FEP), w proporcji baza - rekrystalizat od 50 + 2 do 5000 + 2,
a nastepnie miesza az do uzyskania jednorodnej mieszaniny i su-
szy przez czas co najmniej 20 godzin w temperaturze 80 - 110°C,
po czym materiat wyttacza sie na gtowicy liniowej w postaci
struny lub na gtowicy krzyzowej w postaci rurki lub na gtowicy
ptaskiej w postaci folii, a w kolejnym etapie przeprowadza sie pro-
ces immobilizacji heparyny do struktury sterycznej tak otrzyma-
nego materiatu w sposéb zapewniajacy jej zawartos¢ w materiale
w proporcji baza - heparyna od 80 + 1 do 1200 + 1, w taki sposob,
7e po wstepnym ochtodzeniu w faZni zawierajacej przesycony
wodny roztwor heparyny do temperatury £30°C od temperatury
przejscia plastycznego, wytwarza sie w materiale mikropory po-
przez jego rozciggniecie na kalandrach, tak aby otrzymac¢ wydtu-
zenie od 5 do 20-krotne.
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(8 zastrzezen)

Al (21) 432496 (22) 202001 03

(51) C25D 17/00(2006.01)
BO1L 9/00(2006.01)

PATENTOWEGO Nr 14/2021
(71) UNIWERSYTET WARSZAWSKI, Warszawa

(72) TYMECKItUKASZ

(54) Uchwyt do mocowania elektrod planarnych

(57) Uchwyt do mocowania elektrod planarnych, posiadajacy
gniazdo elektrody planarnej, charakteryzuje sie tym, ze w posiada
gniazdo elektrody planarnej (1) i gniazdo kontaktu elektryczne-
go (2), przy czym: gniazdo elektrody planarnej (1) ma ksztatt prosto-
padtoscienny odpowiadajacy jej ksztattowi zewnetrznemu, a jego
wymiary sa réwne lub mniejsze 0 0,05 — 0,5 mm od wymiaréw
elektrody planarnej, gniazdo kontaktu elektrycznego (2) ma ksztatt
cylindryczny o $rednicy réwnej lub mniejszej o 0,05 — 0,5 mm
od $rednicy zewnetrznej kontaktu, gniazda elektrody planarnej (1)
i kontaktu elektrycznego (2) s wzajemnie utozone wzgledem sie-
bie w sposéb zapewniajacy kontakt elektryczny pomiedzy elek-
troda i zfaczem elektrycznym, a uchwyt jest wykonany z materiatu
zapewniajacego izolacje elektrody planarneji ztacza elektrycznego
od elementéow zewnetrznych.

(9 zastrzezen)
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BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE
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(51) E01C 19/48(2006.01)
B28B 1/00 (2006.01)
E04G 11/36 (2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakdw
(72)  WIECKOWSKI ANDRZEJ

(54) Sposob formowania ptyty betonowej o zmiennej
szerokosci i uktadarka do formowania ptyty
betonowej o zmiennej szerokosci

(57) Sposob formowania ptyty betonowej o zmiennej szeroko-
4ci, polega na ekskruzyjnym uktadaniu i zageszczaniu mieszanki
betonowej szybkowiazacej i/lub uktadaniu siatek zbrojeniowych
i/lub uktadaniu membran zabezpieczajacych i formowaniu ptyty
za pomoca uktadarki wyposazonej w prowadnice umozliwiajaca
przesuw prostopadty do kierunku formowania ptyty. Sterowanie
wspomagane jest oprogramowanym komputerem. Szerokos¢
ptyty ksztattuje sie za pomoca tarczy (3) ksztattujacej bok ptyty,
ktéra to tarcze odchyla sie na zewnatrz o kat rozwarcia () wyno-
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szacy od 1 do 3 stopni wzgledem kierunku (K) formowania ptyty.
Powierzchnie gorna ptyty ksztattuje sie za pomoca tarczy (4) for-
mujacej powierzchnie gérng i tarczy obrotowo — nastawnej (5),
zamocowanej obrotowo na koricu rozécielacza slimakowego (1).
Tarcze (5) przemieszcza sie o katy nastawne (y) wzgledem kierun-
ku (K) formowania ptyty. Katy nastawne (y) ustawia sie w zakresie
do +30° dostosowujac je do katéw skoséw formowanej phyty.
Za pomocg krawedzi czotowych: prowadnicy (2), cylindrycznych
poszerzen oraz krawedzi tarczy ksztattujacej bok ptyty czysci sie
wsuwane powierzchnie ukfadarki. Ukfadarka do formowania
ptyty betonowej o zmiennej szerokosci zasilana szybkowiazaca
mieszanka betonowg zawiera rozécielacz slimakowy, a takze pro-
wadnice usytuowang prostopadle do kierunku (K) formowania
i tarcze (4) formujaca powierzchnie gérng. Na koncu prowadni-
¢y (2), zamocowana jest obrotowo, w ptaszczyznie prostopadte]
do prowadnicy, tarcza ksztattujaca bok ptyty betonowej, s rucho-
ma w zakresie kata rozwarcia () wynoszacego od 1 do 3 stopni.
Na koncu rozécielacza slimakowego (1) zamocowana jest tarcza (5)
obrotowo - nastawna, ktéra ma ksztatt zblizony do wycinka kofa
i ma mozliwos¢ wychylenia w dodatnim i ujemnym kierunku o kat
do 30 stopni.

(6 zastrzezen)
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51) EOTF 9/608 (2016.01)

(

(71) PLUCIENNIK ANDRZEJ, Kotobrzeg
(72) PLUCIENNIK ANDRZE)J
(

4) Listwa $wietlna na rure znaku drogowego przejscia
dla pieszych

(57) Listwa $wietlna na rure znaku drogowego przejscia dla
pieszych, charakteryzuje sie tym, ze skfada sie z dwoch czesci,
z obudowy zewnetrznej (2), oraz z obudowy wewnetrznej (3),
ktére sq pofaczone ze soba za pomoca tacznika prawego (4),
oraz tacznika lewego, przy czym obudowa wewnetrzna (2) wraz
z obudowa wewnetrzng (3) ma w rzucie z géry ksztatt kota, przy
czym obudowa zewnetrzna ma zamocowane co najmniej trzy
diody led (5), przy czym obudowa wewnetrzna (3) ma zamoco-
wane trwale co najmniej dwie diody Led (5), przy czym obudo-
wa wewnetrzna (3) ma zamocowany trwale czujnik ruchu (9), lub
przycisk uruchamiajacy, przy czym obudowa wewnetrzna (3) ma
zamocowane trwale urzadzenie sterujace, przy czym obudowa
wewnetrzna ma zamocowany trwale przewod zasilajacy, przy
czym listwa swietlna jest zasilana z sieci, z baterii, lub modutu fo-
towoltaicznego, przy czym diody led (5) w obudowie wewnetrz-
nej (3) sa potaczone przewodem wewnetrznym ze sobg, oraz
z urzadzeniem sterujacym.

(10 zastrzezeri)
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(51) E04B 2/70(2006.01)
F16B 15/00(2006.01)

(71)  ZIMMERMANN HAUS SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOLKA KOMANDYTOWA,
Jemielnica

(72) KOTERBA KAMIL

(54) Sposdb faczenia stupkéw drewnianych z oczepem
goérnym i dolnym Sciany zewnetrznej budynku
szkieletowego oraz zszywka do faczenia stupkéw
drewnianych z oczepem gérnym i dolnym sciany
zewnetrznej budynku szkieletowego

(57) Sposéb faczenia stupkow drewnianych (1) z oczepem gor-
nym oraz oczepem dolnym (3) $ciany zewnetrznej (4) budynku
szkieletowego polega na tym, ze stupek drewniany (1) umiesz-
cza sie pomiedzy oraz prostopadle do oczepu gérnego i oczepu
dolnego (3), tak aby powierzchnie koricow stupka drewniane-
go (1) przylegaty $cisle do powierzchni oczepu gérnego i oczepu
dolnego (3), a nastepnie faczy sie go trwale z oczepem gdrnym
i dolnym (3) za pomoca co najmniej czterech zszywek (4) wbija-
nych réwnolegle wzgledem siebie jednym koricem w stupek (1),
drugim koncem w oczep (3) naprzeciwlegle po co najmniej dwie
zszywki (4) z kazdej strony pofaczenia stupka (1) z oczepem (3) scia-
ny zewnetrznej (5) budynku szkieletowego. Zszywke (4) do tacze-
nia stupkéw drewnianych (1) z oczepem gérnym oraz z oczepem
dolnym (3) $ciany zewnetrznej (4) budynku szkieletowego, stanowi
drut o grubosci co najmniej 2 mm. i dtugosci co najmniej 170 mm.
o prostopadle zagietych koncach, przy czym kazdy z koricow ma
dtugosc co najmniej 60 mm.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 432439 (22) 20191229

(51) E04C 2/04 (2006.01)
E04C 2/00 (2006.01)
E04C 1/00 (2006.01)

(71) PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCJI BETONOW PREFBET
SPOEKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Sniadowo

(72) MICHALAK JERZY; WIEREMIEJUK DARIUSZ;
CHOJNOWSKI JACEK

(54) Scienny element modutowy z betonu
komorkowego i sposéb jego wytwarzania

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest scienny element modutowy

z betonu komoérkowego, zebrowany w ksztafcie prostopadto-
dcianu, ktéry charakteryzuje sie tym, ze ma co najmniej po dwa



