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PATENTOWEGO Nr 8/2020

folii poliolefinowych, z rozdrobnionego recyklatu folii poliamido-
wo-aluminiowej o wielkosci czastek od 2 - 3 mm i napetniacza or-
ganicznego stanowigcego mikrowtdkna celulozowe oraz warstwy
zewnetrznej litej (3) z recyklatu poliolefinowego i napetniacza orga-
nicznego, przy czym zawartos¢ w warstwie srodkowej (2) rozdrob-
nionego recyklatu folii poliamidowo-aluminiowej wynosi co naj-
mniej 25%, a napetniacza stanowigcego mikrowtdkna celulozowe
co najmniej 20%.

(4 zastrzezenia)
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AT (21) 431679 (22) 2019 10 31

(51) B32B27/32(2006.01)
B32B 27/18(2006.01)
CO8L 29/04 (2006.01)
B29C 48/08 (2019.01)
C08J 11/04 (2006.01)

(71)  MULTIPACK SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOrKA KOMANDYTOWA,
Sokotéw Matopolski

(72) LALIK KRZYSZTOF; KIEEB MAREK

(54) Sposob wykonania wielowarstwowej folii
do zywnosci

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob wykonania wielowar-
stwowej folii do Zywnosci, ktéry polega na wyttaczaniu metodg
wspétwyttaczania recyklingowanego PP o grubosci 35 um oraz
warstw czystego jakosciowo PP o grubosci 10 um i EVOH o gru-
bosci 1,5 um w temp. wynoszacej 65°C, a nastepnie folia jest lami-
nowana warstwa BOPP o grubosci 15 um bez uzycia dodatkowych
klejow, przy czym recyklingowany PP stanowi 20 - 30% masy folii.
(1 zastrzezenie)

Al (21) 427212 (22) 2018 09 27

(51) B33Y 30/00(2015.01)
B33Y 10/00(2015.01)
B29C 48/00(2019.01)
B29C67/00(2017.01)
B28B 7/34 (2006.01)
E04B 1/16 (2006.01)

(71) REBUILD SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Biatystok

(72) RZADKOWSKI WITOLD; KOWALIK MICHAL PIOTR;
PERZ RAFAL; SUPRYNOWICZ KAROL;
WAEDYKOWSKI MICHAL

(54) Urzadzenie do i spos6b tworzenia podpor,
szalunkéw lub struktur z tworzyw spienionych oraz
urzadzenie do i sposéb tworzenia budowli

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest urzadzenie do i sposéb two-
rzenia podpor, szalunkdw lub struktur z tworzyw spienionych oraz
urzadzenie do i sposéb tworzenia budowli. Urzagdzenie do two-
rzenia podpor, szalunkéw lub struktur z tworzywa spienionego,
przeznaczone do umieszczenia na kontrolowanym manipulatorze,
posiadajgce $rodki do dostarczania tworzywa, zwtaszcza tworzy-
wa w postaci granulatu, takie jak zasobnik lub $rodki transportu
pneumatycznego, tuleje ekstrudera $rubowego, zwtaszcza pod-
grzewang, $rube ekstrudera, zespot doprowadzania czynnika spie-
niajacego i korzystnie, dysze wylotowg umieszczong na korcu tulei
ekstrudera, charakteryzuje sie tym, ze zespét do doprowadzania
czynnika spieniajacego (4) obejmuje sprezarke, ewentualnie z za-
sobnikiem buforowym, pompe lub $rodki przystosowane do do-
prowadzania czynnika spieniajagcego spoza urzadzenia, przy czym

zespot ten jest przystosowany do doprowadzania czynnika spienia-
jacego w postaci sprezonego gazu, cieczy lub ptynu nadkrytycz-
nego, gdzie urzadzenie jest tak skonfigurowane, ze w normalnym
uzytkowaniu w tulei ekstrudera (1) czynnik spieniajacy miesza sie
z tworzywem, a u wylotu ekstrudera czynnik spieniajacy sie rozpre-
za i dochodzi do fizycznego spieniania tworzywa.

(22 zastrzezenia)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezert: 2019 09 02

Al (21) 427193 (22) 201809 26

(51) B41J3/407 (2006.01)
B41M 1/40 (2006.01)
B41M 1/26 (2006.01)

JANIAK PIOTR PAWEL, t6dZ
2) JANIAK PIOTR PAWEL

(54) Drukarka do drukowania na rurowych wyrobach
widkienniczych i przystawka do takiej drukarki

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest drukarka do wykonywania na-
drukéw na rurowych wyrobach widkienniczych w formie rekawa,
zwlaszcza skarpet i wyrobdw porczoszniczych oraz przystawka
do takiej drukarki. Drukarka ma obrotowy watek (1), na ktéry zakta-
da sie przeznaczony do zadrukowania rurowy wyréb widkienniczy.
Watek (1) jest przymocowany do obrotowego wrzeciona (2) ma-
szyny. Nad obrotowym watkiem (1), wzdtuz tworzacych watka (1),
porusza sie ruchem posuwisto-zwrotnym gtowica (3) drukarki, na-
noszaca tusz na powierzchnie wyrobu naciagnietego na watek (1).
Watek (1) sktada sie z watka gtéwnego i tulei. Watek gtéwny jest
trwale przymocowany do wrzeciona (2) drukarki, a na niego na-
suwa sie tuleje, na ktorg naktada sie rurowy wyrdb widkienniczy.
Naktadanie odbywa sie na przystawce, ktéra ma podstawe z przy-
mocowanymi do niej stupami osadczymi w postaci watkdw gtow-
nych. Tuleje ustawione sg na watkach gtéwnych zamocowanych
w podstawie przystawki i w trakcie gdy drukarka drukuje wyréb
umieszczony pod gtowica (3) operator nakfada skarpetke, pon-
czoche czy inny rurowy wyrdb witdkienniczy na te tuleje. W watku
gtownym i tulei jest wykonany przelotowy otwor, w ktérym upy-
cha sie odstajace elementy rurowego wyrobu widkienniczego ta-
kie jak wyrobiona pieta - wepchniecie piety skarpetki, poriczochy,
do otworu umozliwia sciste przyleganie pozostatych czesci sktado-
wych do powierzchni watka (1) (tulei), co umozliwia bezprzeszkodo-
we przesuwanie sie gtowicy (3) drukarki nad powierzchnig wyrobu
widkienniczego. W watkach gtownych, zaréwno tych ustawionych
na przystawce jak i przymocowanym do wrzeciona (2), sa osadzone
kotki ustalajace, na ktérych blokuje sie kanaty tulei.
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