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tarczy zebatej (2), napedzanej stozkowymi kotkami zebatymi,
zabezpieczony przed zanieczyszczeniami pokrywga charaktery-
zuje sie tym, ze w prowadnicach korpusu (1) znajduja sie ptytki
zgarniajace (4, 5), ktére sg przymocowane za pomoca elemen-
téw Srubowych. Ptytki zgarniajace (5) ustawione s3 na zewnetrz-
nej obwodowej powierzchni korpusu (1), a ptytki zgarniajace (4)
od strony wewnetrznej powierzchni obwodowej korpusu (1). Ptyt-
ki zgarniajace (4, 5) maja posta¢ prostopadtoscianu, w ktorym
wykonane s3 co najmniej dwa otwory przelotowe i podtoczenia
pod tby elementow srubowych. Ptytki zgarniajace (4) maja jedna
tukowo uformowang powierzchnie.

(6 zastrzezen)

AT (21) 431545 (22) 201910 21
(51) B23B41/00(2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakéw
(72) KWASNIEWSKI JERZY; MOLSKI SZYMON,;
LONKWIC PAWEL

(54) Urzadzenie do wiercenia prowadnic dzwigowych
(57) Urzadzenie do wiercenia prowadnic dzwigowych posiada-

jace wrzeciona wiertarskie i silnik elektryczny charakteryzuje sie
tym, ze wyposazone jest w stot (3), na ktérym w dolnej jego cze-
$ci zamocowany jest uchwyt (6) z wkfadkami mocujgcymi (7)
prowadnice dzwigowa (5) za jej powierzchnie robocze. Nad po-
wierzchnig mocujaca prowadnice dzwigowa (5) znajduja sie wrze-
ciona wiertarskie (1) zmocowane na prowadnicach poziomych (2),
a wrzeciona wiertarskie (1) sq pofgczone ze sobg fancuchem ki-
nematycznym (4) umozliwiajgcym zmienne potozenie wrzecion
wiertarskich (1) wzgledem siebie, ktore sg potaczone z silnikiem
elektrycznym (8) umozliwiajacym jednoczesne wiercenie czterech
otwordw w powierzchni mocujacej prowadnicy dzwigowej (5).
Na silniku elektrycznym (8) zamontowane jest koto zebate silnika (9)
bedace czeicig tarcucha kinematycznego (4) o wysokosci rownej
potréjnej wysokos¢ kot zebatych (10) zamocowanych na wrzecio-
nach wiertarki (1).

(2 zastrzezenia)

Al (21) 431658 (22) 20191030
1) B23K 11/10(2006.01)
1

) POLITECHNIKA WROCLAWSKA, Wroctaw
2) KUSTRON PAWEt; KORZENIOWSKI MARCIN;
MIKNO ZYGMUNT

(54) Sposob detekcji zjawiska ekspulsji w procesie
zgrzewania rezystancyjnego punktowego

(57) Sposéb detekcji zjawiska ekspulsji w procesie zgrzewania
rezystancyjnego punktowego charakteryzujacy sie wykrywaniem
zjawiska na wczesnym etapie jego sie ksztattowania, charaktery-
zuje sie tym, ze zjawisko ekspulsji identyfikuje sie na podstawie
wzrostu amplitudy drgan elektrody, ktory wywotywany jest propa-
gowana w elektrodzie falg w zjawisku ekspulsji indukowang przed
jego etapem kulminacyjnym, przy czym przyspieszenia dla okresle-
nia amplitudy drgan elektrody mierzy sie, zamocowanym w ukfa-
dzie elektrod czujnikiem przyspieszenia.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 431565 (22) 201910 22

(51) B23Q 3/12(2006.01)
B23B 31/00(2006.01)

(71) ERKO SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOrKA KOMANDYTOWA,
Jonkowo

(72) LENART KAMIL

(54) Przyrzad mocujacy tokarski

(57) Przyrzad mocujgcy tokarski, charakteryzuje sie tym, ze jego
zespét dociskdw zawiera widetki (6) dociskowe zamocowane na-
przeciwko podpory oraz docisniete pierwsza srubg dociskowa (14)
do dociskéw bocznych (9). Widetki (6) maja dwa ramiona (6) a kaz-
de z ramion (6') tych widetek (6) ma sfazowang powierzchnie
wewnetrzng, zas kazdy z dociskéw bocznych (9) ma zukosowang
powierzchnie zewnetrzng skierowang ku sfazowanej powierzchni
jednego z ramion (6)), za$ ta sfazowana powierzchnia ramienia (6)
jest docisnieta do tej zukosowanej powierzchni docisku boczne-
go (9), a kat zukosowania powierzchni docisku bocznego (9) odpo-
wiada katowi sfazowania docisnietej do niego powierzchni ramie-
nia (6) widetek (6). Sposob charakteryzuje sie tym, ze w pierwszym
etapie potwyréb (18) umieszcza sie na kotku bazujacym podpory
po czym drugg srubg dociskowa (15) dociska sie docisk srodko-
wy (8) do pdtwyrobu (18), a pierwszg $rubg dociskowa (14) doci-
ska sie widetki (6) sfazowang powierzchnig ich ramion (6) do zuko-
sowanej powierzchni dociskéw bocznych (9) dociskajac te dociski
boczne (9) do potwyrobu (18), zas wat (2) przyrzadu mocuje sie
w uchwycie tokarskim, po czym przechodzi sie do drugiego etapu,
w ktérym przyrzad z zamocowanym potwyrobem (18) wprowa-
dza sie w ruch obrotowy i prowadzi sie skrawanie potwyrobu (18)
narzedziem obrébczym.

(10 zastrzezen)

Al (21) 431682 (22) 2019 10 31

(51) B28B 1/08(2006.01)
B28B 23/00(2006.01)
E01C 5/08 (2006.01)
E01C 5/06 (2006.01)
E04C 2/06 (2006.01)

(71) TRANSBET BETONIARNIE SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOtKA KOMANDYTOWA,
Przemysl

(72) GROCHOWICZ MARIUSZ; GROCHOWICZ MARCIN

(54) Sposdb wytwarzania betonowej ptyty drogowej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania betono-
wej ptyty drogowej w postaci prostopadtosciennego zbrojonego
betonowego korpusu z zaczepami uksztattowanymi w obrzezach
tej ptyty, w ktoérym to sposobie w gniezdzie formy ukfada sie druty
zbrojeniowe, po czym gniazdo formy wypetnia sie betonowg mie-
szanka, ktorg zageszcza sie wibracyjnie i odstawia sie cato$c na czas
niezbedny na zwiazanie betonu, a nastepnie usuwa sie betonowa
ptyte drogowa z gniazda formy.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 431581 (22) 201910 24
(51) B29B 17/02(2006.01)



