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(71) POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA, Czestochowa

(72) NABIALEK MARCIN; BEOCH KATARZYNA,;
WYStOCKI JANUSZ JERZY; GACEK MARCIN;
NOWAKOWSKA AGATA; PIKE-BIEGUNSKI MACIEJ

(54) Sposdb bezalkoholowej dezynfekcji pomieszczen

(57) Sposéb bezalkoholowej dezynfekcji pomieszczeri zamgta-
wianiem srebrem charakteryzuje tym, ze zamkniete pomieszcze-
nie poddaje sie zamgtawianiu znanymi metodami, przy czym za-
mgtawianie prowadzi sie w czasie od 60 do 480 minut wodnym
roztworem zawierajacym nanoczastki mono-krystaliczne srebra
w ilosci od 10 do 25 ppm, gdzie nanoczastki majg ksztatt ptatkdw
o wymiarach od 0,2 do 5 nm i grubosci od jednej do 10 warstw
atomowych, oraz wode demiralizowang i dejonizowana lub wode
destylowana, przy czym stosunek nanoczasteczek do wody na litr
zawiera sie w przedziale od 0,051 do 1,5:1.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 433851 (22) 202005 10

(51) A61L 2/16(2006.01)
A61L 2/238(2006.01)
A61L 9/14(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA, Czestochowa
(72) NABIALEK MARCIN; BEOCH KATARZYNA,;
JEZ BARTLOMIEJ; GACEK MARCIN;
NOWAKOWSKA AGATA; PIKE-BIEGUNSKI MACIEJ

(54) Sposob dezynfekcji pomieszczen

(57) Sposob dezynfekgji pomieszczer zamglawianiem srebrem
charakteryzuje sie tym, ze zamkniete pomieszczenie poddaje sie
zamgfawianiu znanymi metodami, przy czym zamgtawianie pro-
wadzi sie w czasie od 60 do 480 minut wodnym roztworem zawie-
rajacym 2% - 3% stezony 30% perhydrol w iloéci od 50 do 150 ml
na litr roztworu, nanoczastki mono-krystaliczne srebra niejonowe-
go w ilosci od 10 ppm do 25 ppm, przy czym nanoczastki maja
ksztatt ptatkéw o wymiarach od 0,2 do 5 nm i grubosci od jednej
do 10 warstw atomowych oraz wode demineralizowang i dejonizo-
wang lub wode destylowang, przy czym stosunek nanoczasteczek
i perhydrolu do wody na litr zawiera sie w przedziale od 0,05:1 do 1,5:1.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 431427 (22) 201910 10
(51) A61N 1/36(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET MEDYCZNY IM. PIASTOW SLASKICH
WE WROCLAWIU, Wroctaw

(72) AGRAWAL SIDDARTH; AGRAWAL PREET!;
BARTOSZEWICZ BARTLOMIEJ; PRUCHNICKI PIOTR;
SZMIT MATEUSZ; KUMAR AGRAWAL ANIL;
GOZDZIK WALDEMAR; RUDNICKI JERZY

(54) Bezprzewodowy aplikator elektrostymulujacy,
sposéb generowania impulséw
elektrostymulujacych, system do elektrostymulagji
transdermalnej i zastosowanie systemu
do terapii bolu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest bezprzewodowy aplikator elek-

trostymulujacy, przy czym aplikator elektrostymulujacy zawiera

modut wykonawczy zawierajacy ukfad zasilania modutu, uktad ko-
munikacji i sterowania oraz uktad wykonawczy, dalej system zawiera
aplikacje sterujgca praca aplikatora elektrostymulujacego, charakte-
ryzujacy sie tym, ze uktad zasilania aplikatora elektrostymulujgcego
zawiera akumulator litowo-polimerowy (1) pofaczony z uktadem
bezprzewodowego tadowania akumulatora (2), ktéry jest potaczony

z stabilizatorem napiecia 3,3 V (4), przetwornicg podnoszaca napie-

cie 495 V (5) oraz uktadem pomiaru napiecia akumulatora (3), przy

czym ukfad pomiaru napiecia akumulatora (3) jest potaczony z mi-

krokontrolerem (6), uktad komunikacji i sterowania zawiera mikro-

kontroler sterujacy (6), ktéry komunikuje sie poprzez interfejs BLE (8)

zoprogramowaniem na komputerze PC albo urzadzeniu mobilnym,

a uklad wykonawczy zawiera zestaw sterowanych Zrodet prado-

wych (7), generujacych pradu stymulacji o requlowanym natezeniu,
7 ktorych prad elektryczny jest kierowany do elektrod (10), z ktorymi
potaczony jest uktad kontroli rezystandji skory (9) sprzezony z mikro-
kontrolerem (6), przy czym prad stymulacji, generowany przez ukfad
wykonawczy, ma postac impulséw o amplitudzie od -6mA do 6mA
oraz zgtoszenia czestotliwosci powtarzania od 1 Hz do 200 Hz. Po-
nadto przedmiotem zgtoszenia jest takze sposdb generowania
impulséw elektrostymulujacych, system do elektrostymulacji trans-
dermalnej i zastosowanie systemu do terapii bélu.

(18 zastrzezeri)
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AT (21) 431451 (22) 201910 11

(51) BOTF 7/16 (2006.01)
BOTF 3/08 (2006.01)
BOTF 3/12(2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakdw
(72) JASZCZUR MAREK; MEYNARCZYKOWSKA ANNA

(54) Mieszadto rotacyjne do mieszania ptynéw
w szerokim zakresie lepkosci

(57) Mieszadto rotacyjne do mieszania ptynow w szerokim za-
kresie lepkosci wyposazone w wat napedowy potaczony z tuleja-
mi mocujacymi i elementami mocujacymi w postaci wspornikdw
z elementami mieszajgcymi charakteryzuje sie tym, ze na ramio-
nach obracajacych sie wolnoobrotowo zastosowano elementy
mieszadta (5) uksztattowane w forme o ksztatcie dyszy, ktérej otwo-
ry wlotowy (4) i otwor wylotowy (6) s3 osiowosymetryczne a $cianki
elementéw mieszajacych (5) majg specjalnie profilowang optywo-
wa powierzchnie. Pojedyncze elementy mieszajace (5) mieszadta
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uksztattowane sg w formie tworzacej zebrowana lub perforowang
otworami powierzchnie. Element mieszajacy (5) ma wewnetrzng
Srednice wlotowg wieksza od $rednicy w potowie dtugosci. Roz-
wigzanie w postaci elementéw mieszadta obrotowego stanowi
kluczowy i zasadniczy element mieszalnika.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 431435 (22) 2019101

(51) B02C 18/12(2006.01)
B02C 23/04 (2006.01)
B27L 11/00(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
(72)  WARGULA LUKASZ; ROSIAK SZYMON

(54) Rebak walcowy do drewna z uktadem
przecigzeniowym

(57) Przedmiotem wynalazku jest rebak walcowy do drewna
z uktadem przecigzeniowym ktory zawiera silnik spalinowy (3)
z kotem pasowym napedzajacym, jest potaczony z cztonem ro-
boczym (8) przektadnia ciegnowa (7) z pasem zebatym dwustron-
nym (9) i napinaczem mechanicznym (13) ze sprezyna napinajaca
pas, a czton roboczy (8) zbudowany z dwdch walcéw nozowych,
walc nozowy dolny (4) na ktérym osadzone jest koto pasowe i wa-
lec nozowy goérny (5) na ktérym osadzone jest koto pasowe, w obu-
dowie cztonu roboczego (6) osadzony jest walec nozowy dolny (4)
oraz znajduja sie w nim rowki prowadzace (14) walec nozowy gor-
ny (5), ktéry jest osadzony w wahaczu (15) przymocowany do ramy
rebaka (2) w osi obrotu za pomoca potaczenia sworzniowego (16),
napiecie wahacza (15), a zarazem cztonu roboczego reguluje spre-
Zyna napiecia wahacza (17) przymocowana do ramy rebaka (2)
i wahacza (15) za pomoca pofaczen sworzniowych (19).

(3 zastrzezenia)
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AT (21) 431395 (22) 201910 07

(51) BO5C 15/00 (2006.01)
B05C 9/08 (2006.01)
B05B 16/40(2018.01)
B65G 37/02 (2006.01)

(71) POLMET SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) TYSZKA DANIEL

(54) Lakiernia proszkowa do powlekania elementow
stalowych farba proszkowa

(57) Lakiernia proszkowa (1) do powlekania elementow stalowych
farbg proszkows, zawierajgca: stanowisko przyjmowania (5) ele-
mentéw przeznaczonych do powleczenia farba proszkowsa; stano-
wisko przygotowywania powierzchni (10) dostosowane do mycia
natryskowego elementéw przeznaczonych do powleczenia farbg
proszkowg za pomocg mieszaniny wody ze srodkami chemiczny-
mi, oraz dostosowane do sptukiwania elementéw przeznaczonych
do powleczenia farbg proszkowa za pomoca wody zwyktej oraz

wody demineralizowanej; stanowisko wysuszania (20); stanowisko
lakierowania proszkowego (30); piec lakierniczy (40) do wygrze-
wania elementéw przeznaczonych do powleczenia farba prosz-
kowa w celu uzyskania polimeryzacji farby i utwardzenia powtoki
lakierniczej stanowisko odbierania (50) elementéw pokrytych po-
wiokga lakiernicza. Lakiernia charakteryzuje sie tym, ze stanowisko
przygotowywania powierzchni (10) dostosowane jest do utrzymy-
wania w obiegach zamknietych wody z mieszaning srodkéw che-
micznych, wody zwyktej oraz wody demineralizowanej, przy czym
co najmniej jeden z obiegdéw zamknietych stanowiska przygoto-
wania powierzchni (10) zawiera filtr magnetyczny dostosowany
do wychwytywania czastek metalicznych.

(4 zastrzezenia)
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Al (21) 431408 (22) 2019 1008

(51) B0O7B 4/08(2006.01)
B03C 1/23(2006.01)

(71) MAKPOL RECYKLING SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Lubliniec
(72) KOSCIELNIAK ROBERT, MAKUCH ANNA

(54) Sposob sortowania odpaddw przemystowych
metalicznych

(57) Sposdb sortowania odpaddéw przemystowych metalicznych
o réznej wielkosci granulometrycznej i morfologii polega na tym,
Ze materiat wejsciowy (1) kierowany jest do stacji nadawczej (2) skad
jest przekazywany do separatora nadtasmowego (3), w ktérym ma-
teriat wejsciowy (1) przemieszcza sie na tasmie zgodnie z kierun-
kiem przenoszenia. Nad tasma separatora (3) znajduje sie ukfad
czujnikéw, ktérych sygnat wysytany jest do uktadu dysz w przypad-
ku, gdy badany materiat wykazuje wtasciwosci magnetyczne o gdy
materiat o réznej morfologii i wielkosci granulometrycznej prze-
chodzi nad uktadem dysz strumier powietrza wydmuchuje mate-
riatferromagnetyczny do kontenera metali zelaznych (4) z pierwszej
separacji, natomiast materiat nieferromagnetyczny jest podawany
na przesiewacz kratowniczy dwupoktadowy (5). Rozmiar oczek
sita pierwszego pokfadu przesiewacza kratowniczego (5) wynosi
110 mm a rozmiar oczek drugiego poktadu wynosi 40 mm. Frakcja
nadgabarytowa pozostajgca na sicie przekazywana jest do stacji
selekgji nadgabarytowej (6) podczas gdy frakcja gabarytowa gruba
jest przekazywana do separatora wiropradowego (7) frakcji gabary-
towej grubej. W efekcie analizy zidentyfikowane w badaniu metale
zelazne zostaja wystrzelone na koncédwce ECS separatora wiropra-
dowego (7) w polu wiropradowym i przekazywane do separatora
wiropradowego (9) z bebnem magnetycznym a metale niezela-
zne przekazywane sg do kontenera metali niezelaznych (16) frakcji
gabarytowej grubej. Metale Zelazne, ktére znajda sie w obszarze
niepodlegajacym dziataniu pola magnetycznego ,odklejaja sie”
od powierzchni walca i spadaja grawitacyjnie do kontenera metali
zelaznych (10) z drugiej separacji, natomiast frakcja o maksymal-
nym wymiarze geometrycznym mniejszym niz 40 mm, wyodreb-
niona na przesiewaczu kratowniczym (5) na drugim pokfadzie, jest



