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ziarnisty elektrokorund biaty i catos¢ miesza sie przez 1 — 2 minuty,
po czym dodaje sie pozostatg czes¢ wody i sktadniki poddaje sie
mieszaniu do uzyskania potptynnej konsystencji masy. Z uzyskanej
masy betonowej wytwarza sie znanym sposobem prefabrykaty sto-
sowane w urzadzeniach metalurgicznych.

(3 zastrzezenia)

AT (21) 430122 (22) 2019 06 03

(51) C04B 35/66 (2006.01)
C04B 35/101 (2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakow
(72) MADEJ DOMINIKA; PROROK RYSZARD

(54) Ogniotrwaty bezcementowy beton korundowo-
-spinelowy i sposéb otrzymywania prefabrykatu
z ogniotrwatego bezcementowego betonu
korundowo-spinelowego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest ogniotrwaty bezcementowy be-
ton korundowo-spinelowy i sposéb otrzymywania z tego betonu
prefabrykatu. Beton sktada sie ze spiekanego i/lub topionego kru-
szywa korundowego o uziarnieniu 0,2 mm w ilo$ci 60 - 65% maso-
wych, elektrokorundu biatego o uziarnieniu ponizej 0,1 mm w ilo-
$ci 10 - 12% masowych, mieszaniny aktywowanych mechanicznie
do uziarnienia ponizej 63 um: tlenku glinu oraz spiekanego i/lub to-
pionego tlenku magnezu w tacznejilosci 25 - 28% masowych, prosz-
ku mikrokrzemionki w iloéci do 4,0% masowych albo wodnego
20 - 50% roztworu krzemionki koloidalnej w ilosci do 5,5% maso-
wych w stosunku do masy suchych sktadnikéw mieszanki betono-
wej, dodatku uptynniajacego w ilosci 0,4 - 1,5% masowych w sto-
sunku do masy suchych sktadnikdw mieszanki betonowej oraz
wody w ilosci 1,5 - 5,5% masowych w stosunku do masy suchych
sktadnikéw mieszanki betonowej. Przedmiotem zgtoszenia jest tak-
ze sposob otrzymywania prefabrykatu z ogniotrwatego bezcemen-
towego betonu korundowo-spinelowego, ktéry polega na tym,
ze do spiekanego i/lub topionego kruszywa korundowego 40 - 60%
przewidzianej ilosci wody i cato$¢ miesza przez okres 2 - 3 minut.
Nastepnie dodaje sie mieszanine tlenku glinu oraz tlenku magne-
zu oraz drobnoziarnisty elektrokorund biaty, dodatek uptynniajacy
oraz proszek mikrokrzemionki, po czym sktadniki miesza przez okres
2 -3 minut. Z kolei dodaje sie pozostatg czes¢ wody i miesza sie ca-
tos¢ az do uzyskania zadanej pdtptynnej konsystencji masy, z ktérej
znanym sposobem otrzymuje sie prefabrykat, stosowany w urza-
dzeniach metalurgicznych.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 430123 (22) 201906 03

(51) C04B 35/66 (2006.01)
C04B 35/101 (2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakow
(72) MADEJ DOMINIKA; PROROK RYSZARD

(54) Bezcementowy ogniotrwaty beton korundowo-
-spinelowy i sposob otrzymywania prefabrykatu
z bezcementowego ogniotrwatego betonu
korundowo-spinelowego

(57) Przedmiotem zgloszenia jest bezcementowy ogniotrwaty
beton korundowo-spinelowy, ktory sktada sie ze spiekanego lub
topionego kruszywa korundowego o uziarnieniu 0,2 - 6,0 mm
w ilosci 60 - 65% masowych, elektrokorundu biatego o uziarnieniu
ponizej 0,1 mm w ilosci 10 - 12% masowych, mieszaniny aktywo-
wanych mechanicznie do uziarnienia ponizej 63 um: tlenku glinu
oraz spiekanego lub topionego tlenku magnezu w tacznej ilosci
25 - 28% masowych, wodnej 40 - 50% zawiesiny nano-czastek tlen-
ku glinu w ilosci 1,0 - 4,0% masowych w stosunku do masy suchych
sktadnikdéw, organicznego dodatku uptynniajacego na bazie glikolu
polietylenowego w ilosci do 0,2% masowych w stosunku do masy

suchych sktadnikéw oraz wody w ilosci 2,0 - 5,0% masowych w sto-
sunku do masy suchych sktadnikéw. Przedmiotem zgtoszenia jest
takze sposob otrzymywania prefabrykatu z bezcementowego
ogniotrwatego betonu korundowo-spinelowego, ktéry polega
na tym, ze do kruszywa korundowego dodaje sie wodng 40 - 50%
zawiesine nano-czastek tlenku glinu oraz 40 - 60% przewidzianej
ilo$ci wody i catos¢ miesza przez okres 2 - 3 minut. Nastepnie do-
daje sie mieszanine tlenku glinu oraz drobnoziarnistego elektroko-
rundu biatego i miesza przez okres 1 - 2 minut. Nastepnie dodaje sie
pozostaty cze$¢ wody i organiczny dodatek uptynniajacy na bazie
glikolu polietylenowego i miesza sie przez okres 1 - 2 minut. Z kolei
dodaje sie tlenek magnezu mieszajac wszystkie sktadniki az do uzy-
skania zadanej potptynnej konsystencji masy, z ktérej otrzymuje sie
prefabrykat znanym sposobem.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 430107 (22) 201905 31

(51) C07C 9/04(2006.01)
C07C 5/00(2006.01)

(71) BIOPOLINEX SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Lublin

(72) NAZIMEK DOBIEStAW; PIETRZAK KRZYSZTOF;
PIETRZAK MICHAL; PRYZOWICZ ANDRZEJ

(54) Sposéb otrzymywania klatratéw metanu
i odzyskiwania metanu z klatratéw metanu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob otrzymywania klatratow
metanu, ktory polega na tym, ze czysty metan lub metan w mie-
szaninie gazu lub gazéw nie zawierajacej weglowodordw innych
niz metan w iloéciach nie przekraczajacych 1% kontaktuje sie z mie-
szaning alkanow od C7 do C16 a najkorzystniej z olejem parafino-
wym lekkim zawierajacym alkany od C10 do C14, w temperaturze
od 5 do 20°C przy ci$nieniu absolutnym powyzej 1 bara, do petne-
go nasycenia solwentu.

(10 zastrzezeni)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer: 2020 06 09

AT (21) 430220 (22) 201906 12

(51) C07C47/02(2006.01)
C07C 45/63 (2006.01)
C08G 75/10(2006.01)

1) MYSLOWSKI WEODZIMIERZ, Bielsko-Biata
2) MYSLOWSKI WEODZIMIERZ; JANICZEK ANDRZEJ

Wytwarzanie 2-etylo-3chloroheksanal jako
modyfikatora siarki na drodze przyfgczania
gazowego chlorowodoru do 2-etyloheks-2-enal

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania 2-etylo-
-3chloroheksanal charakteryzujacy sie tym, ze w temperaturze
40-80°C przy ciaggtym mieszaniu 60 minut do znajdujacego sie
w mieszalniku 2-etyloheks-2-enal podaje sie gazowy chlorowoddr,
ktéry przytacza sie do 2-etyloheks-2-enal w $rodowisku kwasnym
pH 4 tworzac modyfikator siarki 2-etylo-3chloroheksanal.

(1 zastrzezenie)
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(51) C07C51/41(2006.01)
C07C 57/30(2006.01)
C07D 295/037 (2006.01)
AO1N 33/12(2006.01)
A01P 1/00(2006.01)
A61L 2/18(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
(72) PERNAKJULIUSZ; RZEMIENIECKI TOMASZ;
STACHOWIAK WITOLD; KUTERNOWSKI FILIP



