18 BIULETYN URZEDU

PATENTOWEGO Nr 21/2020

(71) POLTRA SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Stalowa Wola
(72) URBAN ANDRZEJ; MALEK MARCIN

(54) Uchwyt narzedziowej koncowki skrawajacej

(57) Zgtoszenie rozwigzuje problem konstrukcji narzedzi skra-
wajacych pozwalajacych na uzyskanie mozliwosci precyzyjnego
ich mocowania, a takze posiadajacych ceche uniwersalnosci za-
stosowania oprzyrzadowania do dowolnej obrébki skrawaniem.
Uchwyt narzedziowej koricowki skrawajacej, charakteryzuje sie
tym, Ze mocujaca oprawka ma ksztattowe sptaszczenia wewnetrz-
nej powierzchnibocznej i stanowi zespdtz uchwytem (B) narzedzia
skrawajacego (1) posiadajacy odpowiednio uksztattowane sptasz-
czenia (4) zewnetrznej powierzchni bocznej (3), a mocujaca opraw-
ka posiada pomiedzy ksztattowymi sptaszczeniami powierzchnie
prowadzaco — blokujace, przy czym sptaszczenia wewnetrznej
powierzchni bocznej mocujacej oprawki oraz sptaszczenia (4) ze-
wnetrznej powierzchni bocznej (3) uchwytu (B) narzedzia skrawa-
jacego (1) rozmieszczone sg symetrycznie wzgledem siebie. Sptasz-
czenia wewnetrznej powierzchni bocznej mocujacej oprawki oraz
sptaszczenia (4) zewnetrznej powierzchni bocznej (3) uchwytu (B)
narzedzia skrawajacego (1) rozmieszczone sg symetrycznie wzgle-
dem siebie co 120°.

(4 zastrzezenia)

AT (21) 429509 (22) 2019 04 04

1
(51) B23Q 3/00(2006.01)
B23Q 3/06 (2006.01)
B23Q 3/18(2006.01)
GO5B 19/401 (2006.01)
GO5B 19/402 (2006.01)
B33Y 40/00(2015.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM.STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakéw
(72) CZOP PIOTR; SLONIEWSKI JAKUB

(54) Przyrzad do kalibracji uchwytu i sposéb kalibracji
z wykorzystaniem przyrzadu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest przyrzad do kalibracji uchwytu
do przenoszenia pétfabrykatéw wykonanych metoda spieku lase-
rowego (0) majacy ksztatt dysku. Przyrzad ten w srodkowej czesci
ma potozong poprzecznie belke stuzacg do okreélenia orientacji
przyrzadu wzgledem osi uktadu wspétrzednych maszyny oraz
posiada co najmniej dwa otwory (9), ktére sg pasowane suwliwie
z kotkami referencyjnymi uchwytu (11); a element kalibracyjny
w gornej czesci ma co najmniej 3 prostopadte do siebie $ciany:
$ciane pozioma i dwie sciany pionowe, z ktorych pierwsza sciana
jest prostopadta do osi X uktadu wspotrzednych frezarki, a druga
dciana jest prostopadta do osi Y uktadu wspodtrzednych frezarki.
Przedmiotem zgtoszenia jest rowniez sposéb kalibracji z wykorzy-
staniem przyrzadu.
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(71)  WARMET AWARCHOL. MWARCHOL SPOLKA JAWNA,
Radom
(72) WARCHOL MACIEJ

(54) Technologia kruszenia wiéréw podczas obrébki

na automatach wzdtuznych materiatéw

generujacych dtugie widry
(57) Wynalazek dotyczy technologii kruszenia wiérow podczas
obrébki na automatach wzdtuznych materiatéw generujacych
dtugie wiory. Wynalazek polega na tym, ze generowany program
do obrobki posiada co najmniej parametry obejmujace wartosci
takie jak wspotrzedna rozpoczecia obrébki w osi ktérej nastepu-
je obrébka, droga skrawania przed ztamaniem wiéra w mm, czas
postoju podawany w sekundach, wycofanie narzedzia od czofa
powierzchni skrawajgcej w mm, wspodtrzedna korica obrobki,
obroty wrzeciona, bufor bezpieczeristwa w mm dla zatrzymania
narzedzia przed materiatem w celu unikniecia tarcia, posuw dla
skrawania w mm/obrot.

(5 zastrzezen)
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POLITECHNIKA tODZKA, t6dz
SIKORSKI JAKUB; PAWEOWSKI WITOLD

54) Wrzeciennik szlifierki

(57) Wrzeciennik szlifierki zawierajacy korpus (1), pokrywe przed-
nig (2), pokrywe tylng (3), podzespdt wrzeciona oraz podzespoty
opraw tozysk tocznych charakteryzujacy sie tym, ze zawiera pod-
zespoty opraw tozysk tocznych umozliwiajgce ruch wzdtuzny
wrzeciona (7) wzgledem korpusu (1) wrzeciennika, pokrywe tyl-
na (3) posiadajaca uktad, rbwnomiernie rozmieszonych na planie
okregu, magnesow (18) o naprzemiennie ustawionych kierunkach
magnesowania oraz oprawe (15) zamocowang na koncu wrzeciona
zwroconym ku pokrywie tylnej (3) wyposazong w rowng z pokrywa
tylng (3) iloscig magneséw (16) o naprzemiennie ustawionych kie-
runkach magnesowania.
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(71)  POLIKAT SPOtKA AKCYINA, Brzozéw; ELAN SPOLKA
7 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOtKA
KOMANDYTOWA, Brzozéw

(72) BIRECKI MARIUSZ; NIEMCZYK MARIUSZ;
CZEBIENIAK RAFAL

(54) Sposob wytwarzania tuby z tuszczki drewnianej
i urzadzenie do produkgji tych tub

(57) Sposob wytwarzania tub drewnianych z plaskiej i wysuszo-
nej tuszczki drewnianej charakteryzuje sie tym, Ze arkusz tuszczki



