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(71) PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYJNO UStUGOWO-
-HANDLOWE INTERMECH SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Stalowa Wola

(72)  ZIOLKIEWICZ STANISEAW; POLEC WITOLD;
CHORZEPA JAROSEAW; BARWINSKI ROMAN;

SURON JAN

(54) Sposob wytwarzania separatoréw, zwtaszcza
metalicznych z powtoka smarna

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob wytwarzania separato-
row, zwiaszcza metalicznych z powtoka smarna, gdzie wykonane
nowatorskim sposobem separatory majg zastosowanie do produk-
gji wielkogabarytowych tozysk wiedicowych. Sposdb wytwarzania
separatoréw, zwiaszcza metalicznych z powtoka smarna, gdzie se-
parator sktadajacy sie z sfazowanych od strony wewnetrznej i ze-
wnetrznej powierzchni czotowych goérych oraz z sfazowanych
od strony wewnetrznej i zewnetrznej powierzchni czotowych dol-
nych, prowadzi sie na zamontowanych w okienkach elementach
tocznych, charakteryzuje sie tym, ze na powierzchniach tracych se-
paratora (1) wykonuje sie poprzecznie do kierunku ruchu elemen-
téw tocznych rowki lub wgtebienia (6) stuzace jako magazyn smaru,
przy czym rowki lub wgtebienia (6) umiejscawia sie naprzemiennie
i wregularnych odstepach na catym obwodzie sfazowanej od stro-
ny wewnetrznej powierzchni czotowej gérnej (2), gdzie sfazowang
od strony zewnetrznej powierzchnie czotowa gérna (3) na catym
obwodzie pozostawia sie gtadka, natomiast sfazowang od strony
wewnetrznej powierzchnie czotowa dolng (4) na catym obwodzie
pozostawia sie gtadka, zas rowki lub wgtebienia (6) umiejscawia sie
na catym obwodzie sfazowanej od strony zewnetrznej powierzchni
czotowej dolnej (5), dodatkowo w przestrzenie mikronieréwnosci
powierzchni dla separatoréw z metali litych, lub mikroporéw przy
wytwarzaniu separatoréw metodami metalurgii proszkéw, wpro-
wadza sie powfoke smarng z nanoczastek smaru statego na bazie
grafitu i/lub MoS2 i/lub WS2, ktére nanosi sie znanymi metodami
obrobki plastycznej lub impregnadji pod cisnieniem na catg po-
wierzchnie separatora (1), za$ do wytwarzania separatoréw (1)
stosuje sie metaliczne materiaty lite lub proszki metali lub proszki
materiatow niemetalicznych.
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BARWINSKI ROMAN; MAREK MIROSt AW

(54) Zestaw separatoréw fozyska wierncowego

(57) Przedmiotem jest zestaw separatordw, majacy zastosowanie
w wielkogabarytowych tozyskach wieficowych, przenoszacych
duze obciazenia promieniowe, osiowe, szczegdlnie moment po-
przeczny (wywrotny), gdzie obciazenie elementdw tocznych jest
nierdéwnomierne. Zestaw separatoréw fozyska wiericowego, w kto-
rych sg usytuowane w gniazdach elementy toczne, znamienny
tym, ze kazdy z separatoréw (1), ma do osadzenia elementéw tocz-
nych (3) co najmniej dwa gniazda (2), ktérych pobocznica otworu
jest fragmentem powierzchni torusa o promieniu r okregu przekro-
ju torusa mniejszym niz promien Rt elementu tocznego (3), a pro-

mien R obrotu ptaszczyzny okregu tworzacej torus stanowi réznice
promienia R, elementu tocznego (3) i promienia r okregu przekroju
torusa powiekszonego o wskaznik 1,05 - 1,15, korzystnie 1,1, poza
tym, kazdy z separatoréw (1) ma na obu koricach powierzchnie czo-
towa pod katem q, ktérego wartos¢ wynosi 1 - 3°, korzystnie 1,2°
ponadto, stykajace sie powierzchnie czotowe umozliwiajg wza-
jemne katowe utozenie separatoréw miedzy soba, odpowiadajace
katowemu utozeniu elementdw tocznych na srednicy toczenia to-
zyska wiericowego.
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(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakow
(72) BERA PIOTR

(54) Zespot napedowy miejskiego samochodu
osobowego z zautomatyzowang, mechaniczng
skrzynia przektadniowa

(57) Zespot napedowy zlozony jest z sprzegta tarczowego (4, 12,
13,15,18,19) i skrzyni przektadniowej (86), ktéra zawiera dwa wspot-
osiowo tozyskowane waty: wewnetrzny (6) i sprzegtowy (10). Na wa-
tach tych (6, 10) osadzone s3 zdawcze kofa zebate poszczegdlnych
biegow (32, 52, 60, 64, 72, 40), trwale zazebione z odbiorczymi ko-
tami zebatymi (78, 80, 81, 82, 83, 79), ktére zamocowane sg na wale
wyjsciowym (77) zakoriczonym na zewnatrz obudowy skrzyni (86)
zdawczym kotem zebatym przektadni (84). Istota zgtoszenia polega
na tym, ze sprzegto tarczowe (4, 12, 13,15, 18, 19) ma oprawe sprze-
gta (15) rozbudowana w tulejowe zakoriczenie (17) obejmujace
wspotosiowo wat sprzegtowy (10). Tulejowe zakonczenie (17) wpro-
wadzone jest w sgsiadujaca sciane obudowy skrzyni (86) gdzie
jest na nim osadzone pierwsze, jednokierunkowe sprzegto (28, 31),
sterowane elektromagnetycznie i zintegrowane ze zdawczym ko-
tem zebatym biegu pierwszego (32). Wat wewnetrzny (6) jednym
koricem (11) jest sztywno potaczony z kotem zamachowym (4),
wewnatrz watu sprzegtowego (10) tozyskowany jest obrotowo (14)
a na drugim koncu ma koto cierne (8) drugiego jednokierunkowe-
go sprzegta (48, 49, 51) sterowanego elektromagnetycznie i zin-
tegrowanego ze zdawczym kotem zebatym biegu drugiego (40).
Czopem korcowym tozyskowany (76) jest w przeciwlegtej $cianie
obudowy skrzyni biegéw (86). Zdawcze kota zebate pozostatych
biegdéw (52, 60, 64, 72) tozyskowane sg na wale sprzegtowym (10)
miedzy zdawczymi kotami zebatymi biegu pierwszego (32) i dru-
giego (40) oraz sg one zatgczane manualnie przez synchronizatory
przesuwane wodzikami (58, 70).
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