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ELEKTROTECHNIKA

AT (21) 428122 (22) 2018 12 11

(51) HOTL 51/50(2006.01)
HOTL 51/56 (2006.01)
HO5B 33/10(2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakéw
(72) TKACZ-SMIECH KATARZYNA; DYNDAL KATARZYNA,
SANETRA JERZY

(54) Sposoéb wytwarzania diody elektroluminescencyjnej

(57) Sposéb wytwarzania organicznej diody elektroluminescen-
cyjnej, polega na tym, ze na podtoze (1) transparentne dla $wia-
tta widzialnego, korzystnie ze szkta borokrzemowego, z warstwa
anody (2) z tlenku indowo — cynowego, ktérych grubos¢ wynosi
80 - 120 nm, nanosi sie aktywna warstwe przewodzacg, ktérg sta-
nowi amorficzna uwodorniona warstwa weglowa dotowana azo-
tem (3), 0 grubosci 20 - 100 nm, w ktdrej stosunek molowy N/C < 0,2
i ktora jest wytwarzana w procesie chemicznego osadzania z fazy
gazowej z uzyciem plazmy o czestotliwosci 13,56 MHz oraz niskiej
mocy generatora plazmy w zakresie 3 - 15 W. Proces prowadzony
jest bez grzania, w czasie do 45 minut, w $rodowisku metanu i azo-
tu oraz obecnosci argonu jako gazu nosnego, przy nastepujacych
predkosciach przeptywu gazowych reagentow: metanu 5 - 15 sccm,
azotu 80 - 100 sccm oraz argonu 70 - 100 sccm, przy cisnieniu gazow
w reaktorze 0,2 - 1 Tr. Na amorficzng uwodorniong warstwe weglo-
wa dotowang azotem (3) naparowuje sie nastepnie zewnetrzng war-
stwe, katode (4) z aluminium, z predkoscia 5 - 15 nm/min, w prézni
10T, a grubos¢ tej warstwy wynosi 100 - 200 nm.

(3 zastrzezenia)
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AT (21) 428123 (22) 2018 12 11

(51) HOTL 51/50(2006.01)
HO1L 51/56 (2006.01)
HO5B 33/10(2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakéw
(72) TKACZ-SMIECH KATARZYNA; DYNDAL KATARZYNA;
SANETRA JERZY

(54) Sposéb wytwarzania organicznej diody
elektroluminescencyjnej o zwiekszonej odpornosci
na dziatanie czynnikow atmosferycznych

(57) Sposéb wytwarzania organicznej diody elektroluminescen-
cyjnej o zwiekszonej odpornosci na dziatanie czynnikdw atmosfe-
rycznych, polega na tym, ze na podtoze (1) transparentne dla swiatta
widzialnego, korzystnie ze szkta borokrzemowego, z przezroczysta
warstwa anody (2) z tlenku indowo — cynowego, ktérych grubosc
wynosi 80 - 120 nm, nanosi sie organiczng warstwe aktywna (3)
z potprzewodnikowego polimeru organicznego, takiego jak ko-
rzystnie poli(N-winylokarbazolu) lub poli(3-heksylotiofen), o grubo-
4ci 100 - 150 nm. Na organicznej warstwie aktywnej (3) wytwarza sie
amorficzng uwodorniong warstwe weglowa dotowang azotem (4),
a-CN:H, 0 grubosci 20 - 100 nm, w ktorej stosunek molowy N/C < 0,2
i ktéra to warstwa jest wytwarzana w procesie chemicznego osa-

dzania z fazy gazowej z uzyciem plazmy o czestotliwosci 13,56 MHz
i niskiej mocy generatora plazmy w zakresie 3 - 15 W. Proces prowa-
dzony jest bez grzania, w czasie do 45 minut, w srodowisku metanu
i azotu oraz obecnosci argonu jako gazu nosnego, przy cisnieniu
gazéw w reaktorze 0,2 - 1 Tr. Na amorficzng uwodorniong warstwe
weglowa dotowang azotem (4) naparowuije sie nastepnie zewnetrz-
ng warstwe, katode (5) z aluminium, z predkoscig 5 - 15 nm/min,
w prézni 100 Tr, a grubo$¢ warstwy wynosi 100 - 200 nm.

(5 zastrzezen)
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Al (21) 428098 (22) 2018 12 07

(51) HO02J 1/00(2006.01)
H02J 7/00 (2006.01)
B60L 50/50(2019.01)

(71)  ZALEWSKA BARBARA, Tupadty
(72) DOLINSKA MAtGORZATA TERESA;
DUDZIC JERZY GABRIEL; ZALEWSKA BARBARA

(54) Sposéb rozbudowy uktaddéw elektrycznych
sieci trakcyjnych o stacje szybkiego tadowania
samochodéw elektrycznych pradem statym

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb rozbudowy ukfadow
elektrycznych sieci trakcyjnych o stacje szybkiego tadowania sa-
mochodow  elektrycznych pradem statym. Sposéb rozbudowy
uktadéw elektrycznych sieci trakcyjnych o stacje szybkiego fa-
dowania samochoddéw elektrycznych pradem statym, sktadaja-
cych sie przynajmniej, z jednej elektrycznej podstacji trakcyjnej
transformatorowo - prostownikowej, do przetwarzania na prad
staty, przemiennego tréjfazowego pradu stosowanego w energe-
tyce zawodowej, przynajmniej z jednej rozdzielni pradu statego,
przynajmniej jednego uktadu elektrycznego stacji szybkiego fado-
wania samochodéw pradem statym i przynajmniej jednej linii prze-
wodow elektrycznych dla potrzeb nietrakcyjnych, polega na tym,
ze do obwodu elektrycznego pradu statego, w rozdzielni pradu
statego, elektrycznej podstacji trakcyjnej transformatorowo - pro-
stownikowej, podtacza sie uktady elektryczne stacji szybkiego ta-
dowania samochodéw pradem statym, poprzez linie przewoddw
elektrycznych dla potrzeb nietrakcyjnych, przy czym uktady elek-
tryczne stadji szybkiego tadowania samochodéw pradem statym,
zostajg uprzednio przystosowane do odbioru pradu, o napieciu
znamionowym wzbudzanym w obwodzie linii przewodow elek-
trycznych dla potrzeb nietrakcyjnych.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 428040 (22) 2018 12 05

(51) HO2M 7/02 (2006.01)
HO1F 27/28 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
(72) SMELCERZ WEODZIMIERZ; SROKA JAN;
STARZYNSKI JACEK

(54) Zasilacz impulsowy

(57) Zasilacz zawierajacy obwdd pradu przemiennego z pro-
stownikiem, pofaczony z przetwornicg impulsowa, zawierajaca
obwdd pierwotny z przetacznikiem (S1) oraz sprzezony z tym ob-
wodem pierwotnym za posrednictwem transformatora obwod
wtorny, w ktéry sg wigczone zaciski wyjsciowe (WY) zawierajacy
diode (D1) ktérej anoda jest potaczona z jednym zaciskiem trans-
formatora, a katoda z zaciskiem kondensatora (C1), wtaczonego
rownolegle, do zaciskéw wyjsciowych (WY) zgodnie z wynalaz-
kiem cechuje sie tym, ze transformator ma jednolity rdzer a w ob-



