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majgca otwar osiowy oraz prostopadte do osi promieniowe otwo-
ry, w ktorych umiejscowione sg kulowe elementy mocujace (8), wy-
posazona w tuleje zewnetrzng (5) i sprezyne (7) osadzong miedzy
tulejg (5), a korpusem (3) charakteryzuje sie tym, ze posiada ele-
ment gwintowany (1), ktéry po przykreceniu do urzadzenia zabez-
piecza stozek oprawki przed wypadnieciem z wrzeciona urzadze-
nia, zwtaszcza przy wycofywaniu gwintownika z nagwintowanego
otworu narzedzia. W osiowym otworze korpusu (3) oprawki znaj-
duje sie tuleja wewnetrzna (4) z osadzong wewngatrz sprezyng (6),
a na wewnetrznej powierzchni otworu osiowego umiejscowiony
jest pierscien osadczy (9.

(2 zastrzezenia)

A1 (21) 427749 (22) 2018 11 13
51) B23K 11/00(2006.01)

(
(71)  MROZEK ROBERT EUROSIM3 PPH.U., Odrzykori
(72) MROZEK ROBERT

(

4) Sposéb zgrzewania blach o wysokiej wytrzymatosci
zwiaszcza maskownic ostaniajgcych zamek
topatki oraz proces aluminiowania topatek silnika
odrzutowego

(57) Sposdb zgrzewania blach o wysokiej wytrzymatosci zwiasz-
cza maskownic ostaniajgcych zamek tfopatki oraz proces alumi-
niowania fopatek silnika odrzutowego charakteryzuje sie tym,
Ze zastosowano wydtuzony czas przeptywu pradu co pozwolito
na prowadzenie procesu przy zastosowaniu nizszych wartosci
natezenia pradu zgrzewania oraz mniejszych wartosci sity doci-
sku zgrzewanych powierzchni maskownicy i zamka fopatki silnika
odrzutowego, nastepnie maskownice z zamocowanymi w nich
zamkami topatek w procesie aluminiowania poddano nagrzewaniu
w czasie 5 godzin do temperatury 1075°C, po czym prowadzono
wygrzewanie w tej temperaturze w czasie 10 godzin, a nastepnie
schtodzono powoli w czasie 8 godzin do temperatury otocze-
nia. Proces ten charakteryzuje wieksza strefg nagrzania materiatu,
co zapewnia wprowadzenie do obszaru zgrzewanego wiekszej
ilosci ciepta, poprzez co zgrzeiny charakteryzujg sie wieksza strefg
zmian mikrostruktury. Wieksza ilos¢ wprowadzonego ciepfa wpty-
wa na zmniejszenie szybkosci krystalizacji zgrzein i zmniejszenie
szybkosci ich chtodzenia w zakresie temperatur przemiany prze-
chtodzonego austenitu.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 427777 (22) 2018 11 15
(51) B23K 35/36(2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISEAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakdw
(72) CZYZ OLAF; FIJAS MATEUSZ; GRON TOMASZ;
MICHTA GRZEGORZ; PANCIKIEWICZ KRZYSZTOF
(54) Topnik aktywujacy do spawania fukowego
elektroda nietopliwa
(57) Topnik aktywujacy do spawania fukowego elektrodg nieto-
pliwg zawierajacy tlenek tytanu IV (TiO,) w ilosci 10 - 30% maso-
wych oraz tlenek niklu Il (NiO) w ilosci 35 - 45% masowych, charak-

teryzuje sie tym, ze zawiera tlenek krzemu IV (SiO,) w ilosci 30 - 50%
masowych.
(1 zastrzezenie)

AT (21) 427741  (22) 2018 11 13
) B24B 39/00 (2006.01)

) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
2) MIKULA JAROSEAW; ADAMECKI DANIEL;
MIKULA STANISLAW

(54) Hydrauliczne urzadzenie do dynamicznego
nagniatania sworzni ttokowych silnikow
spalinowych

(57) Hydrauliczne urzadzenie do dynamicznego nagniatania

sworzni ttokowych silnikéw spalinowych charakteryzuje sie tym,

ze posiada bijaki (2) osadzone luzno w wirujacym wiencu (1)

w otworach (17) wypetnionych ciecza chtodzaco - smarujaca (18)

wttaczang poprzez dysze (6). Bijaki (2) usytuowane sg w wiencu (1)

pod katem a o wartosci 2+25° w stosunku do promienia wierica (1).

Bijaki (2) usytuowane sg w wiericu (1) pod katem (3 o warto$ci 2+20°

w stosunku do pfaszczyzny wirowania wierica (1).

(3 zastrzezenia)
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Al (21) 427738 (22) 2018 11 13
51) B24B 39/04 (2006.01)

1

1) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice

2) MIKULA JAROStAW; ADAMECKI DANIEL;
GRZEGORZEK WOJCIECH; MIKULA STANISLAW

(54) Urzadzenie do umacniania két zebatych, zwtaszcza
o zebach skosnych

(57) Urzadzenie do umacniania kot zebatych, zwlaszcza o zebach
skosnych, cechuje sie tym, ze posiada korzystnie trzy odchylane
gtowice (1) z rolkami nagniatajgcymi (2) utozyskowanymi na osiach,
dociskanymi sprezynami (5) z nakretkami regulacyjnymi (6), za$ koto
zebate (4) pofaczone jest z ttoczyskiem (8) sitownika hydrauliczne-
go (18) poprzez obrotnice podziatows (7), a przez dysze (17) poda-
wana jest ciecz chtodzaco - smarujaca.

(1 zastrzezenie)
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