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BIULETYN URZEDU

PATENTOWEGO 15

nany jest z tworzywa sztucznego o twardosci Shore'a pomiedzy
30 a 120, korzystnie z elastomeru termoplastycznego, natomiast
pidro (2) ptetwy wykonane jest z widkna weglowego, korzystnie
zbrojonego zywica lub mieszanki wiokna weglowego z guma lub
plastyfikowanym poliweglanem lub poliuretanem lub silikonem,
o twardosci Shore'a pomiedzy 30 a 120.

(16 zastrzezeri)

DZIAt B

ROZNE PROCESY PRZEMYStOWE; TRANSPORT

Al (21) 427306 (22) 2018 1001

(51) B09C 1/10(2006.01)
C12R 1/43(2006.01)
C12N 1/20(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET WARMINSKO-MAZURSKI W OLSZTYNIE,
Olsztyn

(72) CIESIELSKI SEAWOMIR; GUSIATIN ZYGMUNT MARIUSZ;
BULKOWSKA KATARZYNA;
MOZEJKO-CIESIELSKA JUSTYNA

(54) Biopreparat z wykorzystaniem szczepu Serratia
marcescens G8-1, sposéb jego otrzymywania
oraz zastosowanie do usuwania z gleb metali
ciezkich i wielopierscieniowych weglowodoréw
aromatycznych

(57) Przedmiotem zgloszenia jest biopreparat wytwarzany
z wykorzystaniem szczepu Serratia marcescens G8-1, charakte-
ryzujacy sie tym, ze zawiera ptyn pohodowlany w stezeniu od 50
do 100% w roztworze wodnym. Biopreparat wytworzono z wyko-
rzystaniem bakterii Serratia marcescens G8-1, nr akcesyjny B/00112,
szczepu zdeponowanego w Polskiej Kolekgji Mikroorganizmow
jako depozyt patentowy. Zgtoszenie obejmuje tez sposdb otrzy-
mywania biopreparatu z wykorzystaniem szczepu Serratia mar-
cescens G8-1, charakteryzuje sie tym, ze do pozywki zawierajacej
od 1do 10 g/L ekstraktu drozdzowego dodaje sie od 5 do 50 ml/L
zuzytego oleju roslinnego, nastepnie mieszanine ta zaszczepia sie
inokulum przygotowanym z wykorzystaniem bakterii Serratia mar-
cescens G8-1, a proces prowadzi sie w temperaturze od 20 do 35°C
przez okres 2 - 10 dni z jednoczesnym napowietrzaniem lub wy-
trzasaniem umozliwiajacym natlenienie pozywki, po czym komarki
separuje sie poprzez wirowanie przez 5 min - 30 min, korzystnie
10 min przy obrotach w zakresie od 5000 do 250000 rpm, korzyst-
nie 10000, dalej otrzymany ptyn hodowlany sterylizuje sie poprzez
autoklawowanie w zakresie temperatur 121°C - 134°C, korzystnie
121°C przez 15 - 30 min, korzystnie 15 min. Oleje roslinne stanowia
olej stonecznikowy, olej rzepakowy, olej palmowy, olej Iniany, oliwa

z oliwek. Przedmiotem zgtoszenia jest rowniez zastosowanie bio-
preparatu, do wymywania zaréwno metali ciezkich jak i wielopier-
scieniowych weglowodoréw aromatycznych (WWA).

(4 zastrzezenia)

AT (21) 427289 (22) 2018 1001

(51) B21C23/22(2006.01)
B21C 23/00(2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA

IM. STANISELAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakéw
(72) WZOREK tUKASZ; WEDRYCHOWICZ MATEUSZ;

SKRZEKUT TOMASZ; WIEWIORA MARCEL; NOGA PIOTR
(54) Sposéb wyciskania kompozytéw metalicznych
(57) Sposdb wyciskania kompozytéw metalicznych polegajacy
na obrobce ubytkowej metalowego walca poprzez wywiercenie
prostopadle do przekroju poprzecznego co najmniej jednego
otworu, w ktérym umieszcza sie materiat metaliczny, a otrzyma-
ny wsad poddaje sie w podwyzszonej temperaturze procesowi
wspotbieznego wyciskania na prasie hydraulicznej otrzymujac wy-
réb w postaci profilu o przekroju okragtym charakteryzuje sie tym,
ze walec wykonany jest ze stopu aluminium, a wywiercony w nim
otwor ma gteboko$¢ nie przekraczajaca 4/5 jego wysokosci, przy
czym umieszczony w wydrazeniu materiat metaliczny ma postac
proszku o uziarnieniu ponizej 100 um oraz ewentualnie zbrojenie
w postaci sprezyny lub precika.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 427291 (22) 2018 10 01

(51) B21C23/22(2006.01)
B21C 23/00(2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakow

(72) WZOREK LUKASZ; WEDRYCHOWICZ MATEUSZ;
SKRZEKUT TOMASZ; WIEWIORA MARCEL; NOGA PIOTR

(54) Sposob wytwarzania kompozytowych pretéw
metalicznych

(57) Sposéb wytwarzania kompozytowych pretéw metalicznych
przedstawiony na rysunku polegajacy na poddaniu litego metalo-
wego walca obrébce ubytkowej, polegajacej na wywierceniu pro-
stopadle do przekroju poprzecznego co najmniej jednego otworu,
w ktérym umieszcza sie pret wykonany z materiatu metalicznego,
a otrzymany wsad poddaje sie procesowi wspdtbieznego wyciska-
nia na prasie hydraulicznej w podwyzszonej temperaturze, cha-
rakteryzuje sie tym, ze otrzymany po pierwszym przepuscie pret
tnie sie na kawatki o dtugosci dostosowanej do gtebokosci otworu
lub otwordw wykonanych w kolejnym litym metalowym walcu
wykonanym ze stopu aluminium, po czym pret lub prety umiesz-
cza sie w tym otworze lub otworach, a otrzymany wsad poddaje sie
ponownie wspétbieznemu wyciskaniu. Operacje otrzymywania
nowego wsadu i poddawania go wyciskaniu ewentualnie po-
wtarza sie wielokrotnie, a kolejny wsad kazdorazowo uzyskuje sie
poprzez umieszczenie w otworze lub otworach preta lub pretéw
uzyskanych w poprzednim procesie wyciskania.

(1 zastrzezenie)




