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(54) Sposdb i urzadzenie do obrébki krawedzi lameli
drewnianych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb obrobki krawedzi lameli
z drewna oraz urzadzenie do obrébki lameli drewnianych. Przed-
miotowy sposéb polega na tym, ze lamele przemieszczone zostaja
do strefy magazynowo-podawczej, gdzie nastepuje zbieranie po-
jedynczych lameli w pakiety (2) o okreslonej ilosci sztuk, korzystnie
od trzech do dziesieciu, z réwnoczesng zmiang ptaszczyzny poto-
zenia z poziomej na pionowa, po czym nastepuje dwupunktowe
pozycjonowanie pakietu (2) lameli wzdtuz dolnych krawedzi lameli
a po ich obréceniu do ptaszczyzny poziomej i przemieszczeniy,
poprzecznie do ich wzdtuznej osi symetrii, s3 precyzyjne uktadane
na segmentowym stole roboczym, gdzie zostaja, po spozycjono-
waniu, wielopunktowo zaci$niete w pakiecie (2), a nastepnie unie-
ruchomiony pakiet (2) z lamelami jest poddany cieciu, o ustalonej
szerokosci lamela, jednoczesnie obu wzdtuznych krawedzi lameli
w pakiecie (2) z jednoczesnym procesem zwidrowania obcietych
fragmentéw lameli przez przemieszczajacy sie agregat obréb-
czy (3), zawierajacy dwie rownolegle usytuowane pity i dwa frezy
scinowe (30), ktéry po zakonczeniu procesu obrébki krawedziowej
lameli przemieszcza sie do pozycji wyjsciowej (27), a dociski zwal-
niajg obrobiony wzdtuznie pakiet (2), po czym nastepuje przemiesz-
czenie obrobionych lameli do co najmniej jednej ze stref A, B ciecia
poprzecznego krétszych krawedzi lameli, gdzie zostaje przeprowa-
dzona wstepna kontrola jakosci kazdej lameli z zaznaczeniem wad
linig identyfikowang przez system kontroli, a po ponownym ufor-
mowaniu lameli w pakiet (2), na wierzchniej lameli w pakiecie (2),
wyznaczona zostaje baza ciecia poprzecznego pakietu (2), poprzez
nakreslenie linii poprzecznej, identyfikowanej przez system kontroli
wizyjnej, a nastepnie po spozycjonowaniu pakietu (2) lamele zostaja
wielopunktowo docisniete, w pakiecie (2) do oporowej (31) do belki
przez dociski boczne (32) po czym unieruchomiony na stole robo-
czym (16') pakiet (2) z lamelami jest poddany cieciu, o ustalonej dtu-
gosci lameli, jednoczesnie obu poprzecznych krawedzi lameli przez
przemieszczajacy sie poprzecznie zespot pilarek (4, 4') zawierajacy
dwie réwnolegle usytuowane pity (34, 35), ktorych rozmieszczenie
odpowiada dtugosci lameli, nastepnie zespdt pilarek 4, 4') prze-
mieszcza sie do pozycji wyjsciowej, a dociski boczne (32) zwalniajg
obrobiony pakiet (2), po czym nastepuje przemieszczenie obrobio-
nych lameli do stanowisk kontroli jakosci.
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(54) Sposo6b wykonywania trwatego nadruku struktur
przestrzennych na ptaskich powierzchniach

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wykonywania trwatego
nadruku struktur przestrzennych, zgodnego z projektem graficznym
oraz odpornego na dziatanie czynnikdw zewnetrznych, na ptaskich
powierzchniach przedmiotéw wykonanych np. ze stali szkta, mate-
riatéw drewnianych i drewnopodobnych, ptyt MDF, pleksi, Sposob
ten polega na tym, Ze na obszary powierzchni zgodne z projektem
graficznym nanosi sie wielokrotnie, w sposéb powtarzalny, warstwy
tuszu czarnego lub czarnego zmieszanego z dodatkiem nabtyszcza-
jacym, co najmniej 9 warstw, przy czym kazdg z warstw przed nanie-

sieniem kolejnej, utwardza sie promieniowaniem UV, a po uformo-
waniu zadanej struktury przestrzennej, konczy sie proces nanoszenia
dalszych warstw tuszu czarnego i pokrywa sie utworzong strukture
przestrzenna tuszem biatym, co najmniej 3 warstwami i nastepnie tu-
szami kolorowymi o barwach wedtug projektu graficznego. Na po-
wierzchnie z nadrukowanag strukturg przestrzenng nanosi sie nastep-
nie warstwe lakieru ochronnego, ktérego 100 g zawiera: 60 - 75 g
octanu butylu, 10 - 25 g akrylanu 2-fenoksyetylu, 2,5 - 10 g octanu
2-etoksy-1-metyloetylu, do 1 g butanonu, do T g metakrylanu me-
tylu, do 1 g metakrylanu 2-hydroksyetylu, do 1 g ksylenu orazdo 1g
etylobenzenu, po czym polakierowane przedmioty suszy sie w za-
mknietej komorze przez 10 - 15 minut w temperaturze 40°C - 50°C,
a nastepnie utwardza promieniowaniem UV.
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(54) Synteza obrazdéw ksztattu natozenia przez interakcje
$wiatfa z warstwami miniaturowych soczewek

(57) Niniejsze zgloszenie opisuje sposoby, uklady i urzadzenia
do tworzenia obrazéw ksztattu natozenia przez natozone war-
stwy, bazowa i ujawniajaca, siatek miniaturowych soczewek. Ob-
razy ksztattu natozenia tworzg wiadomos¢ rozpoznawalng przez
ludzkiego obserwatora lub przez urzadzenie do akwizycji obra-
zu i obliczeniowe, takie jak smartfon. Obrazy ksztattu natoZenia
moga byc tworzone przez rézne techniki natozenia obejmujace
zakres od technik natozenia mory 1D, mory 2D i mory linii poziomu
do technik natozenia obrazu lentikularnego i przesuniecia fazowe-
go. Techniki natozenia mory umozliwiaja tworzenie obrazéw ksztat-
tu natozenia na réznych widocznych poziomach gtebi. Zastosowa-
nia obejmuja ochrone dokumentéw i wartosciowych przedmiotow
przed fatszerstwami, tworzenie przyciggajacych uwage reklam,
a takze dekoracji budynkow i wystaw.
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