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tym, Ze jego pionowo usytuowany wat napedowy i potgczone
z nim nierozlacznie co najmniej dwa identyczne i symetrycznie
rozmieszczone wzgledem osi obrotu (10) tego watu dyszowe wi-
rujgce moduty mieszajace (2) sktadajace sie z podzespotu (2') tego
modutu ztozonego z profilowej rury (3) jednostronnie zbieznej,
ktérej koniec o mniejszej $rednicy umieszczony jest koncentrycznie
wewnatrz jednego konca profilowej rury o niezmiennych wymia-
rach, posiadajacej na jednym koricu zewnetrzne odsadzenie, ktére
za pomoca rownomiernie rozmieszczonych na jego obwodzie zta-
czy (7) potaczone jest nieroztacznie z zewnetrzna powierzchnia od-
powiedniej profilowej rury oraz z przymocowanych nierozigcznie
do zewnetrznych powierzchni profilowych rur odpowiednich jed-
nych koricow ramion (8) prostopadle usytuowanych do osi symetrii
tych rur pofaczonych wspornikami usztywniajacymi (9) z ich odsa-
dzeniami zewnetrznymi, natomiast drugi koniec ramienia (8) pota-
czony jest nieroztacznie z watem napedowym.

(10 zastrzezer)

AT (21) 424172 (22) 201801 08

(51) BO1J23/46(2006.01)
B01J31/22(2006.01)
CO7F 5/02 (2006.01)
CO7F 7/02 (2006.01)
CO7F 7/30 (2006.01)
C07F 7/08 (2006.01)

(71) UNIWERSYTET IM. ADAMA MICKIEWICZA
W POZNANIU, Poznan

(72) LUDWICZAK MONIKA; WALKOWIAK JEDRZEJ;
SZYLING JAKUB; GARBICZ ADRIANA;
FRANCZYK ADRIAN

(54) Ukfady katalityczne zawierajgce kompleksy

rutenu () immobilizowane w poli(glikolach

etylenowych) i alkoksypoli(glikolach etylenowych)

oraz sposob prowadzenia transmetalacji olefin

i winylometaloidéw w obecnosci tych uktadéw
(57) Przedmiotem zgtoszenia s3 nowe uklady katalityczne za-
wierajace kompleksy rutenu(ll) immobilizowane w poli(glikolu
etylenowym) lub alkoksypoli(glikolu etylenowym), jak réwniez
sposéb ich zastosowania w procesach transmetalacji olefin
i winylometaloiddw.

(12 zastrzezery)

Al (21) 424162 (22) 2018 01 03
51) B23B31/107(2006.01)
1

DROZD RAFAL, Ktobuck
2) DROZD RAFAL

4) Chwyt do mocowania zwtaszcza wiertet
w systemie SDS

(57) Zgtoszenie dotyczy chwytu do mocowania zwlaszcza wier-
tet w systemie SDS, majacego zastosowanie do wiertet do metaluy,
mieszadet, dtut, bruzdownikéw, przecinakéw itp. Podtuzne rowki
od wewnetrznej strony korpusu 2 sg zakoriczone tukowato wycho-
dzacymi na zewnatrz korpusu (2) sciankami, nadto na obwodzie
korpusu (2) co 180° w przestrzeni pomiedzy podtuznymi rowkami
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a jednoczesnie w jednakowych odlegtosciach od nich, w pewne;j
odlegtosci od konca chwytu znajduje sie po obu stronach po jed-
nym nieprzelotowym otworze (4) o ksztafcie w przekroju poprzecz-
nym zblizonym do potkuli a owalnym w przekroju podtuznym,
alternatywnie obwodowo i prostopadle do osi korpusu (2) jest wy-
konany rowek o ksztatcie w przekroju podtuznym zblizonym do tra-
pezu o zaokraglonych lub niezaokraglonych krawedziach.

(1 zastrzezenie)

,2/"-
R
8

A

T

R

AT (21) 424208 (22) 2018 01 05

(51) B23Q 3/00(2006.01)
B22F 3/10(2006.01)

(71) EMT-SYSTEMS SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Gliwice
(72) CZOP PIOTR; SLONIEWSKI JAKUB; WSZOLEK GRZEGORZ

(54) Przyrzad do kalibracji uchwytu do przenoszenia
poétfabrykatéw wykonanych metoda spieku
laserowego

(57) Przyrzad do kalibracji uchwytu do przenoszenia potfabryka-
téw wykonanych metoda spieku laserowego jest wykonany meto-
dg bezposredniego spieku laserowego proszku metalowego, ma
co najmniej jeden element do obrébki wykanczajacej (1) o regu-
larnym ksztatcie i $cile zadanych mierzalnych wymiarach oraz ma
wiele ramion podporowych (2) potaczonych z uksztattowanymi
uchwytami (3) i uchwytem referencyjnym (3a) do pozycjonowania
ramion podporowych (2) do przenoszenia pétfabrykatéw wykona-
nych metodg spieku laserowego, ktére posiadajg otwor wspdtpra-
cujacy z elementem pozycjonujagcym uchwytu. Przyrzad ma wiele
ramion faczacych (6) faczacych ramiona podporowe (2) z elemen-
tami do obrébki wykanczajacej (1) lub taczacych ramiona podpo-
rowe (2) z innymi ramionami podporowymi (2). Kazdy element
do obrébki wykanczajacej (1) ma co najmniej jedng $ciane pozioma
0 zadanej grubosci oraz o co najmniej (1) pare scian poprzecznych
0 zadanej grubosci utozonych pionowo lub nieznacznie odbiega-
jacych od pionu, gdzie pierwsza $ciana poprzeczna (8a) utozona
jest prostopadle do drugiej sciany poprzecznej, a kat prosty jest
okreslany w ptaszczyznie poziomej. Elementy do obréobki wykan-
czajacej (1) sg zorientowane w ten sposob, ze osie zerowego uktadu
wspétrzednych frezarki sg rownolegte kolejno do osi dtugiej, osi
poprzecznej i osi pionowej kazdego elementu do obrébki wykan-
czajacej (1).

(2 zastrzezenia)
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(51) B29C 45/26 (2006.01)
B29C 45/73 (2006.01)



