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(71)  SZPAKOWSKI MItOSEAW KRZYSZTOF, Jugowice
(72) SZPAKOWSKI MItOSt AW KRZYSZTOF
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4) Sposob mikrobiologicznego usuwania impregnatu
z utylizowanych elementéw drewnianych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb mikrobiologicznego
usuwania impregnatu z utylizowanych elementéw drewnianych,
ktéry polega na petno komorkowej prézniowo cisnieniowej kapie-
li elementow utylizowanego drewna w roztworze zawierajagcym
mieszanke grzybow mikroskopowych Cunninghamella elegans
o stezeniu 10° na 1 m? kapieli tugujacej, oraz mieszanke bakterii
Pseudomonas stutzeri, Pseudomonas cepaccia, Pseudomonas pu-
tida w facznej ilosci 10° na 1m? kapieli. Roztwor tugujacy zakwa-
szono kwasem ortofosforowym do pH = 4,5 do 6,5. Zawartos¢
autoklawu podgrzano do temperatury +30 - +45°C przetrzyma-
no w prozni przez okres 1 godz po czym zalano kapielg fugujaca
i za pomoca sprezonego powietrza podniesiono cisnienie w auto-
klawie do 0,8 Mpa. Nastepnie utylizowane drewno pozostawia sie
w zbiorniku suchym na okres sezonowania 6 - 10 dni.

(2 zastrzezenia)
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(71) MAZOWIECKIE CENTRUM RECYKLINGU SPOEKA
7 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) GRZYBOWSKI PIOTR

(54) Sposoéb odzyskiwania niklu ze zuzytych
katalizatoréw i urzadzenie do stosowania tego
sposobu

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposob odzyskiwania niklu
ze zuzytych katalizatorow niklowych jest prowadzony wielostop-
niowo w podwyzszonej temperaturze od 80°C do 100°C. tugowa-
nie oraz ptukanie obejmuje co najmniej po dwa stopnie. W kazdym
stopniu tugowania ziarna katalizatora zalewa sie wodnym roztwo-
rem roboczym, zawierajacym sole niklu oraz kwas azotowy. llos¢
kwasu azotowego jest co najmniej o 10% do 50% wieksza niz ste-
chiometryczna ilo$¢ odpowiadajaca poczatkowej zawartosci niklu
w katalizatorze w tym stopniu. W kazdym stopniu ptukania, ziarna
katalizatora zalewa sie roztworem roboczym zawierajagcym wode,
rozcienczony roztwor soli niklowej oraz pozostatosci kwasu azoto-
wego. tugowanie oraz ptukanie w kazdym stopniu prowadzi sie
od 2 do 8 godzin. Zgtoszenie obejmuje tez urzadzenie do stosowa-
nia tego sposobu, ktére stanowi obiegowa instalacje, zawierajgca
co najmniej pie¢ reaktorow, korzystnie dziewie¢ reaktorow (R;, R,
Ry R, Rs, Rg Ry Ry, Rg) pofaczonych ze soba oraz ze zbiornikiem
(ZK) kwasu azotowego, zbiornikiem (ZW) wody i zbiornikiem (Z95)
roztworu soli, poprzez pompy (P) i zawory.

(5 zastrzezen)
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(51) €23C 18/14(2006.01)
€23C 4/02 (2006.01)

(71)  UNIWERSYTET JAGIELLONSKI, Krakéw; AKADEMIA
GORNICZO-HUTNICZA IM. STANISt AWA STASZICA
W KRAKOWIE, Krakow

(72) AWSIUK KAMIL; DABCZYNSKI PAWE;
MICHALIK MACIEJ; RYSZ JAKUB; MARZEC MATEUSZ

(54) Urzadzenie i sposéb prowadzenia reakcji
fotochemicznej w przesuwanym menisku

(57) Ujawniono urzadzenie do prowadzenia reakgji fotochemicz-
nej w menisku przesuwanym po podfozu, zawierajace przesuw
liniowy (1), walec (8) rozciggajacy roztwor prekursora w menisk,
platforme (12) na podtoze, uktad regulacji wysokosci walca (2),
uktad kontroli wysokosci i skrecenia walca wzgledem podtoza oraz
uchwyt (10) do zamocowania Zrodfa $wiatta (11), w trakcie wytwa-
rzania sciezki menisk jest oswietlany Zrédtem $wiatta (11). Przedmio-
tem zgtoszenia jest rowniez sposéb prowadzenia reakgji fotoche-
micznej w przesuwanym menisku obejmujacy nastepujace etapy:
przygotowanie roztworu zawierajgcego prekursor, zapewnienie
podtoza na $ciezki, wytworzenie menisku poprzez dozowanie
roztworu prekursora pomiedzy podfoze a walec, przemieszcze-
nie roztworu prekursora zapewniajac przesuw liniowy podtoza
i/lub walca, charakteryzujacy sie tym, ze podczas przesuwu linio-
wego podtoza naswietla sie roztwér prekursora Zrodtem swiatta,
w celu zainicjowania i kontynuowania reakcji chemicznej, przy
czym podczas osadzania materiatu kontroluje sie przyspieszenie
oraz predkos¢ przesuwu, wysoko$¢ i przechyt walca nad podtozem
oraz natezenie swiatfa.

(20 zastrzezen)
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(71)  ZAKEAD WYROBOW GALANTERYJNYCH SPOtKA
7 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Lubaczéw
(72) ZAREMBA JOZEF; URBANIAK Wt ODZIMIERZ;
SKOTNICKI TOMASZ; KAZIMIERSKA ANNA

(54) Sposob elektrochemicznego wytwarzania
wielowarstwowych powtok metalicznych, zwtaszcza
niklowych, o zwiekszonej odpornosci na korozje

(57) Zgtoszenie dotyczy sposobu elektrochemicznego wy-
twarzania wielowarstwowych powtok metalicznych, zwifasz-
cza niklowych o zwiekszonej odpornosci na korozje, w ktérym
na podtozu osadza sie jedng lub wiecej warstw niklu, przy czym
ostatnia warstwa niklu zawiera zmodyfikowane czastki krze-
mionki, po czym tak przygotowang powierzchnie poddaje sie
platerowaniu, przyklfadowo nanoszac galwanicznie warstwe
chromu. Polega on na tym, ze ostatnig warstwe niklu otrzymu-
je sie w kapieli galwanicznej zawierajacej nikiel, do ktérej doda-
je sie krzemionke koloidalng zmodyfikowana silanem o wzorze
(CH,CH,0);SICH,CH,CH, N=C(CH,)CH;COCH; otrzymanym w wy-
niku reakcji kondensacji aminosilanu z pentano-2,4-dionem.

(2 zastrzezenia)




