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Nr 5/2019

Al (21) 422617 (22) 201708 23

(51) B21D 47/04(2006.01)
B21B 13/00(2006.01)
E04B 1/19(2006.01)
E04C 2/42 (2006.01)

(71) TERMETAL PIOTR GLANER SPOLKA KOMANDYTOWA,
Pita

(72) GLANER PIOTR; KWIATKOWSKI JAROStAW;
SZAJKOWSKI TOMASZ; JASIUKIEWICZ MAREK;
PIESZAK MICHAYL; DRENGER TADEUSZ;
ROZMYSEOWICZ MACIEJ; BOROWSKI JACEK;
PACYNA JERZY; KOKOSZA ADAM: KRAWCZYK JANUSZ

(54) Sposob wytwarzania kraty nosnej, zwtaszcza
kraty pomostowej i/lub kraty podestowe;j
oraz krata nosna, zwtaszcza krata pomostowa
i/lub krata podestowa

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania kraty no-
$nej, zwiaszcza kraty pomostowej i/lub kraty podestowej oraz krata
nosna, zwtfaszcza krata pomostowa i/lub krata podestowa. Sposob
wytwarzania kraty nosnej charakteryzuje sie tym, ze walcdwke
w postaci preta (1) w pierwszej kolejnosci prostuje sie i oczysz-
cza, po czym pret poddaje sie sptaszczaniu poprzez walcowanie
wzdtuzne w uktadzie poziomych walcéw gtadkich (2), a nastepnie
tak uzyskany ptaskownik (3) walcuje sie w ukfadzie co najmniej
dwach klatek (4, 5) poziomych walcédw wykrojowych (6), przy czym
tasme ptaskownika (3) prowadzi sie poprzez uktad prowadnikéw,
gdzie kazdy z prowadnikéw sktada sie co najmniej z dwdch rolek
0 osi pionowej i co najmniej dwdéch rolek o osi poziomej, ktore
to prowadniki usytuowane sg na wejsciu ptaskownika (3) do pierw-
szej klatki (4) poziomych walcow wykrojowych (6), pomiedzy klat-
kami (4, 5) walcow wykrojowych (6), a klatkg walcow kalibrujacych
walcow pionowych (8) oraz na wyjsciu z drugiej klatki (5) walcow
wykrojowych (6), natomiast ksztattownik (7) na wyjéciu z pierwszej
klatki (4) walcow wykrojowych (6), kalibruje sie w ukfadzie co naj-
mniej dwoch walcow pionowych (8), dalej tak uzyskane ksztattow-
niki (7) ustawione w rzedzie fgczy sie nieroztacznie w gérnej czesci
dtuzszych bokéw z poprzecznymi rzedami elementéw konstruk-
cyjnych, w postaci pretdéw pfaskich albo drutéw, po czym tnie sie
je na okreslony wymiar i taczy nieroztacznie z profilami zamykaja-
cymi. Krata nosna charakteryzuje sie tym, ze elementem nosnym
sq ksztattowniki (7) o zmiennej grubosci, gdzie w czesci srodkowej
ksztattownik (7) ma grubos¢ A zawierajaca sie w przedziale od 0,05
do 0,25 wysokosci H ksztattownika (7), korzystnie grubos¢ A réw-
na sie 0,10 wysokosci H ksztattownika (7), natomiast na odcinkach
koricowych ksztattownik (7) ma grubos¢ B zawierajaca sie w prze-
dziale od 1,2 do 1,8 grubosci A w czesci srodkowej, korzystnie
grubos¢ B ksztattownika (7) na odcinkach kofAcowych réwna sie
1,55 grubosci A w czesci srodkowej.
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51) B23F 21/14(2006.01)

(

(71)  POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA, Czestochowa
(72) NIESZPOREK TADEUSZ; BORAL PIOTR
(

54) Frez krazkowy modutowy do obrdbki zebatych két
walcowych

(57) Wynalazek dotyczy freza krazZkowego modutowego do ob-
rébki zebatych kot walcowych, majacego w szczegdlnosci zastoso-
wanie do obrobki uzebien kot zebatych walcowych metoda ksztat-
towa. Frez krazkowy modutowy, zawiera korpus (1) z wystepami (2)
0 zmiennym ksztatcie, rozmieszczonymi réwnomiernie na obwo-

dzie w roéznej odlegtosci od osi obrotu. Do wystepdw (2) s3 mo-
cowane wymiennie skrawajace ptytki (3). Krawedzie skrawajace
ptytek (3) maja ksztatt wycinka elipsy o réznych wymiarach i sg mo-
cowane do wystepdw (2). Krawedz skrawajaca kazdej kolejnej ptyt-
ki (3) jest wieksza od krawedzi skrawajacej poprzedniej ptytki (3).
Odlegtos¢ od osi obrotu freza kolejnych skrawajacych ptytek (3)
oraz ich wymiary dobrane sa w sekwencji pozwalajacej na uzyska-
nie petnego zatozonego zarysu wrebu obrabianego zebatego kota.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 422585 (22) 2017 08 18

(51) B24B 39/00(2006.01)
B24B 39/06 (2006.01)

1) BRZESKI MICHAL CUTLERY SOLUTIONS, Dyszéw
2) BRZESKIPIOTR

4) Urzadzenie do dynamicznego nagniatania
elementéw cienkosciennych

(57) Urzadzenie do dynamicznego nagniatania elementow cien-

kosciennych, charakteryzuje sie tym, ze posiada narzedzia nagnia-

tajace (4) oraz uktad pozycjonowania (11) przedmiotu obrabianego.

(1 zastrzezenie)
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Al (21) 422609 (22) 201708 22
(51) B24B 39/00(2006.01)

(71)  ZAKEAD MECHANIKI MASZYN BUKPOL £ AGODZINSK
SPOLKA JAWNA, Bukowiec
(72) £AGODZINSKI MAREK

(54) Element dogniatajacy dogniataka hydraulicznego

(57) Wynalazek opisuje element dogniatajacy dogniataka hydrau-
licznego w postaci kulki, pokryty powtoka posrednia (2) z weglika
tytanu o gradientowej zmianie sktadu chemicznego, na ktéra nato-
zona jest zewnetrzna powtoka weglowa DLC (3).

(2 zastrzezenia)
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(51) B29C 33/00(2006.01)
B29C 39/02 (2006.01
B29C 39/26 (2006.01
B29C 43/02 (2006.01
B29C 43/36 (2006.01
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