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Al (21) 417868 (22) 2016 07 06
(51) B27B 25/04(2006.01)

(71)  CIURA WIESEAW W-IREX PRZEDSIEBIORSTWO
PRYWATNE, Dzbanki
(72) CIURATOMASZ

(54) Pilarka tasmowa do drewna

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest pilarka taSmowa, przeznaczona
szczegolnie do wzdtuznego ciecia drewna stosowego i cienkiego
drewna tartacznego. W korpusie pilarki zamocowany jest podajnik
z poziomymi faicuchami pociggowymi: rozciggnietym na cata dtu-
gos¢ stotu roboczego dtugim fancuchem (2) i dwoma ustawionymi
w jednej linii potéwkowymi tancuchami (3) oraz (3), rownolegtymi
do dtugiego fancucha (2). W rejonie pracy pit tasmowych (4, 5 i 6),
miedzy taricuchami potéwkowymi (3 i 3') jest luka, ktéra pozwala
na wprowadzenie pity tasmowej (5) w przestrzert pomiedzy liniami
taricuchow (2 i 3) oraz (3'). Dhugi tancuch (2) i fancuchy potéwko-
we (313') s3 napedzane od silnika (10), ktéry napedza zamocowane
na jednym koncu stotu podawczego napedowe kofa taricucho-
we (7). Dtugi taricuch (2) jest rozpiety pomiedzy napedowym ko-
tem taricuchowym (7) i biernym kotem fancuchowym (8), zamoco-
wanym na drugim koricu stotu podajnika. taricuchy potéwkowe
(313') sa rozpiete pomiedzy korncami stotu podawczego a rejonem
pracy pit tasmowych (4, 51 6), przez co w rejonie pracy pit tasmo-
wych (4, 51 6) jest opisana juz luka, pozwalajaca na wprowadzenie
jednej z pit tasmowych w rejon miedzy liniami tancuchdéw (2 i 3)
oraz (3'). Pierwszy taricuch potéwkowy (3) jest rozpiety pomiedzy
napedowym kotem taricuchowym (7) i srodkowym kotem fancu-
chowym (9), zamocowanym w korpusie pilarki w rejonie pracy pit
tasmowych (4, 51 6), zas drugi fancuch potéwkowy (3') jest rozpiety
pomiedzy biernym kotem taricuchowym (8) a drugim srodkowym
kotem tancuchowym (9'), zamocowanym w korpusie pilarki.

(2 zastrzezenia)
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AT (21) 417925 (22) 201607
(51) B27K 3/02(2006.01)

B27K 3/08 (2006.01)

B27K 5/04 (2006.01)

(71)  EURO LOGISTICS GROUP SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Poznan

(72) RABCHUN OLEG, UA
(54) Sposoéb impregnacji drewna
(57) Sposdéb impregnacji drewna cieczami jonowymi charakte-
ryzuje sie tym, ze wczedniej zaimpregnowane drewno poddaje
sie obrébce termicznej w czasie 24-46 godzin w specjalnych ko-
morach, przy czym w pierwszej fazie, trwajacej od 2 do 4 godzin
drewno ogrzewane jest do temperatury 55°C, nastepny etap trwa
od 6 do 10 godzin polega na nagrzewaniu drewna do temperatury
85-90°C podczas tego etapu powietrze w komorze zostaje zasta-
pione parg impregnatu po czym nastepuje trwajaca 3-4 godzin
faza stabilizacji przy jednoczesnym, stopniowym obnizaniu tem-
peratury, podczas ktérej drewno zostaje dodatkowo nawilzone im-
pregnatem, zas ostatnim etapem jest chtodzenie drewna trwajgce
2-3 godziny.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 417900 (22) 201607 N
(51) B29B 9/16 (2006.01)

Co8L 23/12(2006.01)

Co8L 25/06 (2006.01)

CO8K 5/103 (2006.01)

(71) INSTYTUT PRZEMYStU ORGANICZNEGO, Warszawa
(72) WROBLEWSKA MALGORZATA; MAZIK ANNA;
KOWALSKI JAN MARIA

(54) Sposoéb zmniejszenia zdolnosci do elektryzowania
sie tworzywa sztucznego, zwtaszcza granulatu
polipropylenu i polistyrenu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb zmniejszenia zdolnosci

do elektryzowania sie tworzywa sztucznego, zwfaszcza granulatu

polipropylenu i polistyrenu w kontakcie ze stalowymi elementami
urzadzen technologicznych, poprzez pokrycie powierzchni gra-
nulatu wodnym roztworem niejonowego srodka powierzchnio-

WO czynnego a nastepnie oddzielenie od pozostatego roztworu

tak spreparowanego granulatu i jego wysuszenie. Sposéb polega

na tym, ze granulowany polipropylen lub polistyren pokrywa sie
wodnym roztworem niejonowego srodka powierzchniowo czyn-
nego, zawierajgcym monostearynian glikolu polietylenowego,
stanowigcy ponad 99% masowych $rodka antyelektrostatycznego,
przy czym stezenie wodnego roztworu niniejszego $rodka anty-

elektrostatycznego miesci sie w zakresie od 1,0 g/L do 10,0 g/L,

korzystnie od 2,5 g/L do 10 g/L.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 420786 (22) 2017 03 09
(51) B29C43/00(2006.01)

B29C 43/14(2006.01)

B29C 47/00 (2006.01)

B29C 47/04 (2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakdw
(72) WZOREK tUKASZ

(54) Sposoéb wyciskania materiatéw plastycznych,
zwiaszcza kompozytéw

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wyciskania materiatow
plastycznych o widknistej i fraktalnej strukturze i o kontrolowanym
rozmieszczeniu widkien. Sposéb charakteryzuje sie tym, ze co naj-
mniej dwa wyjsciowe materiaty metaliczne, stanowiace osobne
ksztattowniki zestawia sie w pakiet, ktoéry umieszcza sie w narze-
dziu znanej prasy i poddaje procesowi wyciskania. Nastepnie
otrzymany ksztattownik dzieli sie na odcinki, z ktérych zestawia sie
kolejny pakiet i poddaje sie go operacji wyciskania. Operacje pakie-
towania i wyciskania ewentualnie powtarza sie wielokrotnie, przy
czym kolejne pakiety kazdorazowo zestawia sie z ksztattownikow,
wytworzonych w poprzedzajacym go etapie pakietowania.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 417877  (22) 2016 07 07
(51) B32B29/00(2006.01)
B65D 65/46 (2006.01)

(71)  COFFEE SERVICE SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) ZAGRODZKI ADAM

(54) Wielowarstwowe biodegradowalne struktury

laminowane przeznaczone do produkg;ji

zwiaszcza opakowan spozywczych

oraz otrzymywane z nich opakowania spozywcze
(57) Przedmiotem zgtoszenia jest wielowarstwowa struktura
laminowana, przeznaczona do wytwarzania opakowan do pro-
duktow spozywczych, zawierajaca co najmniej dwie warstwy wy-
brane sposrdd papieru (1), folii skrobiowej (3) i folii celulozowej (5),



