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A1 (21) 417868 (22) 2016 07 06

(51) B27B 25/04 (2006.01)

(71) CIURA WIESŁAW W-IREX PRZEDSIĘBIORSTWO 
PRYWATNE, Dzbanki

(72) CIURA TOMASZ

(54) Pilarka taśmowa do drewna
(57) Przedmiotem zgłoszenia jest pilarka taśmowa, przeznaczona 
szczególnie do wzdłużnego cięcia drewna stosowego i cienkiego 
drewna tartacznego. W korpusie pilarki zamocowany jest podajnik 
z poziomymi łańcuchami pociągowymi: rozciągniętym na całą dłu-
gość stołu roboczego długim łańcuchem (2) i dwoma ustawionymi 
w jednej linii połówkowymi łańcuchami (3) oraz (3’), równoległymi 
do długiego łańcucha (2). W rejonie pracy pił taśmowych (4, 5 i 6), 
między łańcuchami połówkowymi (3 i 3’) jest luka, która pozwala 
na wprowadzenie piły taśmowej (5) w przestrzeń pomiędzy liniami 
łańcuchów (2 i 3) oraz (3’). Długi łańcuch (2) i łańcuchy połówko-
we (3 i 3’) są napędzane od silnika (10), który napędza zamocowane 
na jednym końcu stołu podawczego napędowe koła łańcucho-
we (7). Długi łańcuch (2) jest rozpięty pomiędzy napędowym ko-
łem łańcuchowym (7) i biernym kołem łańcuchowym (8), zamoco-
wanym na drugim końcu stołu podajnika. Łańcuchy połówkowe 
(3 i 3’) są rozpięte pomiędzy końcami stołu podawczego a rejonem 
pracy pił taśmowych (4, 5 i 6), przez co w rejonie pracy pił taśmo-
wych (4, 5 i 6) jest opisana już luka, pozwalająca na wprowadzenie 
jednej z pił taśmowych w rejon między liniami łańcuchów (2 i 3) 
oraz (3’). Pierwszy łańcuch połówkowy (3) jest rozpięty pomiędzy 
napędowym kołem łańcuchowym (7) i środkowym kołem łańcu-
chowym (9), zamocowanym w korpusie pilarki w rejonie pracy pił 
taśmowych (4, 5 i 6), zaś drugi łańcuch połówkowy (3’) jest rozpięty 
pomiędzy biernym kołem łańcuchowym (8) a drugim środkowym 
kołem łańcuchowym (9’), zamocowanym w korpusie pilarki.

(2 zastrzeżenia)
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(51) B27K 3/02 (2006.01)

 B27K 3/08 (2006.01)

 B27K 5/04 (2006.01)

(71) EURO LOGISTICS GROUP SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ 
ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ, Poznań

(72) RABCHUN OLEG, UA

(54) Sposób impregnacji drewna
(57) Sposób impregnacji drewna cieczami jonowymi charakte-
ryzuje się tym, że wcześniej zaimpregnowane drewno poddaje 
się obróbce termicznej w czasie 24-46 godzin w specjalnych ko-
morach, przy czym w pierwszej fazie, trwającej od 2 do 4 godzin 
drewno ogrzewane jest do temperatury 55°C, następny etap trwa 
od 6 do 10 godzin polega na nagrzewaniu drewna do temperatury 
85-90°C podczas tego etapu powietrze w komorze zostaje zastą-
pione parą impregnatu po czym następuje trwająca 3-4 godzin 
faza stabilizacji przy jednoczesnym, stopniowym obniżaniu tem-
peratury, podczas której drewno zostaje dodatkowo nawilżone im-
pregnatem, zaś ostatnim etapem jest chłodzenie drewna trwające 
2-3 godziny.

(1 zastrzeżenie)
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(51) B29B 9/16 (2006.01)

 C08L 23/12 (2006.01)

 C08L 25/06 (2006.01)

 C08K 5/103 (2006.01)

(71) INSTYTUT PRZEMYSŁU ORGANICZNEGO, Warszawa
(72) WRÓBLEWSKA MAŁGORZATA; MAZIK ANNA; 

KOWALSKI JAN MARIA

(54) Sposób zmniejszenia zdolności do elektryzowania 
się tworzywa sztucznego, zwłaszcza granulatu 
polipropylenu i polistyrenu

(57) Przedmiotem zgłoszenia jest sposób zmniejszenia zdolności 
do elektryzowania się tworzywa sztucznego, zwłaszcza granulatu 
polipropylenu i polistyrenu w kontakcie ze stalowymi elementami 
urządzeń technologicznych, poprzez pokrycie powierzchni gra-
nulatu wodnym roztworem niejonowego środka powierzchnio-
wo czynnego a następnie oddzielenie od pozostałego roztworu 
tak spreparowanego granulatu i jego wysuszenie. Sposób polega 
na tym, że granulowany polipropylen lub polistyren pokrywa się 
wodnym roztworem niejonowego środka powierzchniowo czyn-
nego, zawierającym monostearynian glikolu polietylenowego, 
stanowiący ponad 99% masowych środka antyelektrostatycznego, 
przy czym stężenie wodnego roztworu niniejszego środka anty-
elektrostatycznego mieści się w zakresie od 1,0 g/L do 10,0 g/L, 
korzystnie od 2,5 g/L do 10 g/L.

(1 zastrzeżenie)
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(51) B29C 43/00 (2006.01)

 B29C 43/14 (2006.01)

 B29C 47/00 (2006.01)

 B29C 47/04 (2006.01)

(71) AKADEMIA GÓRNICZO-HUTNICZA 
IM. STANISŁAWA STASZICA W KRAKOWIE, Kraków

(72) WZOREK ŁUKASZ

(54) Sposób wyciskania materiałów plastycznych, 
zwłaszcza kompozytów

(57) Przedmiotem zgłoszenia jest sposób wyciskania materiałów 
plastycznych o włóknistej i fraktalnej strukturze i o kontrolowanym 
rozmieszczeniu włókien. Sposób charakteryzuje się tym, że co naj-
mniej dwa wyjściowe materiały metaliczne, stanowiące osobne 
kształtowniki zestawia się w pakiet, który umieszcza się w narzę-
dziu znanej prasy i poddaje procesowi wyciskania. Następnie 
otrzymany kształtownik dzieli się na odcinki, z których zestawia się 
kolejny pakiet i poddaje się go operacji wyciskania. Operacje pakie-
towania i wyciskania ewentualnie powtarza się wielokrotnie, przy 
czym kolejne pakiety każdorazowo zestawia się z kształtowników, 
wytworzonych w poprzedzającym go etapie pakietowania.

(2 zastrzeżenia)
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(51) B32B 29/00 (2006.01)

 B65D 65/46 (2006.01)

(71) COFFEE SERVICE SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ 
ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ, Warszawa

(72) ZAGRODZKI ADAM

(54) Wielowarstwowe biodegradowalne struktury 
laminowane przeznaczone do produkcji  
zwłaszcza opakowań spożywczych  
oraz otrzymywane z nich opakowania spożywcze

(57) Przedmiotem zgłoszenia jest wielowarstwowa struktura 
laminowana, przeznaczona do wytwarzania opakowań do pro-
duktów spożywczych, zawierająca co najmniej dwie warstwy wy-
brane spośród papieru (1), folii skrobiowej (3) i folii celulozowej (5), 


