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oraz tozyska skosnego (5) usytuowana jest, sko$nie w osi precesji
pod katem a w stosunku do osi watu (4), tarcza (3), ktéra ma na po-
wierzchni roboczej mocowang proteze (1), zas w czesci gérnej ma
wypust (14), wspotpracujacy suwliwie z rowkiem (15) korpusu (9).
Na stanowisku istnieje mozliwos¢ regulacji sity nacisku wystepuja-
cej podczas zucia, zmiany liczby zebdw wspdtpracujacych ze soba,
obciazenia zebdw oraz $rodowiska badania protez zebowych.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 420584 (22) 2017 02 20
(51) GO1N 17/02(2006.01)

(71) AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakdw
(72) FILIPEK ROBERT; PASIERB PAWEL; KROLIKOWSKA
AGNIESZKA; KOMOROWSKI LESZEK

(54) Przyrzad do elektrochemicznych pomiaréw stanu
zagrozenia korozja obiektéw inzynieryjnych,
zwtaszcza zelbetowych oraz sposéb prowadzenia
elektrochemicznych pomiaréw stanu zagrozenia
korozja obiektéw inzynieryjnych, zwtaszcza
zelbetowych

(57) Przyrzad do elektrochemicznych pomiaréw stanu zagrozenia
korozjg obiektéw inzynieryjnych, zwlaszcza zelbetowych zawiera
zbiornik na ptyn kondukcyjny umocowany na powierzchni bada-
nego obiektu (3). Zbiornik ma posta¢ naczynia (1) wyposazonego
w szczelng, odfaczalng pokrywe (2), ktdéra ma otwor zapewniaja-
cy kontakt powierzchni badanego obiektu (3) z ptynem konduk-
cyjnym (4), przy czym naczynie (1) ma co najmniej jeden drugi
otwor (5) dla wprowadzenia do jego wnetrza elektrody pomocni-
czej (6) i elektrody odniesienia oraz ptynu kondukcyjnego (4). Spo-
sob prowadzenia pomiardw elektrochemicznych stanu zagrozenia
korozjg obiektow inzynieryjnych, zwtaszcza Zelbetowych, polega
na tym, ze lokalizuje sie prety zbrojenia (9) w badanym obiekcie (3)
za pomoca znanych metod, oczyszcza powierzchnie obiektu (3)
i przymocowuje szczelnie do niej za pomoca $rodka klejacego (8)
pokrywe (2) naczynia (1) przyrzadu do pomiaréw elektrochemicz-
nych, tak aby otwér w pokrywie (2) byt umieszczony centralnie
naprzeciw preta zbrojeniowego (9). Nastepnie umieszcza sie w na-
czyniu (1) elektrode pomocnicza (6) i elektrode odniesienia, wypro-
wadza sie kontakty elektryczne do elektrod poprzez drugi otwér (5)

w naczyniu i kolejno dotacza sie do pokrywy (2) naczynie (1) wraz
z elektrodami, a przez otwor (5) wlewa sie ptyn kondukcyjny (4),
po czym utrzymuje przez co najmniej 30 minut przed rozpocze-
ciem pomiaru.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 420508 (22) 20170213

(51) GOIN 27/26 (2006.01)
GOTN 33/00(2006.01)
B01J 19/08 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan
(72) KRAWCZYK PIOTR; BAKOWICZ AGNIESZKA;
GURZEDA BARTOSZ

(54) Sposéb elektrochemiczno-chemicznej regeneracji
elektrod weglowych po elektrochemicznym
utlenianiu fenolu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb elektrochemiczno-che-
micznej regeneradji elektrod weglowych po elektrochemicznym
utlenianiu fenolu, charakteryzujacy sie tym, ze nieaktywng elek-
trode umieszcza sie w roztworze wodorotlenku potasu o stezeniu
0,5-6 mol/dm3, korzystnie 6 mol/dm3, nastepnie przykfada sie
staty potencjat z przedziatu od 1,1 do 1,3 V, korzystnie 1,3 V, ktory
utrzymuje sie przez 1-3 godz, korzystnie 1 godzine, jednoczesnie
przez reaktor elektrochemiczny przepuszczany jest w sposéb burz-
liwy gazowy ozon z predkoscig od 0,5 do 1,5 dm3/min, korzystnie
0,9 dm3/min, po zakonczonej regeneradji, elektrode umieszcza sie
w reaktorze elektrochemicznym wypetionym roztworem feno-
lu o stezeniu nie wiekszym niz 0,1 mol/dm3 i przetrzymuje przez
co najmniej 15 minut w stanie otwartego obwodu, po czym zrege-
nerowang elektrode ponownie poddaje sie procesowi elektroche-
micznego utleniania fenolu.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 420534 (22) 2017 02 14

(51) GOITN 27/83(2006.01)
B66B 7/12 (2006.01)

(71)  WITOS MIROStAW, Warszawa; KWASNIEWSKI JERZY,
Krakdw; MOLSKI SZYMON, Krakéw

(72) WITOS MIROStAW; KWASNIEWSKI JERZY:
MOLSKI SZYMON

(54) Urzadzenie do oceny niejednorodnosci
namagnesowania lin stalowych oraz sposéb oceny
niejednorodnosci namagnesowania lin stalowych

(57) Urzadzenie do pomiaru niejednorodnosci namagnesowa-
nia stalowych lin i oceny ich stanu technicznego, skfadajace sie
z uktadu pomiarowego, rejestratora (R), analizatora (A) i uktadu de-
cyzyjnego (UD) lokalizujacego i zliczajacego uszkodzenia, charak-
teryzuje sie tym, ze ma uktad pomiarowy (5), ktory sktada sie z wy-
cinkow pierscienia (9) o szerokosci H, roztozonych wokét liny (11)
na $rednicy D, gdzie na kazdym wycinku pierscienia (9) znajduja sie
co najmniej dwa magnetometry tréjosiowe (1), utozone parami,
zintegrowane z akcelerometrami trojosiowymi (1, 2, 3, 4), w rejestra-
torze (6) w ukfadzie réznicowym jest rejestrowany sygnat z naprze-
miennie pofoznych czujnikéw magnetometrycznyeh (1-3)i (2 - 4),
a analizatory (7) poddaja analizie wektorowej sygnaty z wszystkich
czujnikéw (1, 2, 3, 4), ktére podlegaja analizie wektorowej lokalizacji
uszkodzen (10) w linie (11), natomiast czujniki magnetometryczne (1)
usytuowane wzgledem siebie w odlegtosci L sg uzywane w anali-
zatorze (7) do wyznaczania chwilowej predkosci v badanej liny (11).
Sposéb oceny niejednorodnosci namagnesowania lin stalowych
charakteryzuje sie tym, ze w analizatorze (7) sygnat z akcelerome-
tréw tréjosiowych zintegrowanych z magnetometrami tréjosiowy-
mi (1 - 4)okresla, odczytuje i wyznacza chwilowe potozenia uktadu
pomiarowego (5) w zewnetrznym uktadzie odniesienia (grawitacyj-
nym), dokonuje korekcji wynikéw pomiaru magnetometréw (1 - 4),
a czujniki magnetometryczne (1) uzywane w analizatorze (7) wy-
znaczaja chwilowa predkos¢ badanej liny (11), a analizator (7) wczy-
tuje lokalizacje urzadzenia pomiarowego, z zweryfikowanego



