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(54) Materiat powtokowy do znakowania tworzyw
sztucznych, metoda znakowania tworzyw
sztucznych, metoda identyfikacji znakowanych
tworzyw sztucznych oraz ich zastosowanie
do sortowania odpaddéw z tworzyw sztucznych

(57) Zgtoszenie przedstawia elementy sktadowe systemu znako-
wania, identyfikacji segregacji odpaddw z tworzyw sztucznych,
w tym odpadoéw z wielowarstwowych i wielokomponentowych
tworzyw sztucznych. Przedmiotem zgtoszenia jest materiat powto-
kowy do znakowania tworzyw sztucznych, ktéry zawiera baze ma-
teriatu powtokowego oraz markery fluorescencyjne, rozpuszczone
lub zdyspergowane w bazie materiatu powtokowego. Sktad mate-
riatu powtokowego lub sposéb jego nadruku stanowi umowny kod
zgodny z przyjetym systemem znakowania. Materiat powtokowy
jest zmywalny z powierzchni oznakowanego materiatu za pomoca
srodka zmywajacego, rozpuszczalnikow organicznych lub ich mie-
szanin. Alternatywnie, materiat powtokowy moze by¢ nieusuwal-
ny z powierzchni tworzyw sztucznych. Przedmiotem zgtoszenia
jest tez metoda znakowania tworzyw sztucznych, polegajaca
na nakfadaniu materiatu powtokowego do znakowania tworzyw
sztucznych na powierzchnie znakowanych tworzyw. Kod zawarty
w skfadzie materiatu powtokowego lub w sposobie jego nadruku
jest mozliwy do odczytania za pomoca analizy fluorymetryczne.
Ponadto, zgtoszenie zawiera tez metode identyfikacji znakowanych
tworzyw sztucznych, ktéra wykorzystuje spektroskopowa metode
pomiaru widma fluorescencyjnego emitowanego przez badany
materiat z tworzywa sztucznego. Analiza fluorymetryczna stuzy
do odczytu kodu zawartego w sktadzie lub w sposobie nadruku
materiatu powtokowego do znakowania tworzyw sztucznych na-
tozonego na powierzchnie znakowanego tworzywa. Informacje
zebrane podczas identyfikacji sa wykorzystywane podczas se-
gregacji odpaddw z tworzyw sztucznych. Zgtoszenie dotyczy tez
zastosowania materiatu powtokowego do znakowania tworzyw
sztucznych, metody znakowania tworzyw sztucznych oraz meto-
dy identyfikacji znakowanych tworzyw sztucznych do sortowania
odpadow z tworzyw sztucznych.

(24 zastrzezenia)
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(71)  INSTYTUT CERAMIKI | MATERIALOW BUDOWLANYCH,
Warszawa
(72) SIEMIATKOWSKI GRZEGORZ

(54) Bioreaktor do stabilizacji tlenowej odpadéw
z odzyskiem ciepta

(57) Bioreaktor do stabilizacji tlenowej odpadow z odzyskiem cie-
pfa charakteryzuje sie tym, ze wyposazony jest w boczne wymien-
niki ciepta (10) umieszczone w bocznych scianach (6) i w $rodkowa
przegrode wewnetrzng (7) z srodkowym wymiennikiem ciepta (8).
Srodkowa przegroda wewnetrzna (7) jest usytuowana wzdtuz po-
dtuznej osi bioreaktora. Wejscia bocznych wymiennikdw ciepta (10)
zaopatrzone sg w regulatory przeptywu (12) medium grzewczego.

(5 zastrzezen)
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1) NOWAK HALINA ANGELNET BP, Ustka
2) NOWAK ADAM
)

54) Zespdt przyrzadowy do produkgji drutu z cynku

57) Zgtoszenie dotyczy zagadnienia zespotu przyrzadowego
do produkgji drutu z cynku. Przedmiotowy zespdt charakteryzu-
je sie tym, ze zawiera matryce (1), kontener (3) z tuleja robocza (4)
na ttoczywo ma matryce (1) zestali narzedziowej do pracy na go-
raco, ktora ma otwor (5) lub otwory (5) przez ktére wyciskany jest
materiat cynkowy. Otwory (5) maja wciecie (6). Z tg czescia zespotu
wspotpracuje druga, wspétosiowa czes¢ majaca przettoczke (9),
ktéra jest mocowana do stempla (8).
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(71) AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakow
(72) ZYCH JERZY STANISLAW

(54) Sposob otrzymywania dwuwarstwowych rdzeni
piaskowych

(57) Sposdb otrzymywania dwuwarstwowych rdzeni piaskowych
charakteryzuje sie tym, ze w pierwszym etapie w rdzennicy posred-
niej z gruboziarnistej masy rdzeniowej o $rednim uziarnieniu do 0,3
mm wykonuje sie segment wewnetrzny rdzenia, stanowiacy jego
warstwe wewnetrzng, ktéry poddaje sie utwardzeniu. Nastepnie
w drugim etapie segment ten umieszcza sie w rdzennicy wiasciwej,
a po jej ztozeniu i zamknieciu napetnia sie drobnoziarnista masa
rdzeniowa o uziarnieniu do 0,2 mm i poddaje utwardzeniu, uzysku-
jac na warstwie wewnetrznej segmentu wewnetrznego warstwe
zewnetrzna.

(1 zastrzezenie)
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(71)  POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznar;
SPINKO SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Leszno

(72) BULA KAROL; IGNASZAK ZENON; HAJKOWSKI JAKUB;
BLASZCZAK PIOTR

(54) Wymywalne rdzenie odlewnicze i sposéb
ich otrzymywania

(57) Przedmiotem zgtoszenia s3 wymywalne rdzenie odlewnicze
stanowigce kompozycje, zawierajace sole nieorganiczne, w ktérych
osnowa skfada sie z soli nieorganicznych lub ich mieszaniny oraz
srodka wigzacego w postaci polimeru rozpuszczalnego w wodzie,
przy czym udziat masowy soli nieorganicznych lub ich mieszaniny
w kompozycji osnowy wynosi 20-80% wagowych. Przedmiotem
zgtoszenia jest réwniez sposéb wytwarzania wymywalnych rdzeni
odlewniczych.
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