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(51) B01J 23/06 (2006.01)
 B01J 23/26 (2006.01)
 B01J 23/44 (2006.01)
 B01J 23/60 (2006.01)
 C01B 3/40 (2006.01)

(71) UNIWERSYTET MARII CURIE-SKŁODOWSKIEJ, Lublin
(72) MACHOCKI ANDRZEJ; GAC WOJCIECH; 

GRELUK MAGDALENA; SŁOWIK GRZEGORZ; 
ZAWADZKI WITOLD

(54) Sposób otrzymywania katalizatora do reformingu 
parowego metanolu oraz katalizator otrzymywany 
tym sposobem

(57) Przedmiotem zgłoszenia jest sposób otrzymywania kata-
lizatora z udziałem soli cynku i palladu, osadzanych na nośniku 
w postaci tlenków cynku i chromu, znajdującego zastosowanie 
do wytwarzania wodoru w reakcjach reformingu parowego me-
tanolu, a także katalizator wytworzony tym sposobem. Sposób, 
charakteryzuje się tym, że wysuszony nośnik w postaci tlenków 
cynku i chromu, miesza się z alkalicznym lub obojętnym roztwo-
rem impregnacyjnym, użytym w nadmiarze, w postaci bliskich 
nasycenia roztworów związków palladu i cynku, za wyjątkiem 
soli fl uorowców, w którym procentowa zawartości jonów palladu 
wynosi więcej niż 3% wag. w przeliczeniu na jednostkę wagową 
nośnika, a stężenie molowe jonów cynku w stosunku do stężenia 
molowego odpowiadającego użytej soli palladu jest większe od 2 
do 4 razy, po czym odparowuje się rozpuszczalnik aż do uzyskania 
wilgotnego katalizatora o stałej postaci. Tak uzyskany katalizator 
kondycjonuje się, suszy i kalcynuje do uzyskania tlenków palladu 
i cynku, które dalej poddaje się wstępnej aktywacji gazem o wła-
ściwościach redukujących, aż do otrzymania centrów aktywnych 
w postaci metalicznego palladu lub stopu palladowo-cynkowego. 
Przedmiotem zgłoszenia jest również katalizator do reformingu 
parowego metanolu, uzyskiwany sposobem według wynalazku, 
którego zastosowanie podwyższa konwersję metanolu i zmniej-
sza tworzenie tlenku węgla w stosunku do katalizatorów znanych 
ze stanu techniki.

(4 zastrzeżenia)
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(51) B02C 21/00 (2006.01)
 B03B 4/00 (2006.01)
 B03B 7/00 (2006.01)
 B02C 23/08 (2006.01)
 B02C 2/00 (2006.01)

(71) AKADEMIA GÓRNICZO-HUTNICZA 
IM. STANISŁAWA STASZICA W KRAKOWIE, Kraków

(72) GAWENDA TOMASZ; SARAMAK DANIEL; 
NAZIEMIEC ZDZISŁAW

(54) Układ urządzeń do produkcji kruszyw oraz sposób 
produkcji kruszyw

(57) Układ urządzeń do produkcji kruszyw zawiera przynajmniej 
jedną kruszarkę, wibracyjny przesiewacz wielopokładowy, wibra-
cyjny, wielosekcyjny przesiewacz jednopokładowy oraz przynaj-
mniej jeden wzbogacalnik grawitacyjny, charakteryzuje się tym, 
że leje zsypowe wibracyjnego przesiewacza jednopokładowe-
go (3) połączone są nitkami transportowymi z odpowiadającymi 
im sekcjami zasypowego zbiornika ziarn nieforemnych (4a), których 
zsypy z kolei połączone są indywidualnie nitkami transportowy-
mi z przynajmniej jednym wzbogacalnikiem grawitacyjnym (5), 
natomiast pokłady sekcji wibracyjnego przesiewacza jednopokła-
dowego (3) połączone są nitkami transportowymi z odpowiada-
jącymi im sekcjami zasypowego zbiornika ziarn foremnych (4b), 
które z kolei połączone są indywidualnie nitkami transportowymi 
z przynajmniej jednym wzbogacalnikiem grawitacyjnym (5). Spo-
sób produkcji kruszyw polega na tym, że oddzielone wąskie klasy 
ziarnowe, foremne lub nieforemne, kieruje się do wzbogacalnika 
grawitacyjnego, w którym poddaje się separacji na ziarna o mniej-

szej gęstości pozornej oraz ziarna o większej gęstości pozornej, sta-
nowiące produkt końcowy.

(4 zastrzeżenia)
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(51) B21C 51/00 (2006.01)
 B21F 35/00 (2006.01)
 F16F 1/04 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA POZNAŃSKA, Poznań
(72) WIECZOREK BARTOSZ; WOJTKOWIAK DOMINIK; 

KUKLA MATEUSZ; GÓRECKI JAN

(54) Urządzenie do ręcznego formowania 
i zabezpieczania sprężyn z NiTinolu na potrzeby 
programowania w strumieniu gorącego powietrza

(57) Przedmiotem zgłoszenia jest urządzenie do ręcznego formo-
wania i zabezpieczania sprężyn z NiTinolu na potrzeby programo-
wania w strumieniu gorącego powietrza, charakteryzująca się tym, 
że drut (10) zabezpieczony jest na rdzeniu (1) panewkami docisko-
wymi (2, 9) i obejmami zaciskowymi (3, 8), gdzie zwoje drutu (10) 
nawinięte są na rdzeń (1) i dociśnięte podkładką nawijającą (4) za-
bezpieczoną kołkami zabezpieczającymi rotację (5) umocowanymi 
w płycie dociskowej (6), natomiast cały rdzeń jest podparty i łoży-
skowany w korpusie (7) i podkładce nawijającej (4).

(4 zastrzeżenia)


