36 BIULETYN URZEDU

PATENTOWEGO Nr 07/2018

usytuowanego wynosi co najmniej 1,05 $rednicy w potowie dtugo-
$ci najnizej potozonego zespotu (2) topat (3). Cieciwy profili tworza-
cych topaty (5) w potowie dtugosci tych fopat (5) wyzej potozone-
go zespotu (4) wynosza od 1,02 do 1,7 cieciw topat (3) w potowie
dtugosci tych topat (3) zespotu (2) dolnego. Kat zaklinowania topat
wynosiod 1 do 9 stopni. Wewnetrzne i zewnetrzne od linii cieciwy
czesci aerodynamicznych dwuwypuktych profili tfopat sg rézne.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 418662 (22) 201609 12

(51) FO3D 13/25(2016.01)
F03B 13/12(2006.01)

(71) WUPROHYD SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Gdynia
(72) KORZENSKI MIECZYSEAW

(54) Ptywajaca wyspa energetyczna do wytwarzania
energii elektrycznej z odnawialnych zZrédet energii
oraz sposdb montazu tej wyspy

(57) Plywajaca wyspa energetyczna do wytwarzania energii
elektrycznej z odnawialnych Zrédet energii oraz sposéb montazu
tej wyspy, charakteryzuje sie tym, ze posiada rozstawiajaca sie sa-
modzielnie na morzu konstrukcje no$ng w postaci statku wodnego
z réwnolegle usytuowanymi wzgledem siebie co najmniej trzema
podwodnymi lub nawodnymi kadtubami (1) jednym centralnym
i dwoma bocznymi, potaczonymi ze sobg kratownicami, przy czym
w przestrzeni miedzy kadtubami (1) na poziomych osiach prostopa-
dtych do podtuznych osi kadtubdw (1), zamocowane sg turbiny fa-
lowe (2) konwertera, pochfaniajace energie falowania, w ktérych za-
mocowane s3 wolnoobrotowe pradnice, za$ w przestrzeni miedzy
kadtubami (1) usytuowanych jest kilka rzedéw osi z turbinami falo-
wymi (2), przy czym konstrukcja no$na zakotwiczona jest na pozydji
przy uzyciu lezacych na dnie Zzelbetowych kotwic (3) i wyposazona
jest w wiatraki (7) i zbiorniki wodne (8) oraz w specjalny pokfad ob-
rotowy (5) nadazny za storicem, na ktérym zainstalowane sa ogniwa
fotowoltaiczne (6) automatycznie oczyszczane strumieniem wody
pod cisnieniem. Sposdb montazu wyspy energetycznej do wytwa-
rzania energii elektrycznej z odnawialnych Zrédet energii, charakte-
ryzuje sie tym, ze kadtuby (1) konstrukcji nosnej buduje sie w doku
wraz z montazem niezbednego wyposazenia elektrycznego, me-
chanicznego, konstrukcyjnego w mozliwie najwiekszym stopniu

oraz instaluje sie na niej zuraw (11), a nastepnie woduje sie konstruk-
cje nos$na w doku w stanie ztozonym utrzymywanym przy pomo-
cy ciegien i wciggarek (4), za$ kabel energetyczny uktada sie pod
dnem morza do przesytania wytworzonej energii na lad, nastepnie
wyholowuje sie zelbetowe kotwice (3) ptywajace w miejsce pra-
cy wyspy energetycznej i posadawia sie je na dnie poprzez zala-
nie ich zbiornikéw balastowych woda, nastepnie wyprowadza sie
z doku konstrukcje no$ng w stanie ztozonym w morze przy pomo-
cy holownikdéw, po czym rozstawia sie ja poprzez powolne odwija-
nie z bebndéw wciggarek (4) ciegien az do catkowitego rozstawienia
konstrukgji nosnej, a nastepnie przeholowuje sie konstrukcje nosng
w miejsce pracy i zakotwicza sie jg do zatopionych na dnie zelbe-
towych kotwic (3), po czym zamontowuije sie na konstrukgji nosnej
pozostate wyposazenie wyspy energetycznej dostarczone na pon-
tonie za pomocg zurawia (11) poruszajgcego sie po torowisku za-
montowanym na kratownicach oraz sprzezonego z nim mecha-
nicznie w sposéb uniemozliwiajacy jego oderwanie od torowiska
w trakcie pracy z duzym obcigzeniem na wysiegu.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 418797 (22) 2016 09 22

(51) F04D 29/10(2006.01)
F16J 15/43(2006.01)
F16J 15/54 (2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISEAWA STASZICA W KRAKOWIE, KRAKOW
(72) OCHONSKI WODZIMIERZ; SALWINSKI JOZEF;
BOZEK ESTERA

(54) Przepust watu wysokoobrotowego
z zastosowaniem uszczelnienia z ciecza
magnetyczng

(57) Przepust watu wysokoobrotowego z zastosowaniem uszczel-
nienia z cieczg magnetyczna, ktéry moze by¢ wykorzystany w bu-
dowie urzadzen, stosowanych w technice wysokiej prézni, zawie-
rajacy wat, obudowe, tozyska toczne, tuleje kotnierzowe, walcowe
magnesy trwate spolaryzowane osiowo, wielokrawedziowe nabie-
gunniki oraz ciecz magnetyczng charakteryzuje sie tym, ze tuleja
kotnierzowa nieruchoma (3) osadzona jest w obudowie (2), tuleja
kotnierzowa ruchoma (4) osadzona jest na wale (1), a pomiedzy
obiema tulejami (3, 4) umieszczone s tozyska toczne (5), zas w ko-
morze pomiedzy fozyskami (5) usytuowany jest z luzem wzgledem
tulei nieruchomej (3) kotnierz (4a) tulei ruchomej (4), w ktorym
umieszczone sa réwnomiernie roztozone walcowe magnesy trwa-
te (6), a do obu powierzchni bocznych kotnierza (4a), przylegaja
wielokrawedziowe nabiegunniki (7), osadzone na walcowych po-
wierzchniach tulei kotnierzowej ruchomej (4) i wyposazone w wy-
stepy uszczelniajace, potozone na zewnetrznych powierzchniach
wielokrawedziowych nabiegunnikéw (7).

(3 zastrzezenia)
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Al (21) 418800 (22) 2016 09 22

(51) F04D 29/10(2006.01)
F16J 15/42 (2006.01)
F16J 15/54(2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakdw
(72) OCHONSKI WtODZIMIERZ; HORAK WOJCIECH;
BOZEK ESTERA
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(54) Uszczelnienie odsrodkowe z ciecza magnetyczng
dla watu wysokoobrotowego

(57) Uszczelnienie odsrodkowe z ciecza magnetyczng dla watu
wysokoobrotowego charakteryzuje sie tym, ze na bocznych po-
wierzchniach koftnierza (3a) tulei (3) osadzonej na wale (1), wyko-
nane s3 gniazda, w ktorych umieszczone s3 wielokrawedziowe
nabiegunniki (5) o przekroju prostokatnym z wystepami uszczel-
niajacymi, usytuowanymi na ich zewnetrznych powierzchniach
bocznych, a w sciance kotnierza (3a) tulei (3) potozonej pomiedzy
wielokrawedziowymi nabiegunnikami (5), umocowane sg w otwo-
rach, rownomiernie roztozone walcowe magnesy trwate (4). Kot-
nierz (3a) tulei (3) wraz z magnesami trwatymi (4) i wielokrawedzio-
wymi nabiegunnikami (5) umieszczony jest z luzem promieniowym
i osiowym w gniezdzie obudowy (2), zamknietej pokrywa (7). Ciecz
magnetyczna (6) znajduje sie w szczelinach osiowych (6,), utworzo-
nych pomiedzy wystepami uszczelniajacymi wielokrawedziowych
nabiegunnikéw (5), a powierzchniami bocznymi gniazda obudo-
wy (2) i pokrywy (7) lub w szczelinie promieniowej (8,), utworzonej
wokot kotnierza (3a) tulei (3) na jego obwodzie.

(1 zastrzezenie)

NAFEEREM

[

Al (21) 418705 (22) 201609 15

(51) F16K 17/10(2006.01)
F16K 31/72(2006.01)
F16K 31/122(2006.01)
B60W 10/18(2012.01)

(71) INSTYTUT POJAZDOW SZYNOWYCH TABOR
W POZNANIU, Poznan
(72) KALUBA MARIAN; GOLIWAS DAMIAN

(54) Przyspieszacz w zaworach do sterowania hamulcem
pneumatycznym w pojazdach szynowych

(57) Przyspieszacz w zaworach do sterowania hamulcem pneu-
matycznym w pojazdach szynowych, ma zamontowany na trzonie
drazonym tfok (3) podpierajacy zaworek (2) przyspieszacza i nape-
dza go poprzez sprezysty popychacz (12) wchodzacy w kontakt
z odksztatcajacym go wytacznikiem (1) przyspieszacza, usytuowa-
nym w komorze (14) potaczona z komora (10) majaca potaczenie
z cylindrem hamulcowym lub z komora pilotujacg (CH). Trzon dra-
zony jest podzielony na dwa lub wiecej segmentdw, z ktérych kaz-
dy pracuje niezaleznie, przy czym zwigzany z ttokiem (3) segment
dolny trzonu drazonego (4), pokonujac site sprezyny (7) usytuowa-
nej w komorze potaczonej z przewodem gtownym (PG), otwiera
w pierwszej kolejnosci zaworek (2) przyspieszacza, a nastepnie
popycha segment gorny trzonu dragzonego (6), ktéry otwiera za-
worek (9) usytuowany miedzy komora (10) i potaczeniem ze zbior-
nikiem pomocniczym (ZP). Sprezyna (7) oddziatujaca na ttok (3) ma
mniejsza site napiecia wstepnego, niz sprezyna (8) oddziatujaca
na ttok (5) osadzony na segmencie gérnym trzonu drgzonego (6)
usytuowanym w komorze (14) majacej potaczenie z atmosferg (AT).
Komora (10) potaczona jestzkomorg (14) wytacznika (1) przyspiesza-
cza poprzez element dtawiacy (17). Przez otwarty zaworek (2) spre-
zone powietrze z przewodu gtéwnego (PG) naptywa pod ttok (5),
ktéry poprzez segment gérny trzonu drgzonego (6) otwiera zawo-
rek (9) napetniajacy cylinder lub komore pilotujaca (CH).

(6 zastrzezen)
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Al (21) 418786 (22) 2016 09 22

(51) F24C 7/08 (2006.01)
GOTK 1/14(2006.01)

(71) RETECH SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Mielec

(72) ZIARKO ANDRZEJ; ZIARKO KRZYSZTOF,
ZIARKO BOGUSLAW, DE

(54) Uchwyt czujnika temperatury, zwtaszcza
wkituwanego dla piecéw gastronomicznych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest uchwyt czujnika temperatury,
zwtaszcza wktuwanego dla piecow gastronomicznych, obejmuja-
cy korpus (1) wykonany z tworzywa sztucznego z otworem oraz
kabel (2), przynajmniej czesciowo usytuowany w tym otworze
i przystosowany do potaczenia z jednostka sterujaca urzadzenia ku-
chennego, przy czym na kablu (2) zrealizowany jest zacisk (4) oraz
odciazenie (8). Zacisk (4) wykonany na kablu (2) umieszczony jest
wewnatrz korpusu (1) uchwytu czujnika, natomiast przynajmniej
Czesciowo na zacisku (4) umieszczona jest w otworze korpusu tulej-
ka (5, 6) zakonczona tukowatym wyjéciem (7) dla kabla (2). Czujnik
wktuwany do pieca gastronomicznego, sktadajacy sie z metalowej
rurki (3), uchwytu (1), elementu pomiarowego, kabla (2), zacisku ka-
bla (4), stopniowanego odcigzenia kabla (8), charakteryzuje sie tym,
7e posiada uchwyt (1).

(7 zastrzezer)

Al (21) 418803 (22) 2016 09 22

(51) F25B 31/02(2006.01)
F25D 17/06 (2006.01)
F04B 39/16 (2006.01)

(71)  PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCJI SPREZAREK AIRPOL
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Poznan

(72) DAWID ROBERT; KOSMALSKI MATEUSZ;

ROSZYK MARCIN; JAKUBCZAK ANDRZEJ; MOL ERYK

(54) Sposob wytwarzania zespotu sprezarkowego
i zesp6t sprezarkowy wykonany tym sposobem

(57) Sposéb wytwarzania zespotu sprezarkowego charakteryzu-
je sie tym, ze w obudowie (1) z wlotem powietrza (2) umieszcza sie



