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w przynajmniej pierwszg rolke napedowa (R1a) mocowang na osi
napedzanej przez pierwszy silnik (M1) oraz przynajmniej pierwsza
rolke bierng (ROb) obracajaca sie swobodnie wokét osi, ustawione
tak, ze przy przejezdzie pojazdu (1) w kontakt z pojazdem (1) wcho-
dzi najpierw pierwsza rolka bierna (ROb) a nastepnie pierwsza rol-
ka napedowa (R1a). Do przynajmniej jednej rolki biernej (ROb) jest
podtaczony czujnik predkosci wejscia (EO) potaczony z uktadem
sterujgcym (C) przystosowanym do odczytu predkosci z czujnika
predkosci (E0) oraz wysterowania predkosci pierwszego silnika (M1).
Tor pojazdu wedtug wynalazku cechuije sie tym, ze jest wyposazo-
ny w przynajmniej jeden naped wedtug wynalazku.
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(54) Sposob rozpedzania pojazdu,
naped pojazdu oraz tor pojazdu

(57) Sposdb stuzy do rozpedzania pojazdu (1) do docelowej pred-
kosci za pomoca $rodkéw montowanych na torze jego przejazdu.
Srodki te obejmuja przynajmniej jedna rolke napedowa (R1), naped
bezposredni (D1) poditgczony do rolki napedowej (R1). Ponadto sto-
suje sie pierwszy detektor (Wa) umieszczony w odlegtoéci d, przed
pierwsza rolkg napedowa oraz drugi detektor (Wb) umieszczony
w odlegtosci db przed pierwsza rolka napedowa a sygnaty sterujace
tych detektorow odczytuje sie za pomoca jednostki sterujacej (C1)
potaczonej pofgczeniem dwukierunkowym z napedem (D1) i przy-
stosowanej do sterowania nim w przynajmniej pierwszym trybie
zadawania predkosci i w przynajmniej drugim trybie zadawania
momentu sity. Odczytujac zegar jednostki (C1) mierzy sie czasy
aktywacji pierwszego detektora (Wa) i drugiego detektora (Wb)
przez przejezdzajacy pojazd (1). Na tej podstawie wyznacza sie pred-
kos¢ v, wejécia pojazdu w kontakt z pierwsza rolkg napedowa (R1)
oraz przewidywany czas t, w ktérym to wejécie nastgpi. Nastep-
nie zaraz po wyznaczeniu predkosci wejscia v, ustawia sie naped
bezposredni (D1) rolki napedowej (R1) tak, by rolka ta obracata sie
z predkoscig styczna réwna predkosci wejscia v, a po przewidywa-
nym czasie t;, wejécia pojazdu (1) w kontakt z rolkg napedowa (R1)
ustawia sie naped bezposredni (D1) tak by dziatat na rolke napedo-
wa (R1) ze statym, predefiniowanym momentem sity. Naped pojaz-
du jest przystosowany do umieszczania na torze jego przejazdu.
Naped ten jest zaopatrzony w przynajmniej pierwsza rolke nape-
dowa (R1), mocowang na pierwszej osi napedzanej przez pierwszy
naped bezposredni (D1) oraz pierwszy detektor (Wa) przystoso-
wany do umieszczania przy torze pojazdu w odlegtosci d, przed
pierwsza rolkg napedowa (R1) i drugi detektor (Wb) przystosowany
do umieszczania w odlegtosci db przed pierwszg rolkg napedo-
wa (R1). Pierwszy detektor (Wa) i drugi detektor (Wb) s podfgczo-
ne do wejs¢ pierwszego uktadu sterujacego (C1). Pierwszy naped

bezposredni (D1) jest potaczony z uktadem sterujacym (C1) pota-
czeniem dwukierunkowym.
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(57) Przedmiotem zgtoszenia sg: skladane opakowanie i sposéb
jego wytwarzania, przeznaczone do pomieszczenia w nim przed-
miotdw 0 znaczacym ciezarze, zwtaszcza do pomieszczenia w nim
amunicji. Opakowanie charakteryzuje sie tym, ze dno (3) opakowa-
nia utworzone jest z czterech wykrojow (8, 13) z ktérych dwa (8)
przylegaja do $cian bocznych (2) i maja szerokos¢ (A) wynoszaca
0,53-0,55 szerokosci (S) sciany bocznej (2), zas jego krawed?z (9) two-
rzaca z linig giecia (6) taczaca go ze $ciang boczna (2) kat (B) wyno-
szacy 70-80° i jest zaokraglona promieniem (R) 8-10 mm w miejscu
potaczenia z krawedzig zewnetrzng, za$ pozostate dwa wykroje (13)
dna (3) skladanego opakowania sa utworzone z: dwu jednakowych
wykrojéw (13) pofaczonych linig giecia(6) ze $cianami gtéwnymi (1)
majace: wysokosci (H) wynoszacej 0,7-0,8 szerokosci (S) Sciany bocz-
nej (2) ajedna z krawedzi (10) tych wykrojow tworzy z linig giecia (6)
kat ostry y wynoszacy 80-88°. Ujawniono réwniez sposéb wytwa-
rzania sktadanego opakowania.

(3 zastrzezenia)

AT (21) 418680 (22) 201503 06
(51) B65D 85/10(2006.01)

B65D 81/20(2006.01)
B65D 77/22 (2006.01)
(31) BO 2014A000115  (32) 201403 06 (33) IT
(86) 20150306  PCT/IB2015/051662
(87) 20150911 WO15/132770
(71) G.D SOCIETA' PER AZIONI, Bologna, IT
(72) PASQUI SIMONE, IT; POLLONI ROBERTO, IT;

PISI CLAUDIO, IT; NEGRINI STEFANO, T



