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ELEKTROTECHNIKA

AT (21) 417591  (22) 2016 06 16
(51) HO1F 27/28(2006.01)
HO1F 41/04 (2006.01)

(71)  ORT RYSZARD OPALKA, MICHAL TORBUS
SPOLKA JAWNA, Myszkdw
(72) OPALKA RYSZARD; TORBUS MICHAL

(54) Dtawik zwarciowy ptasko zwijany

(57) Dfawik zwarciowy pfasko zwijany charakteryzuje sie tym,
ze ma zwoje uzwojenia (1) w postaci sprezyn srubowych w formie
petli wykonanych z jednolitego lub ztozonego szynoprzewodu,
a uzwojenia (1) o przekroju prostokatnym lub eliptycznym utozo-
ne w uzwojeniu na pfasko, warstwy szynoprzewoddw oddzielone
sg przektadkamii posiadajg ptaszczyzne (6) wyznaczang przez dtuz-
szy bok zwijanego szynoprzewodu usytuowang prostopadle lub
pod katem zblizonym do kata prostego wzgledem osi gtownej (5)
cewki, przy czym pojedynczy szynoprzewdd moze by¢ wykonany
w wersji litej lub warstwowej zawierajacej dwa lub wiecej warstw
szynoprzewodow utozonych na sobie na ptasko i stykajacych sie
ze sobg lub oddzielone od siebie przektadkami (2) lub warstwg izo-
lacji (4).

(3 zastrzezenia)

AT (21) 417541 (22) 2016 06 13
(51) H02J 3/40 (2006.01)
H02J 3/00(2006.01)

1) ZALEWSKI PIOTR STANISELAW, Tupadty
72) ZALEWSKIPIOTR

Sposéb wytworzenia uktadu i zespotu
elektrocieptowni z rozproszonych jednostek
wytwoérczych oraz uktad i zespét elektrocieptowni
z rozproszonych jednostek wytworczych do pracy
ciggtej w podstawie energetycznej

(57) Sposdb wytworzenia ukladu i/lub zespotu elektrocieptowni
z rozproszonych jednostek wytwdérczych oraz uktad i/lub zespét
elektrocieptowni z rozproszonych jednostek wytwaérczych w ilosci
nie mniejszej niz 10 sztuk i nie wiekszej niz 1000 sztuk, do pracy
ciagtej w podstawie energetycznej o catkowitej maksymalnej mocy
nominalnej od 0,202 MW do 20,2 MW o jednostkowej mocy no-
minalnej poszczegdlnych jednostek wytwdérczych nie mniejszej niz
20,2 kW i nie wiekszej niz 2020 kW, charakteryzuje sie tym, ze po-
szczegolne jednostki wytwdércze uktadu elektrocieptowni zestawia
sie tak, by nie wyprowadzaty mocy czynnej na zewnatrz obiektu
poza liczniki gtéwne energii w obiektach odbiorcéw koricowych
posiadajacych state zapotrzebowanie na moc termiczng i elek-
tryczng, wieksze niz moc jednostkowej instalacji wytwodrczej weho-
dzacej w sktad uktadu elektrocieptowni, umozliwiajac poszczegdl-
nym jednostkom wytwaorczym ciaggta prace, przy czym automatyka
i sterowanie jednostek wytworczych, uktadu i/lub zespotu elek-
trocieptowni umozliwia ich synchronizacje z siecig energetyczna
poszczegdlnych obiektéw, zdalny, centralny odczyt i nadzér pa-
rametréw pracy w czasie rzeczywistym, w tym jednostkowe i su-
maryczne przedstawienie aktualnej mocy urzadzen wytworczych
uktadu elektrocieptowni na cele bilingowe, zadanie programdw
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uzytkowych poprzez zmiane parametréw pracy poszczegélnych
jednostek wytworczych w czasie rzeczywistym i/lub nadaznie oraz
umozliwia taczenie tak wytworzonego ukfadu, w nadrzedne ze-
spoty wspdtpracujacych ze sobg uktadéw elektrocieptowniczych,
o catkowitej mocy nominalnej do 20,2 GW.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 417535 (22) 2016 06 10
(51) HO4L 25/03 (2006.01)

(71) AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakow
(72) KOSCIELNIK DARIUSZ; MISKOWICZ MAREK;
RZEPKA DOMINIK

(54) Sposéb rekonstruowania sygnatu zakodowanego
metoda level-crossing

(57) Sposéb rekonstruowania sygnatu zakodowanego metoda
level-crossing polega na generowaniu, za pomoca ogniwa ge-
neracji (C,) pierwotnego sygnatu rekonstruowanego (RSi) w po-
staci przebiegu schodkowego. Sygnat ten poddaje sie nastepnie
iteracyjnemu  ksztaftowaniu w zestawie ogniw ksztattowania.
W kazdym z ogniw ksztattujacych wartos¢ wejsciowego sygnatu
rekonstruowanego wpierw ogranicza sie, za pomocg ogranicznika
danego ogniwa ksztattowania, a nastepnie filtruje sie za pomoca
filtru tego ogniwa ksztattowania.

(7 zastrzezeri)
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AT (21) 417536  (22) 2016 06 10
(51) HO4L 25/03 (2006.01)

(71) AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakdw
(72) KOSCIELNIK DARIUSZ; MISKOWICZ MAREK;
RZEPKA DOMINIK

(54) Ukfad do rekonstruowania sygnatu zakodowanego
metoda level-crossing

(57) Uktad do rekonstruowania sygnatu zakodowanego meto-
dg level-crossing zawiera ogniwo generacji (Cy) i zestaw ogniw
ksztattowania (C,...,CN) potaczonych posobnie w farcuch. Ogniwo
generadji (Cy) jest wyposazone w wejscie momentu (t,) i wejscie
progu kwantyzacji (T, ) oraz wyjscie sygnatowe (Sq, o) ogniwa
generacji (Cy), potaczone z wejsciem sygnatowym (S, ;) pierwsze-
go ogniwa ksztattowania (C;) i wyjscie sterujace (Co,,) Ogniwa
generacji (Cy), potaczone z wejsciem sterujgcym (C, ;) pierwsze-
go ogniwa ksztattowania (C,). Wyjscie sygnatowe (S, ) kazdego
ogniwa ksztattowania (C)), o ile nie jest to ostatnie ogniwo ksztat-
towania (C) w farcuchu, jest potgczone z wejsciem sygnatowym

(Sjhx47) Nastepnego w kolejnosci ogniwa ksztattowania (C,,).
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Wyjscie sterujgce (C,,) kazdego ogniwa ksztattowania (C,), o ile
nie jest to ostatnie ogniwo ksztattowania (Cy) w taricuchu, jest po-
taczone z wejsciem sterujgcym (C nastepnego w kolejnosci

; . Im,x+1)
ogniwa ksztattowania (C

x+l)

(5 zastrzezer)

AT (21) 417520 (22) 2016 06 08
(51) HO5K 3/00(2006.01)
B23K 1/20 (2006.01)

(71) CEZOS SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOEKA KOMANDYTOWA,
Gdynia

(72) SKOTAK CEZARY

(54) Sposob wytwarzania modutéw LED zasilanych
bezposrednio z sieci

(57) Sposdb wytwarzania modutow LED zasilanych bezposrednio
7 sieci bez uzycia specjalistycznych zasilaczy LED charakteryzujacy
sie tym, ze paste do lutowania stanowi spoiwo lutownicze o od-
powiedniej wielkosci czastek okragtych i lepkosci dynamicznej,
bez zawartosci kalafonii, zas nanoszenie pasty prowadzi sie w tem-
peraturze od 24 do 24,5°C z zachowaniem wilgotnosci powietrza
na poziomie 45 do 48%, przy kacie nachylenia rakli od 58 do 62°,
nanoszenie pasty odbywa sie przynajmniej dwukrotnie dla jednej
formatki z odpowiednim naciskiem i przy szybkosci przesuwu ra-
kli w zakresie od 45 do 50 mm/s, po czym prowadzi sie montaz
komponentow w ustalonej kolejnosci, po czym prowadzi proces
lutowania rozptywowego i poddaje procesowi burtowania, nastep-
nie utwardza, wygrzewa i zalewa komponentem Zzywicznym oraz
utwardzaczem, suszy i sezonuje.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 417559  (22) 2016 06 13
(51) HO5K 7/20(2006.01)

(71) JURECZKO ROBERT, Ryduttowy;
JURECZKO MICHAL, Ryduttowy;
MUCHA PATRYCJA, Zatecze Wielkie;
KLIMAS JOANNA, Zatecze Wielkie

(72) JURECZKO ROBERT; JURECZKO MICHAL;
MUCHA PATRYCJA; KLIMAS JOANNA

(54) Turystyczna podktadka chtodzaca

(57) Sposdb, schematycznie przedstawiony na rysunku, wykona-

nia podktadki chtodzacej, ktéra nie wymaga zasilania. Uzycie pod-

ktadki poprawia komfort uzytkowania laptopa podczas podrézy.
(3 zastrzezenia)
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