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DZIAŁ H

ELEKTROTECHNIKA

A1	 (21)	 417591	 (22)	 2016 06 16

(51)	 H01F 27/28 (2006.01)

	 H01F 41/04 (2006.01)

(71)	 ORT RYSZARD OPAŁKA, MICHAŁ TORBUS  
SPÓŁKA JAWNA, Myszków

(72)	 OPAŁKA RYSZARD; TORBUS MICHAŁ

(54)	 Dławik zwarciowy płasko zwijany
(57)	 Dławik zwarciowy płasko zwijany charakteryzuje się tym, 
że ma zwoje uzwojenia (1) w postaci sprężyn śrubowych w formie 
pętli wykonanych z  jednolitego lub złożonego szynoprzewodu, 
a uzwojenia (1) o przekroju prostokątnym lub eliptycznym ułożo-
ne w uzwojeniu na płasko, warstwy szynoprzewodów oddzielone 
są przekładkami i posiadają płaszczyznę (6) wyznaczaną przez dłuż-
szy bok zwijanego szynoprzewodu usytuowaną prostopadle lub 
pod kątem zbliżonym do kąta prostego względem osi głównej (5) 
cewki, przy czym pojedynczy szynoprzewód może być wykonany 
w wersji litej lub warstwowej zawierającej dwa lub więcej warstw 
szynoprzewodów ułożonych na  sobie na  płasko i  stykających się 
ze sobą lub oddzielone od siebie przekładkami (2) lub warstwą izo-
lacji (4).

(3 zastrzeżenia)

A1	 (21)	 417541	 (22)	 2016 06 13

(51)	 H02J 3/40 (2006.01)

	 H02J 3/00 (2006.01)

(71)	 ZALEWSKI PIOTR STANISŁAW, Tupadły
(72)	 ZALEWSKI PIOTR

(54)	 Sposób wytworzenia układu i zespołu 
elektrociepłowni z rozproszonych jednostek 
wytwórczych oraz układ i zespół elektrociepłowni 
z rozproszonych jednostek wytwórczych do pracy 
ciągłej w podstawie energetycznej

(57)	 Sposób wytworzenia układu i/lub zespołu elektrociepłowni 
z  rozproszonych jednostek wytwórczych oraz układ i/lub zespół 
elektrociepłowni z rozproszonych jednostek wytwórczych w ilości 
nie  mniejszej niż 10 sztuk i  nie  większej niż 1000 sztuk, do  pracy 
ciągłej w podstawie energetycznej o całkowitej maksymalnej mocy 
nominalnej od  0,202 MW do  20,2 MW o  jednostkowej mocy no-
minalnej poszczególnych jednostek wytwórczych nie mniejszej niż 
20,2 kW i nie większej niż 2020 kW, charakteryzuje się tym, że po-
szczególne jednostki wytwórcze układu elektrociepłowni zestawia 
się tak, by nie wyprowadzały mocy czynnej na zewnątrz obiektu 
poza liczniki główne energii w  obiektach odbiorców końcowych 
posiadających stałe zapotrzebowanie na  moc termiczną i  elek-
tryczną, większe niż moc jednostkowej instalacji wytwórczej wcho-
dzącej w skład układu elektrociepłowni, umożliwiając poszczegól-
nym jednostkom wytwórczym ciągłą pracę, przy czym automatyka 
i  sterowanie jednostek wytwórczych, układu i/lub zespołu elek-
trociepłowni umożliwia ich  synchronizację z  siecią energetyczną 
poszczególnych obiektów, zdalny, centralny odczyt i  nadzór pa-
rametrów pracy w czasie rzeczywistym, w tym jednostkowe i su-
maryczne przedstawienie aktualnej mocy urządzeń wytwórczych 
układu elektrociepłowni na  cele bilingowe, zadanie programów 

użytkowych poprzez zmianę parametrów pracy poszczególnych 
jednostek wytwórczych w czasie rzeczywistym i/lub nadążnie oraz 
umożliwia łączenie tak wytworzonego układu, w  nadrzędne ze-
społy współpracujących ze  sobą układów elektrociepłowniczych, 
o całkowitej mocy nominalnej do 20,2 GW.

(1 zastrzeżenie)

A1	 (21)	 417535	 (22)	 2016 06 10

(51)	 H04L 25/03 (2006.01)

(71)	 AKADEMIA GÓRNICZO-HUTNICZA 
IM. STANISŁAWA STASZICA W KRAKOWIE, Kraków

(72)	 KOŚCIELNIK DARIUSZ; MIŚKOWICZ MAREK;  
RZEPKA DOMINIK

(54)	 Sposób rekonstruowania sygnału zakodowanego 
metodą level-crossing

(57)	 Sposób rekonstruowania sygnału zakodowanego metodą 
level-crossing polega na  generowaniu, za  pomocą ogniwa ge-
neracji (C0) pierwotnego sygnału rekonstruowanego (RSG) w  po-
staci przebiegu schodkowego. Sygnał ten poddaje się następnie 
iteracyjnemu kształtowaniu w  zestawie ogniw kształtowania. 
W  każdym z  ogniw kształtujących wartość wejściowego sygnału 
rekonstruowanego wpierw ogranicza się, za pomocą ogranicznika 
danego ogniwa kształtowania, a następnie filtruje się za pomocą 
filtru tego ogniwa kształtowania.

(7 zastrzeżeń)

A1	 (21)	 417536	 (22)	 2016 06 10

(51)	 H04L 25/03 (2006.01)

(71)	 AKADEMIA GÓRNICZO-HUTNICZA 
IM. STANISŁAWA STASZICA W KRAKOWIE, Kraków

(72)	 KOŚCIELNIK DARIUSZ; MIŚKOWICZ MAREK;  
RZEPKA DOMINIK

(54)	 Układ do rekonstruowania sygnału zakodowanego 
metodą level-crossing

(57)	 Układ do  rekonstruowania sygnału zakodowanego meto-
dą level-crossing zawiera ogniwo generacji (C0) i  zestaw ogniw 
kształtowania (C1,...,CN) połączonych posobnie w łańcuch. Ogniwo 
generacji (C0) jest wyposażone w wejście momentu (tIn) i wejście 
progu kwantyzacji (TIn) oraz wyjście sygnałowe (SOut,0) ogniwa 
generacji (C0), połączone z wejściem sygnałowym (SIn,1) pierwsze-
go ogniwa kształtowania (C1) i  wyjście sterujące (COut,0) ogniwa 
generacji (C0), połączone z  wejściem sterującym (CIn,1) pierwsze-
go ogniwa kształtowania (C1). Wyjście sygnałowe (SOut,x) każdego 
ogniwa kształtowania (Cx), o ile nie jest to ostatnie ogniwo kształ-
towania (CN) w łańcuchu, jest połączone z wejściem sygnałowym 
(SIn,x+1) następnego w  kolejności ogniwa kształtowania (Cx+1). 
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Wyjście sterujące (COut,x) każdego ogniwa kształtowania (Cx), o ile 
nie jest to ostatnie ogniwo kształtowania (CN) w łańcuchu, jest po-
łączone z  wejściem sterującym (CIn,x+1) następnego w  kolejności 
ogniwa kształtowania (Cx+1).

(5 zastrzeżeń)

A1	 (21)	 417520	 (22)	 2016 06 08

(51)	 H05K 3/00 (2006.01)

	 B23K 1/20 (2006.01)

(71)	 CEZOS SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ 
ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ SPÓŁKA KOMANDYTOWA, 
Gdynia

(72)	 SKOTAK CEZARY

(54)	 Sposób wytwarzania modułów LED zasilanych 
bezpośrednio z sieci

(57)	 Sposób wytwarzania modułów LED zasilanych bezpośrednio 
z sieci bez użycia specjalistycznych zasilaczy LED charakteryzujący 
się tym, że pastę do  lutowania stanowi spoiwo lutownicze o od-
powiedniej wielkości cząstek okrągłych i  lepkości dynamicznej, 
bez zawartości kalafonii, zaś nanoszenie pasty prowadzi się w tem-
peraturze od 24 do 24,5°C z zachowaniem wilgotności powietrza 
na poziomie 45 do 48%, przy kącie nachylenia rakli od 58 do 62°, 
nanoszenie pasty odbywa się przynajmniej dwukrotnie dla jednej 
formatki z odpowiednim naciskiem i przy szybkości przesuwu ra-
kli w  zakresie od  45 do  50 mm/s, po  czym prowadzi się montaż 
komponentów w  ustalonej kolejności, po  czym prowadzi proces 
lutowania rozpływowego i poddaje procesowi burtowania, następ-
nie utwardza, wygrzewa i zalewa komponentem żywicznym oraz 
utwardzaczem, suszy i sezonuje.

(4 zastrzeżenia)

A1	 (21)	 417559	 (22)	 2016 06 13

(51)	 H05K 7/20 (2006.01)

(71)	 JURECZKO ROBERT, Rydułtowy;  
JURECZKO MICHAŁ, Rydułtowy;  
MUCHA PATRYCJA, Załęcze Wielkie;  
KLIMAS JOANNA, Załęcze Wielkie

(72)	 JURECZKO ROBERT; JURECZKO MICHAŁ;  
MUCHA PATRYCJA; KLIMAS JOANNA

(54)	 Turystyczna podkładka chłodząca
(57)	 Sposób, schematycznie przedstawiony na rysunku, wykona-
nia podkładki chłodzącej, która nie wymaga zasilania. Użycie pod-
kładki poprawia komfort użytkowania laptopa podczas podróży.

(3 zastrzeżenia)


