8 BIULETYN URZEDU

PATENTOWEGO Nr 15/2017

Al (21) 416274 (22) 2016 02 25

(51) B21B19/02(2006.01)
B21B 27/02 (2006.01)

POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
PATER ZBIGNIEW; TOMCZAK JANUSZ; BULZAK TOMASZ

i
2)
4) Walcarka skosna
7)

Walcarka sko$na, zwtaszcza do walcowania odkuwek, sktada-
jaca sie z przektadni zebatej (7) i przektadni pasowej, silnika elek-
trycznego (10), szyn naciagowych, sprzegta ciernego, watéw prze-
gubowych (5, 6), czujnika momentu obrotowego (11), czujnikdw sity
nacisku, tozysk tocznych, sprezyn srubowych, pierscieni uszczelnia-
jacych, charakteryzuje sie tym, ze na ramie nosnej (1), z jednej stro-
ny przymocowany jest zespdt napedowy (2), za$ z drugiej strony
znajduje sie klatka robocza (3), przy czym zespdt napedowy (2)
potaczony jest z klatkg roboczg (3) za posrednictwem watdw prze-
gubowych (5 i 6), dodatkowo do ramy nosnej (1), miedzy zespotem
napedowym (2) a klatkg robocza (3), przymocowany jest zespot
rynny odbiorczej (4).

(8 zastrzezery)

Al (21) 417709 (22) 2016 06 24

(51) B21C23/24(2006.01)
F16L 9/133(2006.01)

(71) INSTYTUT METALI NIEZELAZNYCH, Gliwice

(72)  GEUCHOWSKI WOJCIECH; MARSZOWSKI KRZYSZTOF;
SOBOTA JOANNA; RDZAWKI ZBIGNIEW;
JUSZCZYK BARBARA

(54) Rura bimetalowa

(57) Rura bimetalowa charakteryzuje sie tym, ze rdzen, ktdry sta-
nowi rura stalowa lub stop aluminium lub stop magnezu, pokryty
jest warstwa zewnetrzng, stanowiaca miedz lub stop miedzi, zawie-
rajacy co najmniej 60% Cu.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 415899 (22) 201601 26

(51) B21C29/00(2006.01)
B21C 1/00(2006.01)

(71) INSTYTUT METALI NIEZELAZNYCH, Gliwice
(72) JUSZCZYK BARBARA; PELCZAR MAREK;
WIERZBICKI £t UKASZ; CWOLEK BEATA; MALEC WITOLD;
MARSZOWSKI KRZYSZTOF
(54) Sposob wytwarzania skretek miedzianych
(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob wytwarzania skretki
miedzianej, ktory charakteryzuje sie tym, ze walcédwka miedzia-
na o srednicy 8 mm Cu-ETP-8-CL poddawana jest oczyszczaniu
w procesie wykorzystujacym emulsje ciggarnicza, przechodzac

przez rynne wypetniong emulsjg ciggarnicza, w ktérej obraca-
jace sie szczotki oczyszczajg przechodzaca miedz. Tak oczysz-
czona mechanicznie miedZ wchodzi bezposrednio do ciggarki
poslizgowej, stopniowej, gdzie zostaje przeciggnieta na wymiar
@2 + 1,2 mm, a nastepnie materiat poddawany jest wyzarzaniu
rekrystalizujgcemu w atmosferze ochronno - redukcyjnej w Za-
rzarkach oporowych. Nastepnie drut o $rednicy @2 + 1,2 mm pod-
dawany jest dalszemu procesowi przeciggania na pasemka wielo-
drutowe na ciagarkach poslizgowych. Po przeciagnieciu drutéw
na zadany wymiar pasemka sa zmiekczane w zarzarce oporowe;.
Koncowym etapem przetwarzania miedzi jest skrecanie pasemek
wielodrutowych dla uzyskania skretki miedzianej na maszynach
typu skrecarki.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 415734 (22) 2016 01 08

(51) B21D 22/20(2006.01)
B21D 28/14(2006.01)
B21D 51/26 (2006.01)

(71)  CAN-PACK SPOLKA AKCYINA, Krakdw

(72) BUDZYN ROBERT, FURMAN ANDRZEJ;
BARAN WOJCIECH; KOCIOLEK MACIEJ;
STYRNA TADEUSZ; BRODAWKA tUKASZ; REKAS ARTUR;
LATOS TOMASZ; KUREK MAGDALENA

(54) Sposob, stempel i urzadzenie do badania blach
lub tasm

(57) Sposdb badania blach lub tasm polegajacy na tym, ze bla-
che lub tasme odksztatca sie w jednej operacji przy uzyciu stem-
pla (1), zawierajacego co najmniej dwie czesci robocze zewnetrzng
i wewnetrzng, przy czym wewnetrzna zawiera co najmniej jedna
matryce. Przedmiotem zgtoszenia jest takze stempel i urzadzenie
do badania blach lub tasm.

(19 zastrzezen)
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Al (21) 415770 (22) 201601 12

(51) B22D 17/04(2006.01)
B22D 18/04 (2006.01)
B22D 18/02 (2006.01)



