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magnetyzuje srebro dodatnio, a ostrze robocze nożyków golarki 

ujemnie. Jony dodatnie srebra osiadają, przyciągane przez na-

magnetyzowane ujemnie nożyki, na ich ostrzach, uzupełniając 

brakujące atomy, po poprzednim goleniu. Srebro w połączeniu 

z ujemnym polem magnetycznym nożyków, dodatkowo powodu-

je delikatną dezynfekcję golonej powierzchni skóry.

(3 zastrzeżenia)

A1 (21) 415321 (22) 2015 12 15

(51) B27M 3/00 (2006.01)

(71) D.R.E. SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ 

ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ, Gronowo Górne

(72) BERBEĆ LESZEK TADEUSZ

(54) Profi l kątowy oraz sposób wytwarzania 
profi li kątowych zwłaszcza z materiałów 
drewnopochodnych laminowanych

(57) Profi l kątowy składający się z co najmniej dwóch ramion, 

przy czym na każdym ramieniu znajduje się co najmniej jedna 

wyprofi lowana krawędź boczna, która posiada odpowiednią po-

wierzchnię składania na sąsiadującym z nią ramieniu, zaopatrzona 

w klej oraz posiadająca po stronie zewnętrznej warstwę ozdobną, 

charakteryzująca się tym, że profi l kątowy jest wytworzony z pły-

ty laminowanej i składa się z co najmniej jednego ramienia (8) 

z wyprofi lowanym czopem (4), zaś przylegające ramię (7) posiada 

wyprofi lowane gniazdo w co najmniej jednej krawędzi, przy czym 

ramiona (7, 8) po zewnętrznej stronie połączone są ze sobą war-

stwą ozdobną. Sposób wytwarzania profi li kątowych, polegający 

na przycinaniu płyty na wymiar, profi lowaniu, wycinaniu, szlifo-

waniu, oklejaniu ramion folią ozdobną polega na tym, że obróbkę 

prowadzi się na jednej formatce płyty laminowanej, wykonując 

ramię (8) z czopem (4) i ramię (7) z gniazdem (4), pozostawiając 

nienaruszoną warstwę ozdobną.

(5 zastrzeżeń)

A1 (21) 415322 (22) 2015 12 15

(51) B29B 13/04 (2006.01)

 B29B 13/10 (2006.01)

 B22C 5/00 (2006.01)

 B22C 5/08 (2006.01)

(71) PRZEDSIĘBIORSTWO PROJEKTOWO-PRODUKCYJNE 

IDEAPRO SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ 

ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ, Nowa Sól

(72) BOJANOWSKI WALDEMAR; NIZIOŁ WIESŁAW; 

MALISZEWSKI ADAM

(54) Sposób podawania suchych składników 
odświeżających syntetyczną masę formierską 
w procesie jej przygotowania

(57) Sposób podawania suchych składników odświeżających 

syntetyczną masę formierską polega na tym, że pyliste składniki 

odświeżające, zwłaszcza bentonit lub mieszankę bentonitowo- 

-węglową podaje się ze zbiornika (2) za pomocą dozownika (3) 

o regulowanej wydajności do rozdzielacza (4), który deszczowo 

rozsypuje na całą szerokość warstwy masy formierskiej schłodzonej 

i nawilżonej w chłodziarce (1).

(1 zastrzeżenie(

A1 (21) 415329 (22) 2015 12 15

(51) B29C 64/227 (2017.01)

 B29C 67/00 (2017.01)

(71) AKADEMIA GÓRNICZO-HUTNICZA IM. STANISŁAWA 

STASZICA W KRAKOWIE, Kraków

(72) KARWAT BOLESŁAW; KACZMARCZYK MARCIN

(54) Sposób i urządzenie do podawania tworzywa 
drukującego do drukarek 3D

(57) Sposób podawania tworzywa drukującego do drukarek 

3D, polegający na podawaniu fi lamentu do mieszalnika drukar-

ki, charakteryzuje się tym, że co najmniej dwa fi lamenty (10) lub 

barwniki, w ilości o zaprogramowanych proporcjach, podaje się 

do mieszalnika (9) za pomocą par rolek podających (4), sprzężo-

nych z przekładnią różnicową (1) napędzaną jednym silnikiem 

krokowym (2). Rolki podające zatrzymuje się hamulcami (5). Silnik 

krokowy i hamulce steruje się sygnałem zaprogramowanego mi-

krokontrolera. Urządzenie ma przekładnię różnicową główną (1), 

na wale której umieszczone są co najmniej dwa zespoły, składają-

ce się z pary rolek (4) podających fi lament (10) i hamulca (5). Wał 

przekładni różnicowej napędzany jest silnikiem krokowym (2) 

poprzez zespół przekładni napędu (3). Silnik krokowy (2) i hamul-

ce (5) są sterowane przez zaprogramowany mikrokontroler. Urzą-

dzenie może mieć na napędzanym wale przekładni różnicowej 

głównej (1) umieszczony dodatkowo co najmniej jeden moduł, 

składający się z przekładni różnicowej dodatkowej (6), pary rolek 

dodatkowych (7) i hamulca dodatkowego (8).

(3 zastrzeżenia)

A1 (21) 415346 (22) 2015 12 16

(51) B32B 1/06 (2006.01)

 B29C 70/02 (2006.01)

 B29C 70/58 (2006.01)

(71) NAPIERAŁA JAROSŁAW, Lubin; BISZCZ RAFAŁ, Legnica; 

ISKIERKA MICHAŁ TADEUSZ, Porąbka

(72) NAPIERAŁA JAROSŁAW; BISZCZ RAFAŁ; 

ISKIERKA MICHAŁ TADEUSZ


