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dzonych z zastosowaniem materii ozywionej, zawiera obudowe (1)
z pokrywa (2), dnem (3), kro¢cami, wewnetrzng centralng komo-
ra (4) i generator (5) pola magnetycznego w przestrzeni pomiedzy
obudowa (1) a wewnetrzng centralng komorga (4), charakteryzuije sie
tym, ze w wewnetrznej centralnej komorze (4) ma trzy przegrody,
umieszczone jedna nad druga na wspolnym przelotowym prze-
wodzie (6) i ma ruchome dno (3). Pierwsza przegrode stanowi wa-
lec (8) rozmieszczony w osi reaktora. Druga przegroda (9) ma ksztatt
dwdch stozkéw o wspdlnej podstawie oraz wklestych powierzch-
niach bocznych i usytuowana jest w centralnej komorze (4) w taki
sposéb, ze wspdlny przewdd (6) przechodzi przez oba wierzchotki
stozkdw. Trzecia przegrode stanowi walec (10) umieszczony w osi
reaktora. Walec (10) na krawedzi od strony dna (3) wyposazony
jest w betkotke (11), ktéra ze wspdlnym przewodem (12) potaczo-
na jest przewodem (6). Przegrody pierwsza i trzecia potaczone
53 ze wspolnym przewodem (6) stabilizatorami (13).

(11 zastrzezen)

AT (21) 414924 (22) 2015 11 25

(51) BO5B 5/00(2006.01)
B05B 5/12(2006.01)
B05B 7/00(2006.01)

(71)  POLSKA AGENCJA TRANSFERU TECHNOLOGII
SPOLKA AKCYINA, Wroctaw
(72) KALBARCZYK ADRIAN

(54) Sposdb malowania proszkowego wzdtuznych
elementéw o ostrych krawedziach

(57) Sposéb malowania proszkowego wzdtuznych elementow
o ostrych krawedziach, w ktérym mocuje sie elementy na zawiesz-
kach, po czym wprowadza sie elementy do kabiny malarskiej, w kté-
rej napyla sie z pistoletéw malarskich na elementy przemieszczane
wzdtuz kabiny farbe proszkowa, po czym wygrzewa sie elementy
7 farbg proszkowa, charakteryzuje sie tym, ze elementy do malowa-
nia mocuje sie poziomo na zawieszkach, ktérych chwytaki wsuwa
sie do wewnatrz z boku malowanych elementéw, natomiast napy-
lanie farby proszkowej prowadzi sie w dwoch etapach, gdzie w eta-
pie wstepnym napyla sie farbe proszkowa za pomoca pistoletéw
stacjonarnych umieszczonych z obydwu stron malowanych profili,
a w etapie wtasciwym napyla sie farbe proszkowa za pomoca pisto-
letow ruchomych w kierunku géra - déti umieszczonych z obydwu
stron malowanych elementéw, stosujac wieksze napiecie, nateze-
nie i predkos¢ wyrzutu farby z pistoletu niz w etapie wstepnym
malowania, przy czym pistolety ruchome ustawia sie wzgledem
elementow tak, aby 1/3 dtugosci ich niezaburzonego strumienia
farby od strony wylotu dyszy znajdowata sie w $rodku elementu.
(3 zastrzezenia)

AT (21) 415064 (22) 2015 1201

(51) BO5C11/11(2006.01)
BO1L 99/00(2010.01)
B05C 11/10(2006.01)
B67C 3/00(2006.01)

(71) INSTYTUT TECHNOLOGICZNO-PRZYRODNICZY
W FALENTACH, Falenty

(72) MARCINIAK ANDREZJ; PILARCZYK BOGUMILA;
TOMZA-MARCINIAK AGNIESZKA

(54) Sposob przechwytywania i objetosciowego
zbierania prébek wody

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb przechwytywania i ob-
jetoéciowego zbierania probek wod (cieczy) sptywajacej po po-
wierzchniach nachylonych i pionowych, wykorzystujac gietki zbie-
racz sptywow powierzchniowych (2) potaczony za posrednictwem
kolanka, nypla badz tréjnika przytaczeniowego (4) z adapterem (1)
przymocowanym zatrzaskowo do BOSZP (3), ktéry w sposéb auto-
matyczny zbiera napetniajac kolejne zbiorniki ptynna prébka o wy-
maganej badaniami objetoscia.

(6 zastrzezen)

AT (21) 415068 (22) 20151201

(51) B21C23/02(2006.01)
B21C 25/02 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA RZESZOWSKA
IM. IGNACEGO tUKASIEWICZA, Rzeszow
(72)  SLIWA ROMANA; BOCHNIAK Wt ODZIMIERZ;
KORBEL ANDRZEJ

(54) Sposéb obnizenia momentu obrotowego
matrycy w poczatkowym etapie procesu
wyciskania z oscylacyjnym skrecaniem materiatéw
metalicznych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob obnizenia momentu
obrotowego matrycy w poczatkowym etapie procesu wyciskania
z oscylacyjnym skrecaniem materiatdw metalicznych, znajdujacy
zastosowanie zaréwno w procesie jednostkowym jak i wieloseryj-
nym. Sposéb obnizenia momentu obrotowego matrycy w poczat-
kowym etapie procesu wyciskania z oscylacyjnym skrecaniem ma-
teriatéw metalicznych zgodnie ze zgtoszeniem charakteryzuje sie
tym, Ze proces wyciskania prowadzi sie na wsadzie umieszczonym
w pojemniku (1), ktory stanowi zasadniczy wsad (2) posiadajacy
od strony matrycy (4) naciecie usytuowane od niej w odlegtosci,
korzystnie 4 mm, powodujace lokalne zredukowanie jego przekro-
ju co najmniej 0 30% lub na wsadzie ztozonym ze wsadu zasadni-
czego (2) i wsadu dodatkowego (5), przy czym wsad dodatkowy (5)
usytuowany jest od strony matrycy (4) i charakteryzuje sie zredu-
kowanym o co najmniej 5% przekrojem poprzecznym jego catosci
lub czesci. Dodatkowy wsad (5) moze stanowic pierscier wykonany
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z tego samego materiatu co wsad zasadniczy lub tez pietka pozo-
stajgca z poprzednio wyciskanego wsadu zasadniczego (2), w kto-
rym od strony przeciwlegtej do matrycy (4) wykonane jest zagte-
bienie (6) o $rednicy wynoszacej korzystnie ponad 50% $rednicy
wsadu zasadniczego (2) i gtebokosdi (g,,) wynoszacej co najmniej
3 mm, przy czym korzystnym jest by jej dtugos¢ (I ) wynosita
€O najmniej 5 mm.

W

(3 zastrzezenia)

AT (21) 415135 (22) 20151204

(51) B21D 28/28 (2006.01)
B26F 1/14(2006.01)

1) ELAN SPOtKA CYWILNA, Brzozdw
CZEBIENIAK RAFAL; JAROSZ KRZYSZTOF

Urzadzenie do perforowania rur profilowych

(57) Urzadzenie do perforowania rur profilowych wyposazo-
ne w ukfad napedowy matrycy i stempla osadzonych na ramie
urzadzenia charakteryzuje sie tym, ze ma ruchomga matryce we-
wnetrzng, na ktérej rozmieszczone sg wktadki wykrawajace otwo-
ry w gornej sciance profili rur, przy czym matryca napedzana jest
sifownikiem pneumatycznym (10) umiejscowionym na wsporniku
ramy gtéwnej (1), zas stempel tnacy osadzony jest w tulei prowa-
dzacej i zamocowany jest na ttoku sitownika hydraulicznego.

(5 zastrzezen)
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AT (21) 414882 (22) 201511 23

(51) B21K 5/02(2006.01)
B21D 35/00(2006.01)
B21D 5/02 (2006.01)

(71) KACZALA DANIEL POZNANSKIE ZAKEADY OBROBKI
MECHANICZNEJ, Poznan
(72) KACZALA DANIEL

(54) Sposob wytwarzania profili wielokrawedziowych
poprzez giecie arkusza blachy

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania profili
wielokrawedziowych poprzez giecie arkusza blach, majacy za-
stosowanie do wytwarzania profili zamknietych o nietypowych
ksztattach, grubosciach i rozmiarach. Sposéb wytwarzania profili
wielokrawedziowych poprzez giecie arkusza blachy narzedziem
w matrycy i do utworzenia ksztattu profilu, a nastepnie tacze-
nie skrajnych krawedzi do zamkniecia profilu, polega na tym,

ze na jednej z krawedzi bocznej arkusza do wytwarzania profily,
réwnolegtej do osi profilu, wytwarza sie wypusty, za$ na przeciw-
legtej krawedzi arkusza wytwarza sie wpusty o zarysie wypustow
pierwszej krawedzi bocznej, z kolei w znany sposéb wygina sie
na matrycy (4) krawedzie profilu, po czym do wnetrza profilu
wprowadza sie wzornik ksztattu wewnetrznego i dokonuje za-
mkniecia scian profilu tak, aby wypusty pierwszej krawedzi usytu-
owaty sie we wpustach drugiej krawedzi, a nastepnie zakuwa sie
w znany sposob $ciane z pofgczonymi wpustami.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 414948 (22) 201511 25

(51) B22C 1/00(2006.01)
B22C 1/12(2006.01)

(71) INSTYTUT METALURGII ZELAZA
IM. STANISLAWA STASZICA, Gliwice
(72) BULKOWSKI LECH; GALISZ URSZULA;
POGORZALEK JERZY; ZAK ARTUR

(54) Sposoéb wytwarzania drobnoziarnistej struktury
w odlewach ze stopu AINiCo

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania drobno-
ziarnistej struktury w odlewach ze stopu AINiCo, zwfaszcza pier-
$cieni magneto - zwierciadet, ktory polega na tym, ze jako mase
formierska przy ich odlewaniu stosuje sie weglik krzemu o uziarnie-
niu ponizej 2 mm z dodatkiem od 0,5 do 9% wag. bentonitu oraz
2 - 5% wag. wody w stosunku do catkowitej masy mieszaniny.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 415281 (22) 201512 14

(51) B22F 3/00(2006.01)
B22F 3/12(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA WROCLAWSKA, Wroctaw
(72) HARAPINSKA EWA; WINNICKI MARCIN;
KORZENIOWSKI MARCIN; AMBROZIAK ANDRZE)J

(54) Urzadzenie do spiekania proszkow metalicznych

(57) Zgtoszenie ujawnia urzadzenie do spiekania proszkéw meta-
licznych, ktore sktada sie ze statywu (1), ktéry utrzymuje przetwor-
nik ultradzwiekowy (2) potaczony potaczeniem $rubowym z na-
rzedziem roboczym (3), ktére dziata sita na proszek znajdujacy sie
w tulei (5) zakonczonej zaslepka, przy czym tuleja (5) znajduje sie
w polu magnetycznym wzbudnika indukcyjnego (4) i wtozona jest
we wneke podstawy (6), ktéra jest zamocowana $rubami do pod-
stawy gtownej (7).
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(1 zastrzezenie)




