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(71) PRZEDSIEBIORSTWO WIELOBRANZOWE GALKOR
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Koronowo

(72) SKOTNICKI TOMASZ; KAZIMIERSKA ANNA

(54) Sposéb cynkowania galwanicznego elementéw
ztacznych hydrauliki

(57) Zgloszenie dotyczy sposobu cynkowania galwanicznego
elementow, ztacznych, zwtaszcza dla uktadow hydrauliki sitowej,
w ktérym przeznaczone do cynkowania elementy, zwtaszcza drob-
no gabarytowe umieszcza sie w obracajagcym sie perforowanym
bebnie i dalej poddaje sie kapielom odttuszczajacym, myciu i ptu-
kaniu, kapielom wytrawiajgcym i aktywujacym, a nastepnie elektro-
chemicznemu cynkowaniu i naktadaniu warstwy ochronnej o wia-
$ciwosciach plastycznych. Sposéb polega na tym, ze goraca ciecz
procesowg o temperaturze 40 do 70°C, w postaci emulsji powstaja-
cej w kapielach odttuszczajacych elementy umieszczane w bebnie
oraz powierzchnie bebna, zawierajacej zanieczyszczenia w postaci
szlamdw, zanieczyszczen statych i olejéw, poddaje sie procesowi
koalescencji, ktéry prowadzi sie jednoczesnie poddajac emulsje
chtodzeniu za pomoca wody o temperaturze nie przekraczajacej
10°Cw celu aglomeracji drobin oleju oraz spowolniajac jej przeptyw
grawitacyjny celem poprawy separacji szlamoéw i zanieczyszczen
statych. Nastepnie usuwa sie oddzielone szlamy i zanieczyszczenia
state, a zageszczong emulsje oleju i wody poddaje sie rozdziatowi.
Ponadto w trakcie naktadania powtfok cynkowych monitoruje sie
ilos¢ zawartego w kapieli galwanicznej weglanu sodu i usuwa sie
jego nadmiar poprzez jego krystalizacje w wyniku wymrazania,
po czym otrzymany weglan sodu wykorzystuje sie ponownie w ka-
pielach odttuszczajacych, a pozostata, po usunieciu weglanu sodu,
ciecz zawraca sie do kapieli galwanicznej. Ponadto, wydzielang
w trakcie procesu cynkowania energie ponownie wykorzystuje sie
w procesie.

(1 zastrzezenie)

Data wprowadzenia zmiany zastrzeze: 2016 03 17

AT (21) 415048 (22) 20151201

(51) C25D 3/22(2006.01)
C25D 3/12(2006.01)
C25D 21/20(2006.01)
CO02F 1/22(2006.01)

(71)  PRZEDSIEBIORSTWO WIELOBRANZOWE GALKOR
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Koronowo

(72) SKOTNICKI TOMASZ; KAZIMIERSKA ANNA

(54) Sposéb galwanicznego naktadania powtok
cynkowo-niklowych na drobno gabarytowe
elementy zlaczne hydrauliki

(57) Zgtoszenie dotyczy sposobu galwanicznego nakfadania
powtok cynkowo-niklowych na drobno gabarytowe elementy
ztaczne hydrauliki, w ktérym przeznaczone do naktadania powtok
elementy umieszcza sie w obracajacym sie perforowanym bebnie
i dalej poddaje sie kapielom odttuszczajacym, myciu i ptukaniu,
kapielom wytrawiajgcym i aktywujacym, a nastepnie elektroche-
micznemu cynkowaniu powtoka stopowa Zn - Ni i nakfadaniu war-
stwy ochronnej o wiasciwosciach plastycznych. Polega on na tym,
Ze goracg ciecz procesowg o temperaturze 40 do 70°C, w posta-
ci emulsji powstajacej w kapielach odttuszczajacych elementy
umieszczane w bebnie oraz powierzchnie bebna, zawierajacej za-
nieczyszczenia w postaci szlaméw, zanieczyszczen statych i olejow,
poddaje sie procesowi koalescendji, ktéry prowadzi sie jednocze-
$nie poddajac emulsje chtodzeniu za pomoca wody o temperatu-
rze nie przekraczajacej 10°C w celu aglomeracji drobin oleju oraz
spowolniajac jej przeptyw grawitacyjny celem poprawy separacji
szlamow i zanieczyszczen statych, po czym usuwa sie oddzielone
szlamy i zanieczyszczenia state, a zageszczong emulsje oleju i wody
poddaje sie rozdziatowi. Ponadto w trakcie naktadania powtok
cynkowych monitoruje sie ilos¢ zawartego w kapieli galwanicznej
weglanu sodu i usuwa sie jego nadmiar w wyniku jego krystaliza-
cji poprzez wymrazanie, po czym otrzymany weglan sodu wyko-

rzystuje sie ponownie w kapielach odttuszczajacych, a pozostaty
po usunieciu weglanu sodu ciecz zawraca sie do kapieli galwanicz-
nej, ponadto wydzielang w trakcie procesu cynkowania energie
ponownie wykorzystuje sie w procesie.

(1 zastrzezenie)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer: 2016 03 17

DZIAL D

WLOKIENNICTWO | PAPIERNICTWO

Al (21) 416228 (22) 2016 02 22

(51) Do6M 11/77 (2006.01)
D06M 13/144 (2006.01)
D06M 15/19(2006.01)
D06M 15/252 (2006.01)
C08K 3/34 (2006.01)
Co8L 101/00 (2006.01)
BO1D 39/00 (2006.01)

(71)  CENTRALNY INSTYTUT OCHRONY PRACY -
PANSTWOWY INSTYTUT BADAWCZY, Warszawa

(72) MAJCHRZYCKA KATARZYNA; BARYCKI BOGUMIt;
OKRASA MALGORZATA

(54) Zestaw struktur porowatych o dziataniu biobdjczym
do modyfikacji wiéknin filtracyjnych
dtugotrwatego uzycia

(57) Przedmiotem zgloszenia jest zestaw porowatych struk-
tur o dziataniu biobodjczym do modyfikacji wioknin filtracyjnych
dtugotrwatego uzycia. Sktada sie on z n > 2 rodzajéw struktur
0 zréznicowanym czasie aktywacji, wymieszanych w réwnych pro-
porcjach, skfadajacych sie z nosnika w postaci nanokrysztatow gli-
nokrzemianowych typu rurkowego, o wielkosci nie przekraczajacej
100 nm, na powierzchni ktérych osadzona jest substancja czynna
w postaci dibromku heksametyleno-1,6-bis-(N,N-dimetylo-N-
-dodecylamoniowy) (12-6-12) oraz substancji zwiekszajacej hydro-
filowos¢ struktur w postaci alkoholi wielowodorotlenowych. Kazda
z n kolejnych struktur porowatych zestawu zawiera coraz mniejsza
ilos¢ osadzonego dibromku heksametyleno-1,6-bis-(N,N-dimetylo-
-N-dodecylamoniowego) (12-6-12) w ilosci 15 - 3% wagowych oraz
coraz mniejszg ilos¢ alifatycznego alkoholu wielowodorotlenowe-
go wiilosci 2 - 0% wagowych.

(5 zastrzezen)

Al (21) 414985 (22) 201511 27
(51) DO7B 1/06 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA RZESZOWSKA IM. IGNACEGO
LUKASIEWICZA, Rzeszow

(72) DYBIEC HENRYK; TOKARSKI TOMASZ; SIENIAWSKI JAN;
MOTYKA MACIEJ; OSTACHOWSKI PAWEL

(54) Drut wysokowytrzymaty metalowy, zwlaszcza
do splotéw linkowych

(57) Drut wysokowytrzymaty jest wykonany ze skonsolidowa-
nego plastycznie submikrokrystalicznego stopu aluminium. Stop
drutu wysokowytrzymatego zawiera magnez, przy czym korzyst-
nie udziat masowy aluminium w stopie drutu wysokowytrzyma-
tego wynosi od 94,30% do 96,30%, magnezu od 3,50% do 4,50%,
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manganu od 0,20% do 0,70% i zelaza do 0,50%. Zgtoszenie znajduje
zastosowanie, zwtaszcza do wytwarzania takielunku Zeglarskiego
do pracy w warunkach morskich.

(3 zastrzezenia)

DZIAL E

BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

Al (21) 414947 (22) 201511 27

(51) E04B 1/38(2006.01)
E04B 1/58 (2006.01)
E04B 1/19(2006.01)
A47B 47/00(2006.01)
F16B 12/00(2006.01)
F16B 7/00(2006.01)
E04H 15/32(2006.01)

(71) ELSTARR. GLOGER, S. SZYMANSKI SPOLKA JAWNA,
Poznan
72) SZYMANSKI STANISEAW: GLOGER ROBERT

(
(54) tacznik do profili

(57) tacznik do profili, zawierajacy korpus z prostopadtymi wzgle-
dem siebie $cianami czofowymi (3), zawierajacymi otwory (5A)
do mocowania profili, charakteryzujgcy sie tym, ze w korpusie po-
miedzy sasiadujgcymi ze sobg scianami czotowymi (3) znajduja sie
gniazda, a w co najmniej jednym gniezdzie zamocowany jest mo-
dut pofaczeniowy (4) z otworem do mocowania profili, przy czym
$ciana czotowa modutu pofaczeniowego (4), w ktorej znajduje sie
otwdr mocowania profili, jest nachylona skosnie wzgledem $cian
czotowych (3) korpusu, a 0$ otworu w module potaczeniowym (4),
wzdtuz ktdrej prowadzony jest profil, przebiega skosnie wzgledem
osi otwordw (5A) w scianach czotowych (3) korpusu, pomiedzy kté-
rymi znajduje sie dany modut potaczeniowy (4).

(5 zastrzezen)

Al (21) 414897 (22) 201511 23
(51) E04B 1/61(2006.01)
E04B 2/96 (2006.01)
E04B 1/38 (2006.01)
(71) KNOPIK CZESt AW CENTRUM TWORZYW SZTUCZNYCH
Z.PU.H. KNOPIK, Racibdrz
) KNOPIK CZESEAW
(54) Profil budowlany dwustronny

57) Profil wedtug zgtoszenia sktada sie z dwodch jednakowych
elementow (1) o ksztatcie teownika. Kazdy z nich ma wystawiony

(7
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w strefie srodkowej facznik wielozebowy (3) tak, ze w natozeniu
obu elementéw z obu stron taczonych ptyt (7) te taczniki sg zaze-
bione wzajemnie, tworzac zwarta konstrukcje o jednakowych po-
wierzchniach zewnetrznych. Kazdy z tych elementéw ma wzdtuz
krawedzi bocznych kanaty srubowe (6) réwnolegte do gniazd (5)
pod uszczelki.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 415056 (22) 20151201
1) E04B 1/86(2006.01)
1

) INSTYTUT TECHNIKI GORNICZEJ KOMAG, Gliwice
2) PIERCHALA MAREK

54) Ekran izolujacy do indywidualnej ochrony obiektow
budowlanych zwtaszcza przed hatasem

(57) Ekran izolujacy (1) do indywidualnej ochrony obiektow bu-
dowlanych zwfaszcza przed hatasem stanowi przegrode akustycz-
na wykonang w formie ciagtej i montowang z paneli przezroczy-
stych, pdtprzezroczystych lub nieprzezroczystych bezposrednio
do konstrukgji budynku lub do konstrukcji nosnej mocowanej bez-
posrednio do chronionego budynku.
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(4 zastrzezenia)
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AT (21) 415032 (22) 2015 11 30

(51) E04C 1/41(2006.01)
E04B 2/02 (2006.01)

1) DOLINSKI SZYMON, Warszawa
2) TRZASKOMA MALGORZATA

54) Element budowlany

(57) Elementbudowlany sktada sie zrdzenia termoizolacyjnego (6)
tworzacego czes¢ powierzchni bocznej elementu i wypetniajace-
go przestrzenie miedzy $ciankami ciggtej osnowy nosnej i osnowy
nosnej zawierajacej $cianki czotowe (1) i co najmniej dwie $cianki
wzdtuzne majace ksztatt linii tamanej faliscie (3), miedzy ktorymi
znajduja sie bedace pod katem prostym do $cianek czotowych,
$cianki poprzeczne boczne (2), scianki poprzeczne wewnetrzne (4)
i $cianki poprzeczne srodkowe. Co najmniej dwie scianki wzdtuz-
ne osnowy nosnej majace ksztatt linii tamanej faliscie w czedciach
znajdujacych sie miedzy kolejno taczacymi sie z nimi $ciankami
poprzecznymi zawierajg co najmniej jeden odcinek bedacy w sto-
sunku do scianek czotowych pod katem mniejszym od 90°i co naj-
mniej jeden odcinek bedacy pod katem wiekszym od 90°, a do-
liny fal (8) i grzbiety fal (7) sasiednich $cianek wzdtuznych moga
wystepowad w tym samym przekroju poprzecznym elementu,
a scianki poprzeczne boczne (2), $cianki poprzeczne wewnetrzne
i scianki poprzeczne srodkowe facza $cianki czotowe ze $ciankami
wzdtuznymi oraz sasiednie $cianki wzdtuzne w miejscach grzbie-
téw fal scianek wzdtuznych albo dolin fal lub grzbiet fali z doling fali,
gdy grzbiet i dolina fal sasiednich $cianek wzdtuznych skierowane
sq ku sobie, przy czym taczna dtugos¢ écianek poprzecznych jest
maksymalnie réwna szerokosci elementu miedzy $ciankami czoto-



