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(71) TOWES SPÓŁKA Z OGRANICZONA 

ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ, Warszawa

(72) LITEWNICKI PAWEŁ

(54) Urządzenie do wytwarzania sprężyn oraz sposób 
kształtowania drutu

(57) Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do wytwarzania 

sprężyn z podawanego drutu, wyposażone w głowicę (2), przez 

którą drut (3) jest podawany na wodzik (1), zamocowany na pierw-

szym sterowanym suwaku (6a) oraz przynajmniej jedno dodatko-

we narzędzie kształtujące (5), zamocowane na drugim sterowanym 

suwaku (6d), kształtujące określony obszar drutu (3). Cechą szcze-

gólną urządzenia jest to, iż jest ono wyposażone w nagrzewnicę 

indukcyjną (4), przystosowaną do podgrzewania lokalnie drutu (3) 

w określonym obszarze, przed poddaniem tego obszaru kształ-

towaniu za pomocą dodatkowego narzędzia kształtującego (5). 

Przedmiotem wynalazku jest również sposób kształtowania dru-

tu, w którym drut (3) przeprowadza się przez głowicę (2) i podaje 

na pierwszy wodzik (1), nadając mu na zimno kształt sprężyny, zaś 

określony obszar drutu (3) kształtuje się za pomocą dodatkowego 

narzędzia kształtującego (5). W sposobie określony obszar drutu (3) 

przed kształtowaniem za pomocą dodatkowego narzędzia kształ-

tującego (5) poddaje się miejscowo działaniu zmiennego pola ma-

gnetycznego, generowanego przez nagrzewnicę indukcyjną (4).

(7 zastrzeżeń)

A1 (21) 414627 (22) 2015 10 30

(51) B22C 9/02 (2006.01)

(71) AKADEMIA GÓRNICZO-HUTNICZA 

IM. STANISŁAWA STASZICA W KRAKOWIE, Kraków

(72) ZYCH JERZY STANISŁAW

(54) Kanał odpowietrzający odlewnicze formy piaskowe 
oraz sposób odpowietrzenia odlewniczych form 
piaskowych

(57) Przedmiotem zgłoszenia jest kanał odpowietrzający odlew-

nicze formy piaskowe oraz sposób odpowietrzenia odlewniczych 

form piaskowych, mających zastosowanie w odlewnictwie przy 

wytwarzaniu odlewów ze stopów żelaza i stopów metali nieżela-

znych o średnich i dużych gabarytach. Zgłoszenie obejmuje też

sposób odpowietrzania odlewniczych form piaskowych, charak-

teryzujący się tym, że podczas wykonywania odlewniczej formy 

piaskowej, tworzy się w formie co najmniej jeden, jednostronnie 

otwarty kanał (4) odpowietrzający, który nie styka się bezpośrednio 

z wnęką formy (2), następnie, przygotowaną wnękę formy (2) zale-

wa się stopem żelaza/stopami metali nieżelaznych, a wypełniające 

wnękę formy (2) powietrze i wytworzone podczas procesu zale-

wania wnęki formy (2) i nagrzewania masy formierskiej po zalaniu 

gazy, wydostają się na zewnątrz formy poprzez powierzchnię wnę-

ki formy (2) i cienką warstwą masy x, znajdującą się pomiędzy jed-

nostronnie otwartym kanałem (4) a powierzchnią wnęki formy (2), 

uchodzą do pustego kanału jednostronnie otwartego (4) i z niego 

wydostają się na zewnątrz formy.

(3 zastrzeżenia)

A1 (21) 414613 (22) 2015 10 29

(51) B22D 30/00 (2006.01)

 B22D 41/015 (2006.01)

 B22D 45/00 (2006.01)

(71) KRAKODLEW SPÓŁKA AKCYJNA, Kraków

(72) PIOTROWSKI KRZYSZTOF; ZEGARTOWSKI ANDRZEJ; 

MIREK PIOTR

(54) Układ odzysku ciepła z krzepnących metalowych 
odlewów wielkogabarytowych i wykorzystania 
go do nagrzewania form odlewniczych

(57) Na wejściu układu zamontowany jest wentylator (1), połączo-

ny z obiegowym przewodem powietrznym układ - atmosfera, któ-

rego odnoga połączona jest z wymiennikiem ciepła (2) i stanowi 

wylot powietrza do atmosfery. Druga odnoga jest połączona po-

przez wymiennik ciepła (2) z przewodem gorącej mieszanki powie-

trze - para wodna (16), przyłączonym drugim końcem do wylotu na-

grzewnicy (12) formy odlewniczej (6). Pompa wodna (3) połączona 

jest ze zbiornikiem czynnika roboczego (4), a wymiennik ciepła (2) 

połączony jest poprzez kocioł szczytowy (5) ze zbiornikiem czyn-

nika roboczego (4) oraz z przewodem gorącego powietrza (14), 

w który włączona jest strumienica (8). Drugi koniec przewodu (14) 

przyłączony jest do zbiornika zalewowego (11) formy odlewni-

czej (6). W instalację powietrzną i wodną włączone są zawory steru-

jące (7) i zawór dozujący (9), połączone elektrycznie kablem wielo-

żyłowym (19) z elektronicznym modułem sterującym (13).

(9 zastrzeżeń)

A1 (21) 414676 (22) 2015 11 04

(51) B23K 9/32 (2006.01)

 B23K 9/173 (2006.01)

(71) KUŚMIERCZAK RAFAŁ AUTOMATYKA SPAWALNICTWO 

SERWIS, Łódź

(72) KUŚMIERCZAK  RAFAŁ

(54) Urządzenie do czyszczenia ręcznych palników 
spawalniczych i sposób czyszczenia ręcznych 
palników spawalniczych

(57) Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do śródoperacyj-

nego czyszczenia dysz ręcznych palników spawalniczych, sto-

sowanych do spawania elektrodą topliwą w osłonie gazowej, 

szczególnie metodą MIG lub MAG, oraz sposób śródoperacyjnego 

czyszczenia takich palników. Urządzenie składa się z podstawy (1), 

do której przymocowana jest rurowa obudowa (2), w której umiesz-

czona jest przesuwna tuleja kalibrująca (3), ustawiona w rurowej 

obudowie (2) na sprężynie naciskowej (4), opartej na podstawie (5) 

rurowej obudowy (2). Otwór wewnętrzny tulei kalibrującej (3) ma 

średnicę odpowiadającą średnicy zewnętrznej dyszy. W podsta-

wie (5) rurowej obudowy (2) współosiowo ze sprężyną nacisko-


