12 BIULETYN URZEDU

PATENTOWEGO Nr 10/2017

(71) TOWES SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) LITEWNICKI PAWEL

(54) Urzadzenie do wytwarzania sprezyn oraz sposéb
ksztattowania drutu

(57) Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wytwarzania
sprezyn z podawanego drutu, wyposazone w glowice (2), przez
ktéra drut (3) jest podawany na wodzik (1), zamocowany na pierw-
szym sterowanym suwaku (6a) oraz przynajmniej jedno dodatko-
we narzedzie ksztattujgce (5), zamocowane na drugim sterowanym
suwaku (6d), ksztattujace okreslony obszar drutu (3). Cecha szcze-
gdIng urzadzenia jest to, iz jest ono wyposazone w nagrzewnice
indukcyjna (4), przystosowang do podgrzewania lokalnie drutu (3)
w okreslonym obszarze, przed poddaniem tego obszaru ksztat-
towaniu za pomocy dodatkowego narzedzia ksztattujagcego (5).
Przedmiotem wynalazku jest réwniez sposob ksztattowania dru-
tu, w ktérym drut (3) przeprowadza sie przez gtowice (2) i podaje
na pierwszy wodzik (1), nadajac mu na zimno ksztatt sprezyny, za$
okredlony obszar drutu (3) ksztattuje sie za pomoca dodatkowego
narzedzia ksztattujacego (5). W sposobie okreslony obszar drutu (3)
przed ksztattowaniem za pomocg dodatkowego narzedzia ksztat-
tujgcego (5) poddaje sie miejscowo dziataniu zmiennego pola ma-
gnetycznego, generowanego przez nagrzewnice indukcyjng (4).

(7 zastrzezen)

Al (21) 414627 (22) 20151030
(51) B22C9/02(2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakow
(72) ZYCH JERZY STANISLAW

(54) Kanat odpowietrzajacy odlewnicze formy piaskowe
oraz sposob odpowietrzenia odlewniczych form
piaskowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kanat odpowietrzajacy odlew-

nicze formy piaskowe oraz sposéb odpowietrzenia odlewniczych
form piaskowych, majacych zastosowanie w odlewnictwie przy
wytwarzaniu odlewow ze stopow zelaza i stopéw metali niezela-
znych o srednich i duzych gabarytach. Zgtoszenie obejmuje tez

77

A-A
1

A s

x S
=+ g g

Y
§

I
TN

I

I
|

:_:_
sposéb odpowietrzania odlewniczych form piaskowych, charak-
teryzujacy sie tym, ze podczas wykonywania odlewniczej formy
piaskowej, tworzy sie w formie co najmniej jeden, jednostronnie
otwarty kanat (4) odpowietrzajacy, ktéry nie styka sie bezposrednio
z wneka formy (2), nastepnie, przygotowang wneke formy (2) zale-
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wa sie stopem zelaza/stopami metali niezelaznych, a wypetniajace
wneke formy (2) powietrze i wytworzone podczas procesu zale-
wania wneki formy (2) i nagrzewania masy formierskiej po zalaniu
gazy, wydostajg sie na zewnatrz formy poprzez powierzchnie wne-
ki formy (2) i cienka warstwa masy x, znajdujaca sie pomiedzy jed-
nostronnie otwartym kanatem (4) a powierzchnig wneki formy (2),
uchodza do pustego kanatu jednostronnie otwartego (4) i z niego
wydostaja sie na zewnatrz formy.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 414613 (22) 20151029

(51) B22D 30/00(2006.01)
B22D 41/015 (2006.01)
B22D 45/00 (2006.01)

(71) KRAKODLEW SPOEKA AKCYINA, Krakdw
(72) PIOTROWSKI KRZYSZTOF; ZEGARTOWSKI ANDRZEJ;
MIREK PIOTR

(54) Ukfad odzysku ciepta z krzepnacych metalowych
odlewéw wielkogabarytowych i wykorzystania
go do nagrzewania form odlewniczych

(57) Nawejsciu ukladu zamontowany jest wentylator (1), potaczo-
ny z obiegowym przewodem powietrznym uktad - atmosfera, kto-
rego odnoga potaczona jest z wymiennikiem ciepta (2) i stanowi
wylot powietrza do atmosfery. Druga odnoga jest potaczona po-
przez wymiennik ciepta (2) z przewodem goracej mieszanki powie-
trze - para wodna (16), przytaczonym drugim koricem do wylotu na-
grzewnicy (12) formy odlewniczej (6). Pompa wodna (3) potgczona
jest ze zbiornikiem czynnika roboczego (4), a wymiennik ciepfa (2)
pofaczony jest poprzez kociot szczytowy (5) ze zbiornikiem czyn-
nika roboczego (4) oraz z przewodem goracego powietrza (14),
w ktdry wigczona jest strumienica (8). Drugi koniec przewodu (14)
przytaczony jest do zbiornika zalewowego (11) formy odlewni-
czej (6). W instalacje powietrzng i wodng wigczone sg zawory steru-
jace (7) i zawor dozujacy (9), potaczone elektrycznie kablem wielo-
zytowym (19) z elektronicznym modutem sterujgcym (13).

(9 zastrzezen)

5
2
7
1
7

S ]

RSN 5
12 15 16 19

Al (21) 414676 (22) 201511 04

(51) B23K9/32(2006.01)
B23K 9/173 (2006.01)

(71)  KUSMIERCZAK RAFAE AUTOMATYKA SPAWALNICTWO
SERWIS, £6dz
(72) KUSMIERCZAK RAFAL

(54) Urzadzenie do czyszczenia recznych palnikéw
spawalniczych i sposéb czyszczenia recznych
palnikéw spawalniczych

(57) Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do srodoperacyj-
nego czyszczenia dysz recznych palnikdw spawalniczych, sto-
sowanych do spawania elektrody topliwg w ostonie gazowej,
szczegdlnie metoda MIG lub MAG, oraz sposéb srédoperacyjnego
czyszczenia takich palnikow. Urzadzenie sktada sie z podstawy (1),
do ktoérej przymocowana jest rurowa obudowa (2), w ktérej umiesz-
czona jest przesuwna tuleja kalibrujgca (3), ustawiona w rurowej
obudowie (2) na sprezynie naciskowej (4), opartej na podstawie (5)
rurowej obudowy (2). Otwor wewnetrzny tulei kalibrujacej (3) ma
srednice odpowiadajaca Srednicy zewnetrznej dyszy. W podsta-
wie (5) rurowej obudowy (2) wspotosiowo ze sprezyng nacisko-



