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(54) Aparat i sposoby dla procesu z ruchomym złożem 
aktywowanego żelaza

(57) Niniejszym ujawniono układy i sposoby do obróbki ścieków. 
W reaktorze z upakowanym złożem ruchomym może być stoso-
wane żelazo na zerowym stopniu utlenienia. Układ odzyskiwania 
nośnika może zawracać nośnik do reaktora.

(26 zastrzeżeń)
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(71) ZAKŁADY POMIAROWO-BADAWCZE ENERGETYKI 
ENERGOPOMIAR SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ 
ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ, Gliwice

(72) KOT ŁUKASZ MICHAŁ; LITWINOWICZ ANTONI

(54) Sposób usuwania amoniaku ze ścieków i kolumna 
strippingowa do usuwania amoniaku ze ścieków

(57) Przedmiotem zgłoszenia jest sposób usuwania amoniaku 
ze ścieków obejmujący: wstępne zwiększanie pH ścieków zanie-
czyszczonych (SCA); wprowadzanie strumienia ścieków zanieczysz-
czonych (SCA) do górnej części zbiornika strippingowego (21) ko-
lumny strippingowej (2) nad złożem rozdeszczającym (211); wpro-
wadzanie strumienia roboczej pary wodnej (RPW) w dolnej części 
zbiornika strippingowego (21) kolumny strippingowej (2); wywo-
łanie wznoszącego strumienia roboczej pary wodnej (RPW) przez 
złoże rozdeszczające (211) oraz przeciwnego względem niego 
opadającego strumienia oczyszczanych ścieków (SCA); odprowa-
dzanie strumienia roboczej pary wodnej (RPW) z zaabsorbowanym 
amoniakiem z górnej części zbiornika strippingowego (21) kolumny 
strippingowej (2); i odprowadzanie strumienia ścieków oczyszczo-
nych (SCO) z dolnej części zbiornika strippingowego (21) kolumny 
strippingowej (2); który charakteryzuje się tym, że w pierwszym eta-
pie pH ścieków zanieczyszczonych zwiększa się do wartości z prze-
działu od pH 8.0 do 9.5, korzystnie od pH 8.5 do 9.0, korzystnie z uży-
ciem NaOH jako substancji korygującej; roboczą parę wodną (RPW) 
generuje się poprzez wrzenie ścieków oczyszczonych (SCO) zgro-
madzonych w zbiorniku zasilającym (22), którego górny wylot jest 
bezpośrednio połączony z dolnym wlotem zbiornika strippingo-
wego (211) kolumny strippingowej (2), przy czym wrzenie to jest 
osiągane poprzez podgrzewanie ścieków oczyszczonych (SCO) 
po zbiorniku strippingowym w zbiorniku zasilającym (22) strumie-
niem pierwotnej pary wodnej (PPW) wprowadzanym poprzez bar-
botaż poniżej lustra ścieków oczyszczonych (SCO). Wprowadzanie 
strumienia roboczej pary wodnej do zbiornika strippingowego (21) 
następuje bezpośrednio ze zbiornika zasilającego (22) poprzez dol-
ny wlot zbiornika strippingowego (21). Przedmiotem zgłoszenia jest 
także kolumna strippingowa do usuwania amoniaku ze ścieków.

(16 zastrzeżeń)
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(54) Sposób hydrotermicznego uwęglania odpadów 
organicznych

(57) Sposób hydrotermicznego uwęglania odpadów organicz-
nych prowadzi się z zastosowaniem oleju grzewczego, pracujące-
go w obiegach wysokotemperaturowym i średniotemperaturo-
wym, co najmniej trzech reaktorów, ogrzewanych jednym z obie-
gów na zmianę, oraz odparowywacza, ogrzewanego obiegiem 
średniotemperaturowym. W danym cyklu pracy reaktor, aktualnie 
opróżniony, wypełnia się surowcem, który miesza się, doprowadza 
do wrzenia i podgrzewa, by na koniec cyklu przełączyć ogrzewa-
nie na obieg wysokotemperaturowy, natomiast z odparowywacza, 
aktualnie wypełnionego, wysysa się parę wodną, dla osuszenia 
węglowego produktu uwęglania, zaś w pozostałych reaktorach, 
ogrzewanych obiegiem wysokotemperaturowym, prowadzi się 
proces hydrotermicznego uwęglania, przy czym z najdłużej pra-
cującego upuszcza się mieszaninę gazową, ogrzewając nią obieg 
średniotemperaturowy z wykropleniem wody, by na koniec cyklu 
opróżnić go z mieszaniny poreakcyjnej do odparowywacza i prze-
łączyć ogrzewanie na obieg średniotemperaturowy.

(4 zastrzeżenia)
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(54) Zastosowanie polistyrenu wysokoudarowego (HIPS) 
jako dodatku w wyrobach z autoklawizowanego 
betonu komórkowego

(57) Zastosowanie polistyrenu wysokoudarowego (HIPS) jako 
dodatku w wyrobach z autoklawizowanego betonu komórko-
wego, zawierającego piasek oraz gips, cement, wapno i wodę, 
wykonanego w technologii SW, charakteryzuje się tym, że stosuje 
się pulweryzowany polistyren wysokoudarowy (HIPS), który sta-
nowi 5 - 50% masy piasku i gipsu, korzystnie 10 - 30%. Korzyst-
nie, stosuje się polistyren wysokoudarowy o frakcji w przedziale 
500 - 750 μm.

(2 zastrzeżenia)


