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(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakéw;
ZAKEADY MAGNEZYTOWE ROPCZYCE SPOtKA
AKCYINA, Ropczyce

(72) SZCZERBA JACEK; MADEJ DOMINIKA; LIS JERZY,
GRABOWY MAREK; STOCH PAWEL;
PROROK RYSZARD

(54) Sposob wytwarzania wysokoogniotrwatego
tworzywa

(57) Sposéb  wytwarzania wysokoogniotrwatego  tworzywa
polega na tym, Zze uprzednio otrzymane pétprodukty w postaci
brykietéw z cyrkonianu wapnia w ilosci 5 - 95% masowych oraz
stabilizowanego jonami magnezu tlenku cyrkonu w ilosci 5 - 95%
masowych poddaje sie wstepnemu rozdrobnieniu do uziarnienia
ponizej 2 mm, nastepnie mieleniu na mokro. Uzyskang zawiesine
proszku poddaje sie suszeniu i granulagji, po czym formuje sie
ksztattki z otworem przelotowym stosujac prasowanie jednoosio-
we z ewentualnym dogeszczaniem izostatycznym, a uzyskany wy-
réb wypala sie w temperaturze 1600 - 1800°C. Cyrkonian wapnia
w postaci ksztattek otrzymuje sie na drodze wspdlnego przemiatu
kamienia wapiennego z tlenkiem cyrkonu, wprowadzanym w ilosci
zapewniajacej petne przereagowanie tlenku wapnia na cyrkonian
wapnia, po czym z mlewa formuje sie ksztattki, ktére poddaje sie
dwustopniowej obrébce termicznej. Pierwszy etap obrébki polega
na kalcynacji w temperaturze 1000 - 1200°C, a drugi na wypalaniu
w temperaturze 1650 - 1800°C lub topieniu w temperaturze powy-
7ej 2345°C. Natomiast stabilizowany jonami magnezu tlenek cyrko-
nu otrzymuje sie poprzez poddanie mieszaniny tlenkéw cyrkonu
i magnezu wypaleniu w temperaturze powyzej 1700°C lub topieniu
w temperaturze powyzej 2700°C, przy czym MgO wprowadza sie
w ilosci 10 - 15% molowych w stosunku do masy ZrO,.
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(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakéw;
ZAKEADY MAGNEZYTOWE ROPCZYCE SPOEKA
AKCYINA, Ropczyce

(72) SZCZERBA JACEK; MADEJ DOMINIKA;
PEDZICH ZBIGNIEW; GRABOWY MAREK;
BRADECKI ARTUR; WISNIEWSKA KLAUDIA

(54) Sposéb wytwarzania zwartego
wysokoogniotrwatego tworzywa z masy
perowskitowo-peryklazowej

(57) Sposéb wytwarzania zwartego wysokoogniotrwatego two-
rzywa z masy perowskitowo-peryklazowej charakteryzuje sie tym,
Ze dolomit o f3cznej zawartosci domieszek ponizej 0,2% masowych
i techniczny tlenek cyrkonu, odwazone sa w ilosci zapewniajacej
petne przereagowanie tlenku wapnia na cyrkonian wapnia i otrzy-
manie tworzywa o stosunku molowym tlenkéw MgO:.Ca0:.ZrO,
wynoszacym odpowiednio 1:1:1 - 1,01. Miesza sie je przez wspdl-
ny przemiat, po czym z mlewa formuje sie ksztattki, ktére podda-
je sie dwustopniowe]j obrébce termicznej. W pierwszym etapie
obrébki ksztattki poddaje sie kalcynacji w zakresie temperatur
1000 - 1200°C, a w drugim kalcynat dolomitowo-cyrkonowy pod-
daje sie wypalaniu w temperaturze od 1600°C do 1700°C lub to-
pieniu w elektrycznym piecu tukowym w temperaturze powyzej
2050°C. Otrzymany poétprodukt w postaci masy perowskitowo-pe-
ryklazowej wstepnie rozdrabnia sie do uziarnienia ponizej 2 mm,
a nastepnie miele na mokro, a uzyskang zawiesine proszku, suszy
i granuluje. Z granulatu formuje sie na drodze prasowania jedno-
osiowego i ewentualnie dogeszczania izostatycznego elementy
z otworem przelotowym, ktére wypala sie jednostopniowo w tem-
peraturze 1600 - 1700°C.
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(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakdw;
ZAKELADY MAGNEZYTOWE ROPCZYCE SPOLKA
AKCYINA, Ropczyce

(72) SZCZERBA JACEK; MADEJ DOMINIKA;
BUCKO MIROStAW; GRABOWY MAREK;
BRADECKI ARTUR; JASTRZEBSKA ILONA

(54) Sposoéb wytwarzania zwartego
wysokoogniotrwatego tworzywa

(57) Sposéb wytwarzania zwartego wysokoogniotrwatego two-
rzywa polega na tym, ze dolomit o facznej zawartosci domieszek
ponizej 0,2% masowych miesza sie przez wspélny przemiat z tech-
nicznym tlenkiem cyrkonu wprowadzanym w ilosci zapewniajacej
catkowite przereagowanie tlenku wapnia, pochodzacego z rozkta-
du dolomitu, na cyrkonian wapnia oraz uzyskanie w tworzywie
tlenku cyrkonu, ktory jest stabilizowany tlenkiem magnezu w ilo-
$ci 10 - 15% molowych, a takze wolnego tlenku magnezu w ilosci
15 - 45% masowych. Nastepnie z mlewa formuje sie brykiety, ktére
poddaje sie dwustopniowej obrébce termicznej. W pierwszym
etapie obrobki brykiety poddaje sie kalcynacji w zakresie tempe-
ratur 1000 - 1200°C. W drugim kalcynat dolomitowo-cyrkonowy
poddaje sie wypalaniu w temperaturze od 1650°C do 1800°C lub
topieniu w temperaturze powyzej 2100°C. Otrzymany pdtprodukt
wstepnie rozdrabnia sie do uziarnienia ponizej 2 mm, a nastepnie
miele na mokro. Uzyskana w ten sposéb zawiesine proszku suszy
sie i granuluje, po czym z granulatu formuje sie na drodze praso-
wania jednoosiowego i ewentualnie dogeszczania izostatycznego
ksztattki z otworem przelotowym, ktére wypala sie jednostopnio-
wo w temperaturze 1600 - 1800°C.
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(71)  POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
(72) WISNIEWSKI PAWEL; MAEK MARCIN;
MIZERA JAROStAW; KURZYDEOWSKI KRZYSZTOF JAN

(54) Lejna mieszanina formierska do produkcji warstw
ceramicznych form odlewniczych

(57) Lejna mieszanina formierska do produkgji warstw ceramicz-
nych form odlewniczych charakteryzuje sie tym, ze sktada sie
z osnowy w postaci proszkow Al,O; o dwoch wielkosciach cza-
stek: 030mesh i 200mesh albo 030mesh i 325mesh albo 200mesh
i 325mesh dodawanych w proporcjach odpowiednio 50% - 50%
wagowych albo 35% - 65% wagowych albo 65% - 35% wagowych,
spoiwa gtéwnego w postaci wodnego nanokompozytu zawieraja-
cego koloidalny Al,O; o $redniej wielkosci czastek 5 nm - 100 nm
i zawartosci AlL,O; 40% wagowych, jednego spoiwa dodatko-
wego wybranego z grupy: wodorozpuszczalny poli(alkohol wi-
nylowy) albo glikol poli(etylenowy) albo metyloceluloza o lep-
kosci 20 - 5000 mPa - s albo karboksymetyloceluloza o lepkosci
20-3000 mPa s albo dekstryna o lepkosci 20 - 4000 mPa « s albo wo-
dorozcienczalna dyspersja polimerowa poli@krylowa) albo dyspersja
polimerowa poli(winylowa) albo dyspersja poli(uretanowa) w ilosci
6% - 15% objetosciowo w stosunku do ilosci spoiwa gtéwnego, $rod-
ka przeciwpiennego w ilo$ci 0,010 - 0,075% objetosciowo w stosunku
do ilosci dwoch spoiw, srodka zwilzajgcego w ilosci 0,010 - 0,075%
objetosciowo w stosunku do ilosci dwoch spoiw, przy czym udziat
fazy statej wynosi 60 - 80% wagowych a udziat mieszaniny prosz-
kéw o roznej wielkosci czastek Al,O; wylicza sie ze wzoru, gdzie:
m_ - masa mieszaniny proszkow o réznej wielkosci czastek AlLO;
stanowiacych osnowe, m, - masa wodnego nanokompozytu zawie-
rajacego koloidalny Al,O; stanowigcego spoiwo gtdwne oraz spoiwa
dodatkowego, FL - udziat % mieszaniny proszkdw o réznej wielkosci
czastek Al, O, stanowigcych osnowe, przy czym do obliczer: zaktada



