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(54) Sposob pomiaru deformacji czesci sktadowych
woskowego zestawu modelowego i uktad
do pomiaru deformacji czesci sktadowych
woskowego zestawu modelowego

(57) Sposdb pomiaru deformacji elementoéw woskowego zesta-
wu modelowego i uktad do pomiaru deformacji elementéw wo-
skowego zestawu modelowego, przeznaczonego do wytwarzania
ceramicznych zamknietych form odlewniczych w procesie precy-
zyjnego odlewania metoda traconego tworzywa, w ktérym wyko-
rzystuje sie metody optycznego, przestrzennego skanowania oraz
urzadzenie komputerowe do przetwarzania sygnatéw mierzonych,
charakteryzuje sie tym, ze wytworzony woskowy zestaw modelo-
wy skanuje sie za pomoca skanera optycznego, nastepnie dane
pomiarowe dostarcza sie do modutu przetwarzania danych pomia-
rowych, gdzie sa przetworzone na obraz tréjwymiarowy, nastepnie
dane przesyfa sie do modutu poréwnywania danych i wnioskowa-
nia, nastepnie na woskowy zestaw modelowy nakfada sie n warstw
ceramiki, a po kazdym z n proceséw naktadania ceramiki, zestaw
jest skanowany za pomocg skanera optycznego, a dane pomiaro-
we dostarcza sie do modutu przetwarzania danych pomiarowych,
gdzie s3 przetworzone na obraz tréjwymiarowy, kolejno, dane te
s przesytane do modutu poréwnywania danych i wnioskowania,
gdzie poréwnuje sie obrazy zestawu modelowego i wytworzo-
nej na nim ceramicznej formy odlewniczej poprzez ich natozenie,
z uwzglednieniem sposobu bazowania z wykorzystaniem obsza-
réw wspolnych - misy ceramicznej z naniesionym znacznikiem,
korzystnie rysy, wyznaczajac réznice miedzy obrazami, nastepnie
wykonywane sg przekroje inspekcyjne w ptaszczyznie X-Y zestawu
modelowego.

(4 zastrzezenia)

AT (21) 411050 (22) 201501 23

(51) GO1B 11/00(2006.01)
GO1B 11/06 (2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakdw
(72) ZABA KRZYSZTOF; NOWAK STANIStAW;
KWIATKOWSKI MICHAL; NOWOSIELSKI MACIEJ;
KITA PAWEL

(54) Sposoéb pomiaru rozktadu grubosci scianki
ceramicznej zamknietej formy odlewniczej i uktad
do pomiaru rozktadu grubosci scianki ceramicznej
zamknietej formy odlewniczej

(57) Zgtoszenie dotyczy sposobu pomiaru rozktadu grubosci
dcianki ceramicznej zamknietej formy odlewniczej i uktadu do po-
miaru rozktadu grubosci scianki ceramicznej zamknietej formy
odlewniczej, w kolejnych etapach jej wytwarzania, przeznaczonej
do procesu precyzyjnego odlewania metodg traconego tworzy-
wa. W sposobie tym wykorzystuje sie metody optycznego, prze-
strzennego skanowania oraz urzadzenie komputerowe do prze-
twarzania sygnatéw mierzonych. Sposéb charakteryzuje sie tym,
Ze wytworzony woskowy zestaw modelowy skanuje sie za pomoca
skanera optycznego (1). Nastepnie dane pomiarowe dostarcza sie
do modutu przetwarzania danych pomiarowych (5), gdzie sg prze-
tworzone na obraz trojwymiarowy. Dane przesyta sie do modutu
poréwnywania danych i wnioskowania (6), a na woskowy zestaw
modelowy naktada sie n warstw ceramiki. Po kazdym z n proceséw
nakfadania ceramiki, zestaw jest skanowany za pomoca skanera
optycznego (1), a dane pomiarowe dostarcza sie do modutu prze-
twarzania danych pomiarowych (5), gdzie s3 przetworzone na ob-
raz tréjwymiarowy. Nastepnie dane te s3 przesytane do modutu
poréwnywania danych i wnioskowania (6), gdzie poréwnuje sie
obrazy zestawu modelowego i wytworzonej na nim ceramicznej
formy odlewniczej poprzez ich natozenie, z uwzglednieniem spo-
sobu bazowania z wykorzystaniem obszarow wspoélnych tj. misy
ceramicznej z naniesionym znacznikiem. Rysy wyznaczajg roéznice
miedzy obrazami, stanowigc grubos$¢ scianki wielowarstwowej
ceramicznej formy odlewniczej, gdzie nastepnie uzyskany rozkfad
grubosci $cianki poréwnuije sie z wzorcowym rozktadem grubosci.

(4 zastrzezenia)
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Al (21) 411106  (22) 201501 30

(51) GO1G 11/00(2006.01)
B65G 23/22 (2006.01)

(71) PRZEMYStOWY INSTYTUT AUTOMATYKI | POMIAROW
PIAP, Warszawa

(72) KAMINSKI MARCIN; MACIAG MAREK;
TRZCINKA KRZYSZTOF; WINIARSKI WOJCIECH

(54) Przyrzad do pozycjonowania elementéw uktadu
bezkontaktowego przeniesienia napedu

(57) Przyrzad do pozycjonowania elementéw ukladu bezkon-
taktowego przeniesienia napedu w wadze dynamicznej do prze-
nosnika tasmowego modutu wazacego, sktadajacego sie z za-
mocowanego na wsporniku, silnika napedowego, na osi ktérego
jest osadzony element sprzegfa magnetycznego, ktérego drugi
element jest osadzony na watku przenos$nika tasmowego, sktada
sie z dwdch wspétosiowych elementéw centrujacych (5, 6), usytu-
owanych na elemencie (2) sprzegta magnetycznego osadzonym
na watku (1) przenosnika tasmowego (7), ktérego drugi element (3)
jest osadzony na watku silnika (8), przy czym elementy centrujace (5,
6) s3 wykonane z elastycznego, nie magnetycznego materiatu.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 411108 (22) 201501 30

(51) GO1G 11/00(2006.01)
B65G 23/22 (2006.01)

(71) PRZEMYSLOWY INSTYTUT AUTOMATYKI | POMIAROW
PIAP. Warszawa

(72) KAMINSKI MARCIN; MACIAG MAREK;
TRZCINKA KRZYSZTOF; WINIARSKI WOJCIECH;
SZEWCZYK ROMAN; MISIEWICZ TOMASZ;
SANCELEWICZ TOMASZ

(54) Waga dynamiczna z przenosnikiem tasmowym

(57) Waga dynamiczna z przenosnikiem tasmowym przeno-
szacego wazone obiekty do modutu wazacego usytuowanego



