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okreslonego poziomu zuzycia energii wytacza odbiorniki energii
na okresy czasu t, j,..togy-
(13 zastrzezery)

Al (21) 411065 (22) 201501 26
51) F24H 1/14(2006.01)
1

) WOZNY JACEK JERZY, Gatow
2) WOZNY JACEK JERZY

54) Przeptywowy podgrzewacz cieczy

(57) Przedmiotem wynalazku jest przeptywowy podgrzewacz
cieczy, zawierajacy zespot grzejny, przeznaczony w szczegdlnosci
do podgrzewania medium pomp ciepfa. Podgrzewacz ma we-
wnatrz tulei (W) umieszczony co najmniej jeden centralny element
grzewczy (D). Kazdy centralny element grzewczy (D) jest sprzezony
elektrycznie z jednym otaczajacym obudowe (U) pfaszczem grzew-
czym (E). Tuleja (W) potaczona jest z cylindryczng obudowg (U)
co najmniej dwiema przegrodami (Q) rozmieszczonymi symetrycz-
nie wzdtuz promieni. Ponadto przy kré¢cu doptywowym zamonto-
wany jest wejsciowy czujnik temperatury, zas przy kréccu odptywo-
wym (W) zamontowany jest wyjsciowy czujnik temperatury.

(2 zastrzezenia)
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Al (21) 416701

(51) F41G 3/22
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F41G 5/26

(86) 20130410  PCT/IB2013/052841
(87) 20141016  WO14/167382

(71)  ASELSAN ELEKTRONIK SANAY! VE TICARET ANONIM
SIRKETI, ANKARA, TR
(72) KABA UTKU, TR

(54) System i sposéb kompensowania opdznien
czasowych w systemach broni palnej

(57) Niniejszy wynalazek dotyczy systemu (1) i sposobu kompen-
sowania opdznien czasowych w systemach broni palnej gdzie kom-
pensuje sie nieznane opdZnienia czasowe w faczu przesytowym
linii celowania pomiedzy jednostka celowania w obiekt a syste-
mem broni palnej. Wynalazek dotyczacy systemu kompensowania
opo6Znien czasowych w systemach (1) broni palnej w szczegdlnosci
zawiera co najmniej jedng platforme (2) ktéra zapewnia potrzeb-
na mobilnos¢ i podtrzymuje system (21) broni palnej zapewniajac
potrzebng site ognia, co najmniej jedng jednostke (3) celowania
w obiekt ktéra znajduje sie na platformie (2) i ktora umozliwia
monitorowanie celow i zwigzywanie sie z celami oraz co najmniej
jedna jednostke (4) wskazujgca ktora korzystnie jest zamocowana
na lufie jednej z broni palnych systemu (21) broni palnej na plat-
formie (2) i ktéra zapewnia wskazywanie celéw, co najmniej jedna
jednostke (5) nawigacji ktéra dostarcza predkos¢ katowa i liniowa
oraz wartosci platformy (2), co najmniej jeden dalmierz (6) ktéry do-
starcza warto$¢ odlegtosci od platformy do celu, co najmniej jedng
jednostke sterujgca (7) ktéra gromadzi dane dostarczane przez jed-
nostke (3) celowania w obiekt, jednostke (5) nawigacji i dalmierz (6)
oraz wykonuje dziatania na zgromadzonych danych.

(10 zastrzezeri)
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Al (21) 411041  (22) 201501 23

(51) F42B 12/04(2006.01)
F42B 12/06 (2006.01)

1) POLITECHNIKA GDANSKA, Gdarisk
2) EJSMONT JERZY; SWIECZKO-ZUREK BEATA

54) Pocisk, zwhaszcza do amunicji snajperskiej

(57) Pocisk, zwiaszcza do amunicji snajperskiej w postaci bimeta-
licznego ukfadu, charakteryzuje sie tym, ze jego czes¢ przednia (1)
wykonana jest z metalu lub stopu metali, o duzej gestosci takiego
jak: miedz, braz lub mosiadz, a cze$¢ tylna (2) wykonana jest z meta-
lu lub stopu metali o matej gestosci i duzej odpornosci na wysokie
temperatury takich jak aluminium lub tytan, przy czym ciezar po-
cisku jest tak ustalony, ze srodek ciezkosci (3) znajduje sie w czesci
przedniej (1) przed srodkiem naporu (4).

(1 zastrzezenie)
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Al (21) 411049 (22) 201501 23

(51) GO1B 11/00(2006.01)
GO1B 11/16 (2006.01)

(71) AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakow
(72) ZABA KRZYSZTOF, NOWAK STANISEAW;
KWIATKOWSKI MICHAL; NOWOSIELSKI MACIEJ;
KITA PAWEL
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(54) Sposob pomiaru deformacji czesci sktadowych
woskowego zestawu modelowego i uktad
do pomiaru deformacji czesci sktadowych
woskowego zestawu modelowego

(57) Sposdb pomiaru deformacji elementoéw woskowego zesta-
wu modelowego i uktad do pomiaru deformacji elementéw wo-
skowego zestawu modelowego, przeznaczonego do wytwarzania
ceramicznych zamknietych form odlewniczych w procesie precy-
zyjnego odlewania metoda traconego tworzywa, w ktérym wyko-
rzystuje sie metody optycznego, przestrzennego skanowania oraz
urzadzenie komputerowe do przetwarzania sygnatéw mierzonych,
charakteryzuje sie tym, ze wytworzony woskowy zestaw modelo-
wy skanuje sie za pomoca skanera optycznego, nastepnie dane
pomiarowe dostarcza sie do modutu przetwarzania danych pomia-
rowych, gdzie sa przetworzone na obraz tréjwymiarowy, nastepnie
dane przesyfa sie do modutu poréwnywania danych i wnioskowa-
nia, nastepnie na woskowy zestaw modelowy nakfada sie n warstw
ceramiki, a po kazdym z n proceséw naktadania ceramiki, zestaw
jest skanowany za pomocg skanera optycznego, a dane pomiaro-
we dostarcza sie do modutu przetwarzania danych pomiarowych,
gdzie s3 przetworzone na obraz tréjwymiarowy, kolejno, dane te
s przesytane do modutu poréwnywania danych i wnioskowania,
gdzie poréwnuje sie obrazy zestawu modelowego i wytworzo-
nej na nim ceramicznej formy odlewniczej poprzez ich natozenie,
z uwzglednieniem sposobu bazowania z wykorzystaniem obsza-
réw wspolnych - misy ceramicznej z naniesionym znacznikiem,
korzystnie rysy, wyznaczajac réznice miedzy obrazami, nastepnie
wykonywane sg przekroje inspekcyjne w ptaszczyznie X-Y zestawu
modelowego.

(4 zastrzezenia)

AT (21) 411050 (22) 201501 23

(51) GO1B 11/00(2006.01)
GO1B 11/06 (2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakdw
(72) ZABA KRZYSZTOF; NOWAK STANIStAW;
KWIATKOWSKI MICHAL; NOWOSIELSKI MACIEJ;
KITA PAWEL

(54) Sposoéb pomiaru rozktadu grubosci scianki
ceramicznej zamknietej formy odlewniczej i uktad
do pomiaru rozktadu grubosci scianki ceramicznej
zamknietej formy odlewniczej

(57) Zgtoszenie dotyczy sposobu pomiaru rozktadu grubosci
dcianki ceramicznej zamknietej formy odlewniczej i uktadu do po-
miaru rozktadu grubosci scianki ceramicznej zamknietej formy
odlewniczej, w kolejnych etapach jej wytwarzania, przeznaczonej
do procesu precyzyjnego odlewania metodg traconego tworzy-
wa. W sposobie tym wykorzystuje sie metody optycznego, prze-
strzennego skanowania oraz urzadzenie komputerowe do prze-
twarzania sygnatéw mierzonych. Sposéb charakteryzuje sie tym,
Ze wytworzony woskowy zestaw modelowy skanuje sie za pomoca
skanera optycznego (1). Nastepnie dane pomiarowe dostarcza sie
do modutu przetwarzania danych pomiarowych (5), gdzie sg prze-
tworzone na obraz trojwymiarowy. Dane przesyta sie do modutu
poréwnywania danych i wnioskowania (6), a na woskowy zestaw
modelowy naktada sie n warstw ceramiki. Po kazdym z n proceséw
nakfadania ceramiki, zestaw jest skanowany za pomoca skanera
optycznego (1), a dane pomiarowe dostarcza sie do modutu prze-
twarzania danych pomiarowych (5), gdzie s3 przetworzone na ob-
raz tréjwymiarowy. Nastepnie dane te s3 przesytane do modutu
poréwnywania danych i wnioskowania (6), gdzie poréwnuje sie
obrazy zestawu modelowego i wytworzonej na nim ceramicznej
formy odlewniczej poprzez ich natozenie, z uwzglednieniem spo-
sobu bazowania z wykorzystaniem obszarow wspoélnych tj. misy
ceramicznej z naniesionym znacznikiem. Rysy wyznaczajg roéznice
miedzy obrazami, stanowigc grubos$¢ scianki wielowarstwowej
ceramicznej formy odlewniczej, gdzie nastepnie uzyskany rozkfad
grubosci $cianki poréwnuije sie z wzorcowym rozktadem grubosci.

(4 zastrzezenia)
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Al (21) 411106  (22) 201501 30

(51) GO1G 11/00(2006.01)
B65G 23/22 (2006.01)

(71) PRZEMYStOWY INSTYTUT AUTOMATYKI | POMIAROW
PIAP, Warszawa

(72) KAMINSKI MARCIN; MACIAG MAREK;
TRZCINKA KRZYSZTOF; WINIARSKI WOJCIECH

(54) Przyrzad do pozycjonowania elementéw uktadu
bezkontaktowego przeniesienia napedu

(57) Przyrzad do pozycjonowania elementéw ukladu bezkon-
taktowego przeniesienia napedu w wadze dynamicznej do prze-
nosnika tasmowego modutu wazacego, sktadajacego sie z za-
mocowanego na wsporniku, silnika napedowego, na osi ktérego
jest osadzony element sprzegfa magnetycznego, ktérego drugi
element jest osadzony na watku przenos$nika tasmowego, sktada
sie z dwdch wspétosiowych elementéw centrujacych (5, 6), usytu-
owanych na elemencie (2) sprzegta magnetycznego osadzonym
na watku (1) przenosnika tasmowego (7), ktérego drugi element (3)
jest osadzony na watku silnika (8), przy czym elementy centrujace (5,
6) s3 wykonane z elastycznego, nie magnetycznego materiatu.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 411108 (22) 201501 30

(51) GO1G 11/00(2006.01)
B65G 23/22 (2006.01)

(71) PRZEMYSLOWY INSTYTUT AUTOMATYKI | POMIAROW
PIAP. Warszawa

(72) KAMINSKI MARCIN; MACIAG MAREK;
TRZCINKA KRZYSZTOF; WINIARSKI WOJCIECH;
SZEWCZYK ROMAN; MISIEWICZ TOMASZ;
SANCELEWICZ TOMASZ

(54) Waga dynamiczna z przenosnikiem tasmowym

(57) Waga dynamiczna z przenosnikiem tasmowym przeno-
szacego wazone obiekty do modutu wazacego usytuowanego



