
Nr  14  (1109)  2016 BIULETYN  URZĘDU  PATENTOWEGO 43

się tarczę (1) z kuwety i chłodzi się tarczę (1) z indem do tempe-

ratury poniżej 28°C. Do części (2) środkowej wprasowuje się selen 

w postaci pudru.

(1 zastrzeżenie)

A1 (21) 410836 (22) 2014 12 31

(51) H01M 2/16 (2006.01)

 B29C 59/14 (2006.01)

(71) ZAMEL SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ 

ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ, Pszczyna

(72) DZIDA WOJCIECH

(54) Sposób i urządzenie do ciągłej modyfi kacji 
powierzchni membrany polimerowej stosowanej 
w akumulatorach litowo-jonowych

(57) Sposób ciągłej modyfi kacji powierzchni membrany poli-

merowej stosowanej w akumulatorach litowo-jonowych polega 

na tym, że membrana polimerowa (50) podlega obustronnej mo-

dyfi kacji poprzez oddziaływanie plazmy generowanej w reaktorze 

plazmowym (1) przez ciągły jednostajny jej przesuw pomiędzy 

górnym zespołem elektrod walcowych (G) w górnej strefi e od-

działywania plazmy i pomiędzy dolnym zespołem elektrod wal-

cowych (D) w dolnej strefi e oddziaływania plazmy z prędkością 

liniową od 1 do 500 mm/s. Przy czym proces modyfi kacji odby-

wa się w mieszaninie gazów roboczych zawierających prekursor 

polimeryzacji i gaz nośny przy ciśnieniu całkowitym w komorze 

próżniowej (3) od 1 do 300 Pa. Z kolei pomiędzy ujemnymi elek-

trodami walcowymi (13) i dodatnimi elektrodami walcowymi (14) 

w dolnej strefi e oddziaływania plazmy (Pd) i w górnej strefi e od-

działywania plazmy (Pg) następują wyładowania jarzeniowo-barie-

rowe o częstotliwości od 10 do 150 kHz modulowane regulowa-

nym przebiegiem prostokątnym o częstotliwości od 10 do 1000  Hz 

oraz o regulowanym wypełnieniu od 5 do 95%. Urządzenie w ko-

morze próżniowej (3) reaktora plazmowego (1) charakteryzuje się 

tym, że na płycie głównej (12) usytuowany jest układ przesuwu, 

a do płyty głównej (12), zamocowana jest płyta montażowa z ukła-

dem napędowym. Przy czym układ przesuwu składa się z górnego 

zespołu elektrod walcowych (G) oraz dolnego zespołu elektrod 

walcowych (D), każdy zespół elektrod walcowych (D) i (G) składa 

się z ujemnej elektrody walcowej (13) i dodatniej elektrody walco-

wej (14), natomiast symetrycznie w komorze próżniowej (3) osa-

dzone są obrotowo cztery rolki pomocnicze (16) i (16a), dwie rolki 

napędowe (17) i (17a), dwie rolki naciągu (18) i (18a) z czujnikami 

położenia kątowego oraz rolka zdawcza (19) i rolka odbiorcza (19a). 

Z kolei w układzie napędowym, rolka zdawcza (19) i rolka odbior-

cza (19a) wyposażone są w niezależne serwosilniki z przekładniami, 

a ujemne elektrody walcowe (13) i dodatnie elektrody walcowe (14) 

oraz rolki napędowe (17) i (17a) na swych końcach wyposażone 

są w koła zębate sprzężone ze sobą mechanicznie pętlą łańcucho-

wą, która wyposażona jest w napinacz łańcucha oraz w napędo-

we koło zębate i w ślizg stabilizacyjny. Natomiast napędowe koło 

zębate ma zabudowany na swej osi serwosilnik z przekładnią. Nad 

górnym zespołem elektrod walcowych (G) oraz nad dolnym zespo-

łem elektrod walcowych (D) znajdują się wloty gazów roboczych 

połączone przewodami z kontrolerem dozowania gazów robo-

czych. Z kolei w dolnej części komory próżniowej (3) usytuowany 

jest otwór połączony z pompą próżniową, a ujemne elektrody 

walcowe (13) oraz dodatnie elektrody walcowe (14) wyposażone 

są w układ chłodzący.

(8 zastrzeżeń)

A1 (21) 410775 (22) 2014 12 23

(51) H01M 4/90 (2006.01)

 H01M 8/10 (2006.01)

(71) AKADEMIA GÓRNICZO-HUTNICZA 

IM. STANISŁAWA STASZICA W KRAKOWIE, Kraków

(72) DUDEK MAGDALENA

(54) Materiał anodowy o podwyższonej odporności 
na działanie związków siarki dla stałotlenkowych 
ogniw paliwowych z bezpośrednim utlenianiem 
węgla

(57) Wynalazek dotyczy materiału anodowego o podwyższonej 

odporności na działanie związków siarki dla stałotlenkowych ogniw 

paliwowych z bezpośrednim utlenianiem węgla. Materiał anodo-

wy stanowi kompozyt zawierający cząstki stopu metalicznego 

o składzie Ni0,85–Fe0,15-x–Tix, gdzie x wynosi od 0,01 do 0,05, które 

są rozprowadzone w osnowie trójskładnikowego roztworu stałe-

go o składzie Ce0,8Sm0,2-yPryO1,9, gdzie y wynosi od 0,05 do 0,10. 

Udział cząstek stopu metalicznego w materiale anodowym wynosi 

od 20 do 50% wagowych. Korzystnie cząstki mają kształt kulisty, 

a ich średnica zawiera się w przedziale od 0,1 do 1,0 μm.

(2 zastrzeżenia)

A1 (21) 410778 (22) 2014 12 24

(51) H02B 1/28 (2006.01)

 H02B 1/50 (2006.01)

 H02G 3/08 (2006.01)

 H05K 5/00 (2006.01)

(71) CAMLIN TECHNOLOGIES POLAND LIMITED SPÓŁKA 

Z OGRANICZONĄ ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ, Kraków

(72) MANISTA CEZARY

(54) Osłona obudowy dzwonowej rozdzielająca 
skropliny

(57) Osłona obudowy dzwonowej rozdzielająca skropliny charak-

teryzuje się tym, że obudowa dzwonowa składa się z płyty sufi to-

wej (1), wykonanej z materiału elektroizolacyjnego i wewnętrznej 

płyty (2), zamontowanej pod sufi tem obudowy dzwonowej o ma-

sie termicznej niższej niż masa obudowy dzwonowej.

(1 zastrzeżenie)


