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Al (21) 410295 (22) 201411 28

(51) A63C5/07(2006.01)
A63C 5/075 (2006.01)
A63C 9/00(2012.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISt AWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakow

(72) CZUBAKPIOTR
(54) Zestaw sprezysty do narty alpejskiej
(57) Zestaw zawiera plyte sprezysta (1) oraz dwie prowadnice (3)
konrcow ptyty sprezystej (1). W strefie srodkowej ptyta sprezysta (1)
ma owiercenie dla $rub (2) mocujacych ptyte sprezysta (1) do pto-
zy. W kierunkach od wiagzar do obu koricow w ptycie sprezystej (1)
wykonane s3 symetryczne wzgledem wzdtuznej osi: wyciecia we-
wnetrzne (16) o zasadniczo prostokatnym ksztatcie i oddzielone po-
przecznymi mostkami (5) wyciecia widtowe (17), otwarte od strony
koncow ptyty sprezystej (1). Kazda z prowadnic (3) ma dwie wneki
suwliwie obejmujace przykrawedziowe ramiona (18) wycie¢ widto-
wych (17) oraz wykonane miedzy nimi otwory na $ruby (4) mocuja-
ce prowadnice (3) do ptozy.

(2 zastrzezenia)
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Al (21) 410329 (22) 201412 02

(51) BO1J31/22(2006.01)
CO7F 15/00 (2006.01)
C07C6/02(2006.01)

1) UNIWERSYTET WARSZAWSKI, Warszawa
(72) GRELA KAROL; SMOLEN MICHAL.

(54) Kompleksy rutenu, sposéb ich wytwarzania
oraz ich zastosowanie

(57) Przedmiotem wynalazku sg nowe kompleksy rutenu o wzo-
rze ogolnym 1. Wynalazek ujawnia takze sposobu otrzymywania
nowych komplekséw metali 0 wzorze ogdlnym 1 oraz ich zastoso-
wanie w reakcjach metatezy olefin.

(18 zastrzezen)
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Al (21) 410303 (22) 2014 11 28
(51) B0O7C 3/06 (2006.01)

(71) NO LIMIT SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72)

(54) System i urzadzenia dla odbierania posortowanych

elementéw z sortera poziomego dziatajacego

w petli ze zrzutami pochytymi dwupoziomowymi

w postaci zeslizgow
(57) Przedmiotem wynalazku jest system i urzadzenia do odbiera-
nia i kompletowania posortowanych elementéw z sortera ze zrzuta-
mi pochytymi dwupoziomowymi. System polega na zorganizowa-
niu w strefie zrzutéw z sortera dwoch stanowisk kompletacyjnych,
na ktérych ustawione zostang kartony zbiorcze dla kompletowania
elementow z dwoch zeslizgéw odpowiadajacych dwdém adresom
wysytkowym. Po napetnieniu kartonéw zbiorczych zostaja one za-
mkniete i otaSmowane wstepnie, oraz oznakowane etykietg zawie-
rajaca wykaz zatadowanych artykutéw, oraz symbol odbiorcy i za-
mowienia. Nastepnie karton zostaje umieszczony na przenosniku
watkowym i przemieszczony do strefy wydar do wydania na $ro-
dek transportowy do odbiorcy.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 410341 (22) 20141203

(51) B21D 22/20(2006.01)
B21D 28/06 (2006.01)
B21D 28/14 (2006.01)

PLASMET CZECHOWICZ SPOtKA JAWNA, Widzino
CZECHOWICZ JAN; KAZUSEK PIOTR

4) Spos6b wytwarzania stalowej obudowy gteboko
ttoczonej z zachowaniem jednolitej tolerangji
grubosci Scianki

(57) Sposéb wytwarzania metalowej obudowy glteboko ttocznej

z zachowaniem jednolitej tolerancji grubosci $cianki, polegajacy

na cieciu paséw z tasmy stalowej, poddaniu procesowi ttoczenia

wstepnego z jednoczesnym wykrawaniem otworéw technologicz-
nych, poddaniu ttoczenia profilowego z wykrawaniem otworéw
konstrukcyjnych, ksztattowaniu obrzeza, charakteryzuje sie tym,

Ze tasme stalowa o grubosci 0,8 mm tnie sie na prostokaty o okre-

$lonych wymiarach z naddatkiem pod docisk ptyty ciagowej wyno-

szacym od 28 do 35 mm dla przettoczenia do gtebokosci wynosza-

cej okoto 60 mm i poddaje czesciowemu zgniotowi od 20 do 30%

grubosci blachy w miejscu obejmujacym ptaszczyzne gérng wraz

7 obszarem obejmujacym promienie zagie¢, po czym ttoczy po-

przez dynamiczne uderzenie do gtebokosci przettoczenia wyno-

szacej dla wskazanej grubosci blachy w granicach od 4 do 5 cm

o ci$nieniu tloka 8 MPa, przy docisku punktowym ptyty ciago-

wej o zréznicowanej wielkosci w taki sposéb, Ze sita docisku jest

mniejsza o 10 do 20% w miejscach wiekszych naddatkéw obrzeza
od wielko$ci docisku ptyty ciggowej wynoszacym 380 kN, z kolei na-

stepuje dottoczenie ruchem prostoliniowym z predkoscig okoto 3

mm/s do gtebokosci wskazanej stanowiacej od 10 do 20% przetto-

czenia wstepnego o cisnieniu ttoka 10 MPa przy regulowanym do-

cisku zmiennej sity ptyty ciggowej wynoszacym od 300 do 380 kN

z lekko podatng matryca w kierunku gora doét, i wykrawa otwory

konstrukcyjne, a nastepnie ttoczy ostateczny zarys zewnetrzny

zlekka oscylacjg ttoka wynoszaca od 0,5 do 0,8 mm/s ze zmiennym
cisnieniem do maksymalnego cisnienia wynoszacego 10 MPa oraz
zmiennym dociskiem ptyty ciagowej do wartosci maksymalnej

380 kN, po czym prowadzi proces ksztattowania obrzezy.

(1 zastrzezenie)
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Al (21) 410232 (22) 2014 11 24

(51) B21K 1/02(2006.01)
B21J5/02 (2006.01)
B21J 5/08 (2006.01)



