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zamocowanym pod katem od 1 do 10° do osi pionowej pierscie-
niowego narzedzia ksztattujacego (3), po czym przepycha sie ob-
racajaca sie tuleje (1) stemplem obwiedniowym (2) przez otwdr
kalibrujacy pierscieniowego narzedzia ksztattujacego (3).

(1 zastrzezenie)
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(51) B21D 51/38(2006.01)
GO6K 19/06 (2006.01)

1) CAN-PACK SPOEKA AKCYINA, Krakdw
(72) GRZYB JACEK
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Sposéb wykonania nadruku na kluczyku wieczka
puszki

(57) Sposéb wykonania nadruku na kluczyku wieczka puszki
polega na tym, ze do zespotu wykonujacego nadruk na tasmie
do wykonania kluczyka badZ na kluczyku podaje sie na biezaco
tre$¢ nadruku dla kazdego kluczyka. Urzadzenie do wykonania
nadruku na kluczyku wieczka puszki zawiera zespot drukujacy (5)
zawierajacy co najmniej jedno urzadzenie drukujace (4), ktéry jest
umieszczony przed prasa konwersyjna (2), wycinajaca i ksztattuja-
cq kluczyk w obszarze toru tasmy kluczyka, a jego cykl pracy jest
sprzezony z cyklem pracy prasy konwersyjnej (2), przy czym zespét
drukujacy (5) jest sprzezony z urzadzeniem generujacym tre$¢ na-
druku, ktére na biezgco podaje informacje o tresci nadruku dla kaz-
dego kluczyka.
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(51) B21K 21/08(2006.01)
B21K 21/16 (2006.01)

(71) BH STEEL ENERGIA SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Katowice
(72) HALASIK PIOTR; DEWIATOW WITALI

(54) Sposob wytwarzania odkuwek o ksztatcie
wydtuzonym

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania odkuwek

wydtuzonych typu belki, osie, walce iinnych o statym lub zmiennym

przekroju poprzecznym. Sposéb polega na wydtuzaniu i ksztatto-

waniu materiatu wsadowego za pomocg kowadet w postaci wal-

cow w kierunku prostopadtym do osi wsadu, przy czym materiat

jest rownoczesnie przepychany w kierunku osiowym za pomoca
przepychaczy. Odlegtos¢ pomiedzy walcami moze by¢ stata lub
zmienna w zaleznosci od zagdanego ksztattu odkuwki. Mozliwe jest
uzyskiwanie réznorodnych ksztattéw odkuwek, jak na przyktad od-
kuwek o ksztatcie stozkowym czy z pogrubieniami w réznych miej-
scach na dtugosci odkuwki. Sposdb polega na tym, ze przekuwany
materiat wsadowy (1), usytuowany na ptycie (2) pomiedzy walcami
- kowadtami (3, 4), jest kuty za pomoca walcédw - kowadet (3, 4) po-
przez poprzeczne wzgledem osi materiatu (1) ruchy gérnej trawer-
sy (5) z sita P, lub dolnej trawersy (7) lub rownoczesne ruchy gornej
trawersy (5) i dolnej trawersy (7) z sitami P, i pocieniany tym sposo-
bem do grubosci h,. Nastepnie, przy statej odlegtosci h, pomiedzy
walcami - kowadtami (3, 4), materiat (1) jest przepychany w kierunku
osiowym przez popychacz (9) z sitg P,

(5 zastrzezery)
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(51) B23B27/14(2006.01)
C04B 35/584 (2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakdw
(72) STOBIERSKI LUDOSEAW; RUTKOWSKI PAWEL;
GORNY GABRIELA

(54) Sposoéb wytwarzania ostrzy narzedzi skrawajacych
z kompozytéw o osnowie z azotku krzemu

(57) Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania ostrzy narzedzi
skrawajacych z kompozytdéw o osnowie z azotku krzemu z ziarnami
zdyspergowanej fazy ceramicznej zawierajacej azotek tytanu, prze-
znaczonych do obrébki skrawaniem z wysokimi szybkosciami skra-
wania. Azotek tytanu poddaje sie wstepnej obrébce mechanicznej,
po czym zestawia sie mieszanine sktadnikéw zawierajaca: azotek
krzemu w ilosci 75,0 - 90,0% objetosciowych, faze ceramiczna skfa-
dajaca sie z 4,5 - 20,0% objetosciowych azotku tytanu i 0,5 - 5,0%
objetosciowych heksagonalnego azotku boru oraz aktywatory
spiekania w ilo$ci 6,0 - 7,0% objetosciowych w postaci tréjtlenku itru
i azotku glinu zmieszanych ze soba w stosunku masowym od 1,5:1
do 2:1. Skfadniki homogenizuje sie w mtynie obrotowo - wibracyj-
nym przez 4 - 6 godzin, przy wypetnieniu komory roboczej mtyna
70 - 80% objetosciowych, po czym prasuje sie na goraco, a nastep-
nie poddaje obrébce mechanicznej, szlifowaniu i polerowaniu.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 406887 (22) 201401 20
) B23K 11/25(2006.01)

1

1) INSTYTUT SPAWALNICTWA, Gliwice

2) MIKNO ZYGMUNT; GRZESIK BOGUSEAW;
STEPIEN MARIUSZ; PIATEK MARIAN;
OBORSKIWOJCIECH

(54) Zgrzewarka inwertorowa, zwtaszcza do zgrzewania

punktowego
(57) Przedmiotem wynalazku jest zgrzewarka inwertorowa o wy-

sokiej gestosci mocy przeznaczona zwiaszcza do zgrzewania re-
zystancyjnego punktowego. Zgrzewarka zawierajaca sekcje pradu

6
(7
7



