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(54) Sposéb wytwarzania folii kompozytu
organiczno-ceramicznego o wiasciwosciach
piezoelektrycznych oraz kompozyt
o wtasciwosciach piezoelektrycznych

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania folii kom-
pozytu organiczno-ceramicznego o wiasciwosciach piezoelek-
trycznych oraz kompozyt o wiasciwosciach piezoelektrycznych.
Sposéb polega na tym, Ze najpierw do osnowy granulatu polipro-
pylenu (PP) dodaje sie w znany sposoéb (pudrowanie) modyfikator.
Nastepnie ujednorodnia sie catg kompozycje do postaci regranula-
tu, przetwarza sie do postaci folii, ktérg orientuje sie i poddaje po-
laryzacji. W sposobie tym osnowa jest granulat polipropylenu (PP)
o budowie regularnej (syndiotaktyczny lub izotaktyczny) o stopniu
wykrystalizowania < 60%. Do takiego granulatu dodaje sie mody-
fikatora w postaci sproszkowanej mieszanki kaolinitu i krzemionki,
w ilosci 1-20% masowych. Z ujednorodnionej kompozycji wytfacza
sie folie 0 grubosci ~100 um i orientuje sie jg jedno - lub dwuosiowo
w zakresie od 2:1 do 5:1, w temperaturze 80 do 100°C. Zorientowang
folie polaryzuje sie w polu elektrycznym o natezeniu, 50 do 150 V/um
w temperaturze 60 do 100°C. Kompozyt zawiera 80 do 95% mas.
polipropylenu (PP) o budowie regularnej i o stopniu wykrystalizo-
wania < 60% oraz 5-20% mas. modyfikatora. Modyfikatorem jest
mieszanina submikrokrystalicznej krzemionki i kaolinitu ptytkowe-
go o wielkosci czastek - 1,5+6,0 um, w ktorej zawartos¢ kaolinitu
wynosi 35% mas., zawarto$¢ krystalicznej krzemionki SiO, wynosi
55% mas., a zawarto$¢ amorficznej krzemionki SiO, - 10% mas..
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(54) Termozgrzewalne wysoko barierowe folie
i kompozytowe materiaty opakowaniowe
oraz sposob ich wytwarzania

(57) Przedmiotem zgtoszenia s termozgrzewalne wysoko barie-
rowe folie i kompozytowe materiaty opakowaniowe, ktore ztozone
sq z folii z tworzywa sztucznego, w szczegdlnosci orientowane]
folii polipropylenowej i poliestrowej, folii poliaktydu (PLA), powle-
czonej co najmniej z jednej strony wodnymi dyspersjami bariero-
wymi: akrylowymi, alkoholu poliwinylowego - PVOH, polichlorku
winylidenu -PVDC, nanokompozytowymi i wodnymi lakierami
termozgrzewalnymi. Ponadto przedmiotem zgtoszenia jest sposéb
wytwarzania termozgrzewalnych wysoko barierowych folii i kom-
pozytowych materiatow opakowaniowych.
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(54) Ceramizujaca kompozycja silikonowa
na ostony przewodoéw elektrycznych

(57) Kompozycja sktada sie z kauczuku silikonowego, zawie-
rajacego elastomer metylowinylosilikonowy oraz pirogeniczng

krzemionke o powierzchni wiasciwej 120-380 m?/g, z fazy mineral-
nej, zawierajacej wollastonit oraz sktadnik wybrany z grupy obej-
mujacej kwarc, tlenek magnezu i dwutlenek tytanu, z katalizatora
platynowego i srodka sieciujacego w postaci nadtlenku. Kompozy-
cja charakteryzuje sie tym, ze na 100 cze$ci wagowych elastomeru
metylowinylosilikonowego o masie czasteczkowej 400000-740000
i zawartosci grup winylowych 0,01-0,5% wagowych przypada
0,5-10 czedci wagowych niskoczasteczkowego a, w - dihydroksy-
siloksanu oraz 22-55 czesci wagowych pirogenicznej krzemionki,
natomiast na 100 czesci wagowych kauczuku silikonowego o ge-
stosci 1,081-1,193 g/cm?® przypada 18-55 czesci wagowych fazy mi-
neralnej, sktadajacej sie z wollastonitu lub mieszaniny wollastonitu
i kwarcu, przy czym ilo$¢ wollastonitu w mieszaninie jest wieksza
niz 20% wagowych, za$ ilo$¢ katalizatora platynowego wynosi
10-250 ppm, w przeliczeniu na czysta platyne.
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(54) Sposéb wytwarzania silikatowo-hybrydowe;j
kompozytowej farby

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania silika-
towo-hybrydowej kompozytowej farby, majacej zastosowanie
w przemysle budowlanym jako farby powierzchniowej i w prze-
mysle maszynowym jako farby podktadowej do metalu. Sposob
charakteryzuje sie tym, ze w pierwszym etapie wytwarzania spo-
iwa, podaje sie lakier alkidowy w ilosci od 80% wag. do 95% wag.
i wodny roztwor soli celulozy w ilosci od 5% wag do 20% wag
w przeliczeniu na 100 g spoiwa, do mieszalnika bedacego pod
dziataniem pola elektromagnetycznego o sile od 0,1 Tl do 04 TI
przez okres od 10 sek. do 30 sek. przy czestotliwosci drgan pola
od 50 Hz do 3000 Hz i czestotliwosci ultradzwiekdw w zakresie
od 17 kHz do 27 kHz przez okres od 10 sek. do 30 sek. i przy ampli-
tudzie ultradZzwiekéw od 10 um do 20 um, uzyskujac pétprodukt
w postaci aktywnej odwrotnej emulsji alkilowej. W drugim etapie
podaje sie cement w ilosci od 5% wag. do 15% wag., wapno w ilo-
$ci od 3% wag. do 25% wag., znanej mieszanki proszkowej w ilosci
od 60% do 92% wag., w przeliczeniu na 100g mieszanki do elektro-
statycznego mieszalnika o $ciankach z tworzyw sztucznych, uzy-
skujac potprodukt o napieciu powierzchniowym od 15kV do 60 kV,
w postaci aktywnej mieszanki proszkowej, w trzecim etapie wytwa-
rzania potproduktowej farby, podaje sie spoiwo z pierwszego etapu
w ilosci od 45% wag. do 75% wag., aktywna mieszanke proszkowg
z drugiego etapu w ilosci od 20% do 40% wag. i lakier poliuretano-
wy wilosci od 5% wag do 10% wag., w przeliczeniu na 100 g potpro-
duktowej farby, do mieszalnika przez okres od 10 min. do 30 min,,
a nastepnie rozdrabnia sie w mtynie elektromagnetycznym z pe-
retkami z magnesow statych, bedacego pod dziataniem pola elek-
tromagnetycznego o sile od 0,1 Tl do 04Tl przez okres od 10 sek.
do 30 sek. przy czestotliwosci drgan pola od 50 Hz do 3000 Hz
i czestotliwosci ultradzwiekéw w zakresie od 17 kHz do 27 kHz
przez okres od 10 sek. do 30 sek. przy amplitudzie ultradZzwiekdw
od 10 um do 20 um, uzyskujac potproduktows farbe, w czwartym
etapie stabilizacji finalnego produktu dodaje sie do poétprodukto-
wej farby o ilosci od 97% wag. do 99,5% wag., mieszanine estru soli
alkiloamoniakalnej kwasu fosforowego z metyloetyloketoksymem,
jako stabilizatora w ilosci od 0,5% wag.do 3,0% wag., w przeliczeniu
na 100 g gotowego finalnego produktu.
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