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myjnej (1) z umieszczonym w niej ptukanym wozkiem wedzarni-
czym (5). Zespot myjaco-ptuczacy ttoczy substancje myjace i ptyn
myjacy pod ci$nieniem nie mniejszym niz 10 bar, w cyklu myjacym
od 2 do 4 minut.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 402805 (22) 20130218
(51) B09B 3/00(2006.01)

(71)  SILUTA WIEStAW POMORSKA GRUPA ROZWOJU
BIZNESU, Jastrzebia Gora
(72) SILUTA WIESEAW; ZALEWSKI PIOTR

(54) Sposdb konfiguracji stacji neutralizacji $ciekow
z zastosowaniem rozwigzan trigeneracji i uktadu
odzysku substancji odpadowych

(57) Sposéb konfiguradji stacji neutralizacji sciekow z zastosowa-
niem rozwigzan trigeneracji i ukfadu odzysku substancji odpado-
wych charakteryzuje sie tym, ze prad z sieci elektrycznej, poprzez
uktad sterujacy, przesytany jest do sprezonego z nim obustronnie
uktadu ko generacyjnego, zasilajgcego w prad uktad agregadji chto-
du, wyparkowa stacje uzdatniania i elektrolityczng stacje uzdat-
niania, natomiast ciepto ze sprezonego obustronnie z uktadem
buforowo-wymiennikowym uktadu kogeneracyjnego, do ktérego
dostarczany jest biogaz, a odbierane ciepto na potrzeby produkcji
biogazu, przekazywane jest do uktadu buforowo-wymiennikowe-
go, przy czym ukfad buforowo-wymiennikowy otrzymuje rowniez
ciepto odpadowe z uktadu agregacji chtodu i przekazuje do wypar-
kowej stacji uzdatniania.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 402886 (22) 201302 25

(51) B21B1/14(2006.01)
B21B 27/02 (2006.01)

71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
72) PATER ZBIGNIEW; TOMCZAK JANUSZ

4) Narzedzie do walcowania kul

(57) Narzedzie do walcowania kul w ksztatcie stozka sktadajace sie
ze stopniowego walca stozkowego, w sktad ktérego wchodzi czop
napedowy oraz stozkowy walec roboczy, charakteryzuje sie tym,
Ze na stozkowej powierzchni (2) roboczej o statym kacie rozwarcia,
przy podstawie walca stozkowego, od strony czopa (1) napedowe-
go, znajduja sie spiralne wystepy (3a, 3b, 3¢) o wklestych powierzch-
niach (43, 53, 4b, 5b 4¢, 5¢) bocznych, ktérych zarys rowny jest zary-
sowi walcowanych kul, za$ promiert wklestych powierzchni (4a, 5a,
4b, 5b, 4¢, 5¢) bocznych réwny jest potowie $rednicy walcowanych
kul, przy czym spiralne wystepy (3a, 3b 3c) stopniowo zwigkszaja
swojg wysokos¢ i zmniejszajg swojg szerokos¢. Dodatkowo w ob-
szarze spiralnego wystepu (3a), przy podstawie stozkowego walca,

znajduje sie klinowa powierzchnia (6) wejéciowa, ktéra faczy stoz-
kowa powierzchnie (2) roboczg ze spiralnym wystepem (3a).
(1 zastrzezenie)

1 4a 3a 6 2 5a

Al (21) 402817 (22) 20130218

(51) B21C23/08(2006.01)
C22F 1/053 (2006.01)

(71) INSTYTUT OBROBKI PLASTYCZNEJ, Poznari
(72) KORBEL ANDRZEJ; BOCHNIAK WrODZIMIERZ;
BOROWSKI JACEK

(54) Sposob wytwarzania elementéw ze stopow metali
niezelaznych, korzystnie stopéw aluminium

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania elemen-
téw ze stopow metali niezelaznych, korzystnie stopdw aluminium,
majacy zastosowanie do wytwarzania elementéw ksztattowych,
zwhaszcza pretow, w obrobce termicznej metali. Sposéb charakte-
ryzuje sie tym, ze wsad poddaje sie obrébce plastycznej z co naj-
mniej 60%-towym odksztatceniem, korzystnie poprzez wyciskanie
ze stopniem przerobu przekraczajgcym warto$¢ (2), w temperatu-
rze ponizej zakresu wystepowania roztworu statego, a otrzymany
element poddaje sie procesowi przesycania poprzez nagrzanie
go do temperatury wystepowania roztworu statego i przetrzymuje
sie w tej temperaturze przez okres 2-25 min, korzystnie 5 min, a na-
stepnie szybko schtadza, korzystnie woda do temperatury otocze-
nia, po czym poddaje sie go procesowi starzenia.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 402885 (22) 201302 25

(51) B21H 1/14(2006.01)
B21B19/02 (2006.01)

1) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
2) PATER ZBIGNIEW; TOMCZAK JANUSZ

(54) Sposob i urzadzenie do walcowania skosnego
trzema walcami stozkowymi

(57) Sposéb walcowania skosnego trzema walcami stozkowymi,
zwlaszcza wyrobow typu kula, charakteryzuje sie tym, ze potfabry-
kat (3) w ksztatcie odcinka preta o mniejszej od $rednicy ksztattowa-
nej kuli (5) umieszcza sie w tulei (4) prowadzacej, po czym podaje
sie potfabrykat (3) do przestrzeni wejsciowej trzech stozkowych
walcoéw (1a, 1b, 1c) roboczych, od strony czopdw napedowych, na-
stepnie wprawia sie w ruch obrotowy stozkowe walce (13, 1b, 1c)
robocze w tym samym kierunku i ze stafg predkoscia (n1), po czym
wprawia sie poétfabrykat (3) w ruch obrotowy ze statg predko-
4cia (n2) w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw stozkowych
walcow (1a, 1b, 1¢) roboczych oraz podaje sie pétfabrykat (3) ze sta-
ta predkoscia (V) w tulei (4) prowadzacej w kierunku spiralnych
wystepow znajdujacych sie na stozkowych powierzchniach stozko-
wych walcéw (1a, 1b, 1¢) roboczych, po czym zagtebia sie spiralne
wystepy o wklestych powierzchniach bocznych w pétfabrykat (3)
i ksztattuje sie na powierzchni potfabrykatu (3) przewezenie oraz
oddziela sie od potfabrykatu (3) objetos¢ materiatu réwng objetosci



