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(54) Ukfad antyposlizgowy két napedowych ciggnika
spalinowego gdrniczej kolejki podwieszanej

(57) Uktad antyposlizgowy két napedowych ciagnika spalinowe-
go gorniczej kolejki podwieszanej charakteryzuje sie tym, ze po-
miedzy przewodem (1) magistrali zasilajacej, a pierwszym silnikiem
hydraulicznym (2) umieszczony jest dzielnik réwnego rozdziatu
strumienia (3) i zabudowane z nim w uktadzie réwnolegtym zawo-
ry zwrotne (4) i (4'). Pomiedzy przewodem (5) magistrali zasilajacej
z odwrotnym kierunkiem przeptywu, a drugim silnikiem hydrau-
licznym (6) umieszczony jest takze dzielnik rownego rozdziatu stru-
mienia (7) i zabudowane z nim w uktadzie réwnolegtym zawory
zwrotne (8) i (8'). Jeden dzielnik réwnego rozdziatu strumienia (3)
na wylocie pofaczony jest przewodem (9) z pierwszym silnikiem
hydraulicznym (2) oraz innym przewodem (10) z drugim silnikiem
hydraulicznym (6). Kolejny dzielnik réwnego rozdziatu strumie-
nia (7) na wylocie potaczony jest przewodem (11) z drugim silni-
kiem hydraulicznym (6) oraz innym przewodem (12) z pierwszym
silnikiem hydraulicznym (2).

(1 zastrzezenie)
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(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA IM. STANISt AWA
STASZICA W KRAKOWIE, Krakow

(72) DUDEK RAFAL; WEADZIELCZYK KRZYSZTOF,
KOSAKOWSKI KAMIL

(54) Manipulacyjne zawiesie dzwignicy do transportu
wydrazonych elementéw cylindrycznych, zwtaszcza
kregéw blach

(57) Zawiesie dzwignicy zawieszane jest na haku zblocza dzwi-
gnicy uchem mechanizmu obrotu (B), ktéry potaczony jest cie-
gnem faficuchowym (26) z dwuszczekowym chwytakiem (A).
Chwytak (A) ma belke oporowa (1) z ramieniem statym (2) oraz pro-
wadzone wzdtuz belki oporowej (1) ramie ruchome (4), napedzane
elektrycznym silnikiem przez przektadnie ksztattowg i przektadnie
Srubowa, ktdre zamocowane sg wspotosiowo w belce oporowej (1).
Ramie ruchome (4) ma rolki gérne (20) i dolne (21), ktére obejmuja
od géry i od dotu belke oporowa (1) tak, ze w rzucie prostopadtym
na o$ wzdtuzng belki oporowej (1) rolki gérne (20) usytuowane
sg po stronie ramienia statego (2), przed nakretkg przektadni $ru-
bowej, a rolki dolne (21) za nakretka. Jeden koniec ciegna faficu-
chowego (26) potaczony jest z belkg oporows (1) na koncu, za ra-
mieniem statym (2), a drugi z ramieniem ruchomym (4), na osi (22)
jego szczeki wahliwej (5). Bezposrednio pod belka oporowa (1),
na ramieniu ruchomym (4) zamocowany jest $lizg odchylajacy (25)
ciegna taricuchowego (26), powierzchnig slizgowa styczny do linii
prostopadtej do belki oporowej (1), ktéra to linia prowadzona jest
przez o$ (22) szczeki wahliwej (5) ramienia ruchomego (4).
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(51) B66C 23/36(2006.01)
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(71) SOSNA EDWARD, Bielsko-Biata; SOSNA BARTLOMIEJ,
Bielsko-Biata
(72) SOSNA EDWARD; SOSNA BARTLOMIEJ

(54) Zurawik

(57)  Zurawik przeznaczony do zamontowania na podwoziu koto-
wym zwiaszcza samochodowym za kabing kierowcy dla utatwienia
za i wyfadunku skrzyni fadunkowej. Zurawik posiada belke (6) pod-
porowa z podporami (7) na obu jej korcach, ktéra potaczona jest
sztywno z nieocbrotowym stupem (8) na ktérym osadzony jest wo-
dzik (9) z obrotowym w ptaszczyznie poziomej wysiegnikiem (10)
wyposazonym w wozek (11) z hakiem (12) podnoszenia. Wodzik (9)
przemieszczany jest wzdtuz stupa (8) sitownikiem (13) hydraulicz-
nym. W pofozeniu transportowym wodzik (9) zajmuje dolne po-
tozenie na stupie (8) z wysiegnikiem (10) usytuowanym wzdtuz
bocznej burty (14) skrzyni (4) tadunkowej, a koniec wysiegnika (10)
zwigzany jest z burta (14) poprzez zaczep (15). W potozeniu robo-
czym boczna burta (14) skrzyni (4) fadunkowej jest opuszczona,
a obrét wysiegnika (10) jest wspomagany ciegnem (16), zwigzanym
z koricem wysiegnika (10).
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(71) BUCZKIEWICZ JAN BUMAPOL, Wieruszow
(72) BUCZKIEWICZ JACEK; BUCZKIEWICZ JAN

(54) Sposob wytwarzania paséw tapicerskich
technologia dziewiarska i pas tapicerski

(57) Sposéb wytwarzania paséw tapicerskich na maszynie dzie-
wiarskiej. Do maszyny dziewiarskiej podaje sie nici gumowe (11) oraz
wysoko puszyste przedze (12) z recyklingu, jako przedze osnowowe,
przedze wypetnienia poziomego i przedze osnowowe-zaplatajace,
w taki sposob, ze pomiedzy igly suwakowe (185) podaje sie igtami
grzebienia iglicowego nici gumowe, a na igty suwakowe podaje sie
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