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pomiedzy dwa wspotosiowo zamocowane stemple (1, 2) o zréz-
nicowanej srednicy, po czym materiat poddaje sie procesowi wy-
ciskania poprzez posuw stempla gérnego (1), przy nieruchomym
stemplu dolnym (2), do momentu otrzymania w materiale wsado-
wym otworu o srednicy mniejszej niz srednica stempla dolnego (2),
a nastepnie stemplem goérnym (1) wykonuje sie dalszy proces wy-
ciskania tulei przy jednoczesnym usuwaniu z matrycy (3) tulei pro-
wadzacej (5) i osadzonego w niej stempla dolnego (2) az do mo-
mentu pasowego wejscia stempla gérnego (1) w tuleje oporowa (7)
i otrzymania tulei przelotowej (4) o otworze odpowiadajacym sred-
nicy stempla gérnego (1).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 397758 (22) 20120109
51) B21C 25/02(2006.01)
1

) POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA, Czestochowa
2) MICHALCZYK JACEK
)

54) Narzedzie do wyciskania tulei przelotowych

57) Narzedzie do wyciskania tulei przelotowych posiada matry-
ce (1) zzamocowanymi w niej wspdtosiowo, suwliwie stemplami (4,
5) o zréznicowanej $rednicy oraz tuleje oporowa (10), w ktérej osa-
dzony jest stempel (5) 0 mniejszej $rednicy. Tuleja prowadzaca (11)
umieszczona jest suwliwie pomiedzy stemplem (5) o mniejszej
Srednicy, a tulejg oporowa (10), przy czym jej zakoriczenie od strony
stempla (4) o wiekszej Srednicy ma ksztatt stozka scietego, a jej wy-
sokos¢ jest wieksza od wysokosci tulei oporowej (10), natomiast
srednica wewnetrzna tulei oporowej (10) odpowiada srednicy ze-
wnetrznej czesci roboczej stempla (4) o wiekszej Srednicy.

(2 zastrzezenia)
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Al (21) 401339 (22) 20121025

(51) B22D 15/02(2006.01)
C21C 1/10(2006.01)
B22D 27/20(2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISEAWA STASZICA W KRAKOWIE,
Krakow

(72) FRAS EDWARD; GORNY MARCIN;
KAPTURKIEWICZ WOJCIECH

(54) Sposdb otrzymywania supercienkosciennych
odlewéw z zeliwa sferoidalnego

(57) Sposdb otrzymywania supercienkosciennych odlewdw z ze-
liwa sferoidalnego charakteryzuje sie tym, ze w Zeliwie o zawartosci
magnezu powyzej 0,03% masowych, manganu ponizej 0,10% ma-
sowych i siarki ponizej 0,02% masowych, tak dobiera sie zawartos¢
wegla, krzemu i fosforu w Zeliwie oraz rodzaj i ilo$¢ modyfikatora,
aby minimalna liczba kulekN . w $ciance odlewu o grubosci S byta
zgodna z réwnaniem (A), gdzie: s jest gruboscia scianki odlewu wy-
razong w milimetrach, C, Si, P sg zawartosciami odpowiednio we-
gla, krzemu i fosforu w zeliwie w procentach masowych, N_._jest
minimalng liczba kulek grafitu przypadajacych na jeden milimetr
kwadratowy $cianki odlewu o grubosci S.

(1 zastrzezenie)
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Al (21) 400757 (22) 20120913

(51) B23K 11/04(2006.01)
C21D 9/04 (2006.01)
EO1B 11/44(2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA, Krakow
(72) ZIEWIEC ANETA; TASAK EDMUND; ZIEWIEC KRZYSZTOF

(54) Sposéb taczenia elementéw rozjazdowych
wykonanych z austenicznego staliwa
lub stali wysokomanganowej i szyn ze stali
weglowo manganowej lub weglowej

(57) Sposéb faczenia elementu (1) z austenitycznego staliwa lub
stali wysokomanganowej z elementem (2) ze stali weglowo-man-
ganowej lub W weglowej poprzez przektadke posrednig (3) ze sta-
li (staliwa) potaustenitycznej utwardzanej wydzieleniowo, w ktérym
najpierw faczy sie metoda zgrzewania oporowego doczotowego
element ze stali weglowo manganowej lub weglowej z przektadka,
a po przycieciu na dtugos¢ do 25 mm taczy sie w drugim zgrze-
waniu przektadke z elementem ze staliwa lub stali wysokomanga-
nowej, charakteryzuje sie tym, ze na przektadke stosuje sie stal lub
staliwo potaustenityczne utwardzane wydzieleniowo, ktére w pro-
cesie obrobki cieplnej oraz eksploatacji ulega powierzchniowemu
utwardzeniu w wyniku przemiany fazowej austenit-martenzyt, przy
czym po pierwszym zgrzewaniu chtodzi sie na powietrzu a po dru-
gim zgrzewaniu stosuje sie obrobke cieplng, polegajaca na nagrza-
niu strefy zgrzeiny do temperatury 750+770°C, wytrzymaniu przez
czas do 0,5 godz. i chtodzeniu na powietrzu. Na materiat przektadki
stosuje sie stal lub staliwo o skfadzie chemicznym: C_ =0,09%,
Mn, =10%, Si_ =10, P__=004% S_ =003% Cr=14+18%,
Ni=6,6+7,75%, Mo=2,0+3,0%, Al=0,75+1,5%, korzystnie stal (staliwo)
o handlowej nazwie 17-7PH (wg PN-EN ISO 10088:2007 X7CrNiAl 17-7)
i 15-7Mo.

(2 zastrzezenia)




