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1) INSTYTUT ODLEWNICTWA, Krakow
2) FAJKIEL ALEKSANDER; DUDEK PIOTR; REGUEA TOMASZ
)

54) Sposéb rafinacji gazowej stopdw magnezu

(57) Sposéb rafinacji gazowej stopdw magnezu polega na tym,
Ze ciekty stop magnezu o temperaturze 680-780°C przedmuchuje
sie mieszaning sktadajaca sie z argonu i 0,05-1,5% objetosciowych
szesciofluorku siarki, korzystnie 0,1-0,3%. Mieszanine argonu i sze-
sciofluorku siarki do kapieli metalowej wprowadza sie za pomoca
lancy lub urzadzenia z wirujgca gtowica.
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(2 zastrzezenia)

Al (21) 397388 (22) 20111214

(51) €22C 9/01(2006.01)
€22C 1/02 (2006.01)

(71) INSTYTUT METALI NIEZELAZNYCH, Gliwice

(72) CWOLEK BEATA; BOLIBRZUCH BARBARA;
MULLER EWA; CIURA LUDWIK; HRYNISZYN ANDRZEJ;
BUZEKLUCJA; SZMYD EWA

(54) Sposdb wytwarzania materiatéw odniesienia
dla bragzéw aluminiowo cynkowo cynowych

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania materia-
tow odniesienia do okreslenia zawartosci Al, Zn, Sn, Cd, Fe, Ni, Pb,
As, Cr, Mn, P, Sb, Zr, Bi i Si w brazach aluminiowo cynkowo cyno-
wych. Sposéb polega na wtapianiu do czystej miedzi dodatko-
wych pierwiastkow w indukcyjnym piecu tyglowym, do ktérego
wsaduje sie - miedz katodowa i roztapia ja pod szczelnym pokry-
ciem wegla drzewnego, a nastepnie do ciektej miedzi wtapia sie
dodatkowe pierwiastki w postaci stopow wstepnych i czystych
metali z tym, Ze najpierw wtapia sie Fe w postaci stopu wstepnego
CuFe20 a po nim Ni w postaci stopu wstepnego CuNi8 lub CuNi15,
po czym wtapia sie Si i Mn jako stopy wstepne odpowiednio CuSi16
i CuMn30, a po ich wtopieniu dodaje sie Zn a po nim Al w postaci
stopu wstepnego CUAlI50, po ktérego roztopieniu wtapia sie czysta
Sn, a nastepnie P w postaci stopu wstepnego CuP14 i po wymiesza-
niu dodaje sie Sb, As w postaci stopdw wstepnych CuSb50 i CuAs10,
natomiast po wtopieniu i wymieszaniu dodaje sie razem czysty Pb
i Bi oraz Cd w postaci CuCd5 i Cr w postaci CuCr8, zas na koniec
wtapia sie Zr w postaci stopu CuZr30 i po wtopieniu wszystkich
pierwiastkéw podgrzewa sie ciekty stop do temperatury odlewania
w zakresie 1100-1150°C. Tak otrzymany stop miesza sie zagrzanym
pretem grafitowym i $cigga sie z niego zuzel, przelewa do rozgrza-
nego tygla przelewowego, a nastepnie odlewa sie do goracej kokili
zeliwnej o temperaturze okoto 320°C prety o wymiarach zblizonych
do @ 40 mm x 350 mm, ktére nastepnie tnie sie na walce o wyso-
kosci okoto 25 mm otrzymujac tym samym materiat odniesienia dla
brazéw aluminiowo cynkowo cynowych.
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(54) Sposéb wytwarzania certyfikowanych materiatow
odniesienia do spektralnej analizy otowiu
antymonowego

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania certyfiko-
wanych materiatéw odniesienia do spektralnej analizy otowiu anty-
monowego. Sposdb polega na wtapianiu do ofowiu rafinowanego
pierwiastkéw wchodzacych w jego sktad z uzyciem indukcyjnego
pieca tyglowego, do ktérego wsaduje sie otow rafinowany i rozta-
pia go pod szczelnym pokryciem wegla drzewnego, a nastepnie
do ciektego ofowiu wtapia sie dodatkowe sktadniki w postaci sto-
poéw wstepnych i czystych metali i/lub niemetali z tym, ze najpierw
do odpowiednio przegrzanej kapieli, roztopionego do 800°C oto-

wiu rafinowanego wtapia sie Ag, Cu i Sb w postaci potréjnego sto-
pu wstepnego Cu52Ag255b23 i dodatkowo Sb w postaci metalicz-
nej, a po okoto 30 minutach, po uprzednim obnizeniu temperatury
kapieli do 500°C wprowadza sie dalsze sktadniki w postaci stopow
wstepnych lub czystych metali w nastepujacej kolejnosci PbAs2,
Sn, PbCd3, Zn, Bi, PbTe0,7 i In. Po wtopieniu wszystkich metali
otrzymany stop miesza sie zagrzanym pretem grafitowym i scigga
sie z niego zuzel, przelewa do rozgrzanego tygla przelewowego,
a nastepnie odlewa sie do kokili zeliwnej uzyskujac prety o wy-
miarach zblizonych do @ 40 mm x 350 mm, ktore nastepnie tnie
sie na walce o wysokosci okoto 25 mm, otrzymujac pozadany ma-
teriat odniesienia.
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Krakéw
(72) MADEJ MARCIN; LESZCZYNSKA-MADEJ BEATA
(54) Sposéb obrébki cieplnej babbitéw cynowych
(57) Sposdb obrobki cieplnej babbitéw cynowych, polegajacy
na wylaniu stopu tozyskowego na element konstrukcyjny albo
na ksztattke lub wylaniu stopu tozyskowego na panewke fozyska
slizgowego, charakteryzuje sie tym, ze uprzednio przygotowane
elementy konstrukcyjne albo ksztattki z natozonym stopem fozy-
skowym poddaje sie nagrzewaniu w komorze pieca do tempera-
tury 140-160°C z szybkoscig 15%min i izotermicznym wytrzymaniu
w temperaturze 140-160°C przez 2 godziny, po czym elementy
konstrukcyjne lub ksztattki sq poddawane chtodzeniu w piecu lub
na powietrzu do temperatury otoczenia.

o
e

(1 zastrzezenie)

A1 (21) 397461 (22) 20111219

(51) €22C 33/02(2006.01)
B22F 3/26 (2006.01)
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(72) MADEJ MARCIN

(54) Sposob obrobki cieplnej infiltrowanych
kompozytéw na osnowie stali szybkotnacej

(57) W odmianie sposob obrébki cieplnej infiltrowanych kom-
pozytéw na osnowie stali szybkotnacej, polega na uprzednim
formowaniu proszkow stali szybkotnacej gatunku M3/2 o wielko-
$ci czastek ponizej 160 um i prasowaniu ich w sztywnej matrycy
0 jednostronnym dziataniu stempla pod cisnieniem 800 MPa.
Otrzymane wypraski spieka sie w temperaturze 1150°C przez okres
jednej godziny w atmosferze prézni, natomiast tak przygotowane
porowate szkielety poddaje sie procesowi infiltracji miedzi me-
todg naktadkowa w temperaturze 1150°C przez okres 15 minut
w atmosferze prozni. Uzyskane kompozyty poddaje sie procesowi
obrobki cieplnej polegajacej na austenityzowaniu w temperaturze
900°C przez okres 20 minut oraz chfodzeniu w oleju i odpuszczaniu
w temperaturze 180°C przez okres 2 godzin, przy czym austenity-
zowanie i odpuszczanie stali szybkotnacej prowadzono w piecu
w atmosferze azotu, za$ ksztattki po austenityzowaniu poddawano
chtodzeniu w oleju.
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