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(54) Głowica hydrauliczna do sterowania strumieniem 
cieczy

(57) Głowica hydrauliczna do sterowania strumieniem cieczy 
charakteryzuje się tym, że wewnątrz obudowy jest utworzona ko-
mora (16), mająca górną ściankę (6) i dolną ściankę (11) ze współo-
siowymi otworami (14, 15), w której jest umieszczona przesuwna 
tarcza pozycjonująca (5), zakończona z obu stron kołnierzami (12, 
13), połączona z króćcem wylotowym (4) połączonym elastycznym 
przewodem (3) z króćcem wlotowym (2), osadzonym trwale w dol-
nej ściance obudowy, zaś w bocznych ściankach (16) komory (6) 
są osadzone dysze (7), doprowadzające ciecz do przestrzeni po-
między kołnierzami (12, 13) i bocznymi ściankami komory (16), przy 
czym dysze (7) i króciec wlotowy (2) są połączone z zaworami regu-
lacyjnymi (8), sterowanymi przez programowalny sterownik (9).
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(54) Wzdłużno-promieniowe łożyskowanie wałka, 
smarowane cieczą magnetyczną

(57) Wynalazek rozwiązuje problem łożyskowania szybkoobro-
towych wałków w przyrządach precyzyjnych i drobnych me-
chanizmach. Łożyskowanie charakteryzuje się tym, że w komo-
rze utworzonej pomiędzy wałkiem (1), a gniazdem obudowy(2) 
umieszczona jest panewka porowata (3) z pierścieniowymi gniaz-
dami wykonanymi na jej zewnętrznej powierzchni walcowej, w któ-
rych osadzone są segmentowe magnesy trwałe (4) spolaryzowane 

promieniowo, z biegunami (N) skierowanymi w stronę gniazda 
obudowy (2) i biegunami (S) skierowanymi w stronę powierzch-
ni wałka (1), a w górnej części gniazda obudowy (2) umieszczony 
jest wielokrawędziowy nabiegunnik (5), zaś ciecz magnetyczna (6) 
znajduje się na powierzchni styku panewki (3) z wałkiem (1) oraz 
w szczelinach pierścieniowych (δ) utworzonych pomiędzy wystę-
pami uszczelniającymi nabiegunnika (5), a powierzchnią wałka (1).
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(54) Wielostopniowe uszczelnienie odśrodkowe z cieczą 
magnetyczną dla wału wysokoobrotowego

(57) Uszczelnienie polega tym, że na wale (1) ma osadzone nabie-
gunniki ruchome (5) o przekroju w kształcie litery „L”, a w obudo-
wie (2) umieszczone są nabiegunniki nieruchome (4) również o ta-
kim samym przekroju, obie pary nabiegunników (4, 5) przedzielone 
są magnesami trwałymi (6,7) spolaryzowanymi osiowo, przy czym 
magnesy są ustawione względem nabiegunników w układzie bie-
gunów jeden S-N, a drugi N-S, również na wale (1) osadzona jest 
tulejka kołnierzowa (8) o przekroju poprzecznym w kształcie litery 
„E”, przylegająca do nabiegunnika ruchomego (5), która wraz z po-
krywą (9) przymocowaną do obudowy (2) tworzy uszczelnienie 
labiryntowe osiowe, natomiast ciecz magnetyczna (10) znajduje 
się w szczelinach pierścieniowych, utworzonych pomiędzy walco-
wymi powierzchniami zewnętrznymi nabiegunników ruchomych, 
a walcowymi powierzchniami wewnętrznymi nabiegunników 
nieruchomych.
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(54) Sposób wytwarzania mostowych absorberów 
kinetycznych

(57) Sposób wytwarzania mostowych absorberów kinetycznych 
polega na tym, że najmniej jeden wspornik zawiera obudowę, 
zasadniczo poziomą listwę zębatą przyłączoną, przebiegającą za-
sadniczo prostopadle do wzdłużnego ramienia, co najmniej jedną 
przekładnię zębatą, połączona z jednej strony do listwy zębatej, 
a z drugiej do pochłaniacza energii, przy czym pochłaniacz ener-
gii zawiera co najmniej jeden wirnik sprzężony z kołem zębatym, 
zamontowanym obrotowo na wale i napędzanym przekładnią, tak 
że koło zębate jest zazębione z listwą zębatą w ten sposób, że prze-
mieszczenie listwy zębatej wywołuje obrót wirnika, przy czym 
w procesie wytwarzania formuje się i wyważa wirnik, formuje się 


