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go przez co najmniej jeden otwdr matrycy, usytuowany w $cianie
bocznej pojemnika. Drgania mechaniczne wprowadza sie dalsza
od stempla (3) ruchoma $cianke matrycy (5), przemieszczana ru-
chem cyklicznie nawrotnym w kierunku réwnolegtym do osi ma-
trycy (4) oraz ktorej potozenie na kierunku (F) nacisku stempla (3)
jest regulowane przez podpore (6).

(4 zastrzezenia)

AT (21) 394924 (22) 2011 0518

(51) B21C23/02(2006.01)
B21C 25/02 (2006.01)

(71)  INSTYTUT OBROBKI PLASTYCZNEJ, Poznan
(72) KORBEL ANDRZEJ; BOCHNIAK WEODZIMIERZ

(54) Sposéb wyciskania wyrobdéw, zwtaszcza
metalowych, i zesp6t do wyciskania wyroboéw,
zwihaszcza metalowych

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb wyciskania wyrobdw,
zwiaszcza metalowych, majacy zastosowanie w produkcji wyro-
bow metoda poprzez wyciskanie. Sposdb charakteryzuje sie tym,
Ze w strefie wyjécia materiat (4) zostaje odchylony od kota wprowa-
dzajacego (1) stycznie lub o kat w granicach do 90° i doprowadzo-
ny do lokalnego ptyniecia w strefie matrycy (5) poprzez rotacyjne
oddziatywanie trzpienia (7). Przedmiotem wynalazku jest rowniez
zespdt do wyciskania wyrobow, zwilaszcza metalowych, gdzie
szczelina (3) w strefie wyjscia ma klin (6) do odchylania kierunku
wyjscia materiatu, dostarczonego wskutek ruchu kota wprowadza-
jacego (1), zas w przestrzeni pomiedzy klockiem ciernym (2), a kli-
nem odchylajacym (6) usytuowany jest trzpien (7), wprowadzany
w dwukierunkowy, cykliczny obrot z czestotliwoscia (0,1-10) Hz,
powierzchnig czotowa stykajacy sie z materiatem w strefie przejscia
do matrycy (5).
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(6 zastrzezen)

Al (21) 394793 (22) 2011 0506

(51) B21D 11/06 (2006.01)
B21D 11/14(2006.01)
B21D 7/06 (2006.01)
F28D 7/02 (2006.01)

(71)  TERMA TECHNOLOGIE SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Czaple
(72) BERUS DARIUSZ

(54) Sposodb skrecania profilu metalowego oraz szczeki
mocujace skrecany profil

(57) Sposéb skrecania profilu metalowego polega na przygoto-
waniu profilu do skrecenia, mocowaniu profilu w urzadzeniu skre-
cajacym za pomocy zestawu szczek mocujacych zawierajacych
wyprofilowany wybieg, oraz skrecaniu profilu o wymagany kat,
przy czym profil zaslepia sie szczelnie korkiem na jednym z jego
koncow, nastepnie profil wypetnia sie w catosci woda, po czym
profil wypetniony woda przygotowuje sie do zamrozenia. Nastep-
nie profil wypetniony woda zamraza sie i nastepnie zamrozony pro-

fil wypetniony rdzeniem lodowym bezposrednio przed skreceniem
mocuje sie w urzadzeniu skrecajacym (4).
(10 zastrzezeri)

AT (21) 394881 (22) 2011 05 16

(51) B21J5/02(2006.01)
B21J5/08(2006.01)

1) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
2) GONTARZ ANDRZEJ; DZIUBINSKA ANNA

(54) Sposob ksztattowania plastycznego w wykroju
zamknietym wyrobdw ptaskich zdwoma zebrami

(57) Sposéb ksztattowania plastycznego w wykroju zamknietym
wyroboéw ptaskich z dwoma zebrami w tréjsuwakowej prasie kuz-
niczej charakteryzuje sie tym, ze pétfabrykat w ksztatcie pfaskiej
ptyty umieszcza sie w wykroju zamknietym pomiedzy matryca (2)
a bocznymi narzedziami (3) i (4) ksztattujacymi, a nastepnie zaci-
ska sie gérnym narzedziem (5) w srodkowej czesci ptyty, po czym
specza sie przy wykorzystaniu ruchu bocznych narzedzi (3) i (4)
ksztattujgcych, ktére przysuwaja sie do siebie w pfaszczyznie po-
ziomej przez co wyciska sie dwa zebra o zatozonych wymiarach
wyrobu (6) w pionowa cze$¢ przestrzeni wykroju zamknietego
pomiedzy gérnym narzedziem (5) a bocznymi narzedziami (3) i (4)
ksztattujacymi.

(1 zastrzezenie)

\\:[://

AT (21) 394882 (22) 2011 0516

(51) B21J5/08(2006.01)
B21J9/06 (2006.01)



