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A1 (21) 394374 (22) 2011 03 29

(51) F03D 3/00 (2006.01) 
 F03D 3/06 (2006.01)

(71) STĘPIEŃ ANDRZEJ JACEK, Warszawa
(72) STĘPIEŃ ANDRZEJ JACEK

(54) Siłownia wiatrowa

(57) Siłownia wiatrowa o pionowej osi obrotu posiada zabudowa-
ne w wieży (9) dwa wirniki (1, 2), wyposażone w uchylne płaty robo-
cze (3), obracające się w przeciwnych kierunkach i zbierające wiatr 
po obu stronach osi siłowni. Siłownia wiatrowa jest przeznaczona 
do stosowania w gospodarstwach domowych oraz małych i śred-
nich firmach. Jest dostosowana do zabudowy na płaskich dachach 
budynków.

(4 zastrzeżenia)

A1 (21) 394390 (22) 2011 03 29

(51) F16B 25/00 (2006.01) 
 F16B 33/02 (2006.01)

(71) GAWEŁ ZAKŁAD PRODUKCJI ŚRUB  
SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ, 
Palikówka

(72) STĘPIEŃ MARCIN

(54) Wkręt mocujący

(57) Przedmiotem wynalazku jest wkręt mocujący z samowygnia-
tającym gwintem, wytwarzany metodą walcowania na zimno, prze-
znaczony zwłaszcza do wkręcania w termoplastyczne tworzywa 
sztuczne w celu zamocowania, z ciągłym gwintem o zwojach stałej 
wysokości. Wkręt ma kąt wierzchołkowy (α) zarysu gwintu, wyno-
szący 17-23°, stosunek średnicy zewnętrznej (D) wkręta do średni-
cy (Dr) rdzenia (3) mieści się w przedziale 1,47-1,61, a stosunek skoku 
gwintu (P) do wysokości (H) zwojów gwintu (2) mieści się w zakre-
sie 2,0-2,34.

(4 zastrzeżenia)

A1 (21) 394365 (22) 2011 03 28

(51) F16B 35/04 (2006.01) 
 E04F 13/21 (2006.01)

(71) BĄBÓL DARIUSZ, Gutowo Małe
(72) BĄBÓL  DARIUSZ

(54) Wkręt montażowy elementów płytowych

(57) Wkręt montażowy elementów płytowych, zwłaszcza płyt 
budowlanych do mocowania zarówno pod kątem prostym jak 
i w skośnych ustawieniach płyt względem siebie, charakteryzu-
je się tym, że składa się z trzpienia (1), na którym z jednej strony 
osadzony jest gwint prowadzący (2) utworzony ze zwojów (3) 
o zmniejszającej się średnicy zewnętrznej, zakończony grotem (4) 
zaś z drugiej strony trzpienia (1) osadzony jest gwint stabilizujący (5) 
utworzony ze zwojów (6) o zmniejszającej się średnicy zakończony 
dociskową podkładką (7). Ponadto trzpień (1) posiada na długości 
element elastyczny (8) umieszczony między gwintem prowadzą-
cym (2) a gwintem stabilizującym (5). Natomiast zwoje (3) gwintu 
prowadzącego (2) na zewnętrznych krawędziach posiadają kotwią-
ce wygięcia (9) odchylone na zewnątrz w stronę grota (4), a zwo-
je (6) gwintu stabilizującego (5) posiadają kotwiące wygięcia (10) 
odchylone na zewnątrz w stronę dociskowej podkładki (7).

(10 zastrzeżeń)

A1 (21) 394363 (22) 2011 03 28

(51) F16C 33/72 (2006.01) 
 F16J 15/53 (2006.01)

(71) AKADEMIA GÓRNICZO-HUTNICZA  
IM. STANISŁAWA STASZICA, Kraków

(72) OCHOŃSKI WŁODZIMIERZ; SALWIŃSKI JÓZEF

(54) Uszczelnienie ochronne z cieczą magnetyczną  
dla łożyska tocznego

(57) Uszczelnienie, zawierające pokrywę, tulejkę kołnierzową, 
magnes trwały spolaryzowany osiowo, wielokrawędziowy na-
biegunnik i ciecz magnetyczną, charakteryzuje się tym, że ma 
na wale (1) osadzoną tulejkę kołnierzową (2), której kołnierz (2a) 
przylega do łożyska tocznego (3), przy czym na powierzchni walco-
wej kołnierza (2a) wykonane są występy uszczelniające, natomiast 
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we wnęce pokrywy (4) osadzony jest magnes trwały (5) oraz wie-
lokrawędziowy nabiegunnik (6), który ma występy uszczelniające 
wykonane na wewnętrznej powierzchni walcowej, zaś ciecz ma-
gnetyczna (7) znajduje się w szczelinach pierścieniowych utwo-
rzonych pomiędzy występami uszczelniającymi kołnierza (2a) 
tulejki (2), a wewnętrzną powierzchnią walcową pokrywy (4) oraz 
w szczelinach pierścieniowych utworzonych pomiędzy występa-
mi uszczelniającymi nabiegunnika (6), a zewnętrzną powierzchnią 
walcową tulejki kołnierzowej (2).

(1 zastrzeżenie)

A1 (21) 394482 (22) 2011 04 07

(51) F16L 33/00 (2006.01) 
 F16L 47/02 (2006.01)

(71) RBB-STAL J. BORUSIAK  
SPÓŁKA KOMANDYTOWA, Jarocin

(72) WEŁNOWSKI JANUSZ

(54) Technologia plastycznego odkształcania w procesie 
łączenia muf i wężownic przy wytwarzaniu 
zasobników ciepła

(57) Technologia w procesie łączenia muf i wężownic przy wy-
twarzaniu zasobników ciepła, charakteryzuje się głównie tym, 
że końcówkę (11) mufy (1) łączy się ze ścianą (2) zasobnika ciepła 
poprzez plastyczne odkształcenie i sprasowanie materiału koń-
cówki (11) mufy (1) i materiału ściany (2) zasobnika ciepła w prasie, 
zawierającej stempel i matrycę, a następnie końcówkę (11) wężow-
nicy (6) łączy się z mufą (1) też poprzez plastyczne odkształcenie 
i sprasowanie materiału końcówki (61) wężownicy (6) z mufą (1) 
za pomocą przyrządu dociskającego (7), zawierającego docisk (72) 
i trzpień rozpęczający (71), który dociskając pierścień dociskowy (8) 
do końcówki (61), która deformując się tworzy z mufą (1) szczelne 
połączenie.

(5 zastrzeżeń)

A1 (21) 394387 (22) 2011 03 29

(51) F16M 11/08 (2006.01)

(71) AUTOMATION 21 LLC. CHRISTOPHER SLOWINSKI,  
New York, US

(72) KAZANA KRZYSZTOF; SIENKIEL KAMIL

(54) Obrotowy stojak ekranu telewizora lub monitora

(57) Obrotowy stojak ekranu telewizora lub monitora, wymagają-
cego regulowanej pozycji kątowej względem osi pionowej, zamo-
cowanego w uchwycie na pionowej kolumnie nośnej, osadzonej 
obrotowo w nieruchomej podstawie, wyposażony w sterowany 
napęd elektryczny dwukierunkowego ruchu obrotowego kolumny 
nośnej oraz w potencjometr służący do elektrycznej regulacji po-
łożenia kątowego kolumny nośnej, charakteryzuje się tym, że ma 
potencjometr (3) bezpośrednio sprzężony z kolumną nośną (2) oraz 
sprzęgło cierne, jako element kinematycznego łańcucha napędo-
wego, przenoszącego moment obrotowy z napędu elektryczne-
go (1) do kolumny nośnej (2). Ponadto stojak ma programowany 

układ regulacji umożliwiający samoczynne ustawienie i zaprogra-
mowanie krańcowych położeń kątowych ekranu zamocowanego 
w uchwycie (12) na kolumnie nośnej (2).

(12 zastrzeżeń)

A1 (21) 398558 (22) 2012 03 21

(51) F23D 1/00 (2006.01) 
 F23G 7/10 (2006.01)

(71) INSTYTUT ENERGETYKI, Warszawa
(72) ŚWIĄTKOWSKI BARTOSZ; GOLEC TOMASZ;  

RAZUM MARCIN; MAZUR SŁAWOMIR

(54) Sposób i palnik wirowy do niskoemisyjnego 
współspalania rozdrobnionej biomasy  
z pyłem węglowym w kotle energetycznym

(57) Sposób i palnik wirowy do niskoemisyjnego współspa-
lania rozdrobnionej biomasy z pyłem węglowym, zapewniają-
cy łatwą adaptację niskoemisyjnych palników na pył węglowy 
do współspalania biomasy. Sposób odznacza się tym, że strumień 
rozdrobnionej biomasy wprowadzonej do palnika przewodem 
transportującym (2) jest dzielony na dwa strumienie o różnej kon-
centracji, na strumień pomocniczy o podwyższonej koncentracji  
od 2 kg/m2  -  5 kg/m2, który transportowany jest w osi poziomej palni-
ka rurą rdzeniową (3) oraz na strumień główny o niższej koncentracji  
od 0,4 kg/m2 - 1 kg/m2, wprowadzony do przewodu pyłu węglo-
wego (1) przez otwartą przestrzeń (PP) utworzoną między ścianą 
zewnętrzną rury rdzeniowej (3) i wewnętrzną ścianą przewodu do-
prowadzającego rozdrobnioną biomasę (2).

(2 zastrzeżenia)


